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desde 43 anos Epple Maschinen®
desde 43 anos experencia con maquinas de metalisteria
desde 43 ANOS crecimiento continuo

desde 43 ANOS desarrollos e innovaciones propios

La empresa - 42 ainos Epple Maschinen®

Fundada en el afio 1976, guidada en la segunda generacion y con mas de 30 afios de experen-
cia internacional, Epple Maschinen® ofrece maquinas de trabajo de metal y chapa de alta cali-
dad con una excelente relacion calidad-precio.

Distribucion

Asesoramiento, ventas y entrega de Epple Maschinen® se realizan con distribuidores bien
surtidos en Alemania. En paises europeos y varios paises fuera de Europa a través de so-
cios regionales.

Distribuidores

A través de nuestros red comercial de distribuidores, generalmente hay una persona de
contacto en su area que le garantiza asesoramiento y servicio post-venta. Por supuesto
nuestro equipo de servicio también esta disponibile.

Socios extranjeros
Hoy, Epple Maschinen® esta respresentado por nuestros socios no solo en Europa, sino tam-
bién en muchos paises del mundo.
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Posicion en el mercado

Debido al estandar de calidad y la muy buena relacion calidad-precio, Epple Maschinen® se
ha colocado muy bien en el mercado internacional. Nuestros productos resisten cualquier
comparacion con productos comparables y equivalentes en términos de calidad, tecnolo-
gia, equipamiento, construccion estable y longevidad y estan siempre a la vanguardia de los
desarrollos técnicos.

Soporte de servicio
Nuestro servicio post-venta estara encantado de responder sus preguntas por teléfono; por
supuesto sin costoso numero de linea directa.

Feria

Hemos estado exhibiendo en ferias comerciales importantes en Alemania durante muchos afios. Fue-
ra de Alemania, Epple Maschinen® se puede ver en nuestros socios de distribucion en una serie de
ferias comerciales locales y exhibiciones internas.

Desarollo

En la preparacion de las especificaciones, la planificacion y, en ultima instancia, el desarrollo
de los productos, somos orientados al cliente e innovadores. Durante aios, ocupamos nue-
stra alta posicion en un mercado en constante cambio y evolucion. Desarrollos propios como
por ejemplo nuestras maquinas HIGHLINE o, el software para el control de pantalla tactil del
SBH 36 NC Vario se planifican en detalle desde la idea hasta la etapa de produccion y se
disefian e implementan en detalle.

Produccion

Las maquinas son producidas casi exclusivamente por los fabricantes de la cooperacion y los
fabricantes originales en estrecha colaboracion. Por lo tanto, Epple Maschinen® tiene una influ-
encia directa en la produccion y la profundidad de produccién, y a menudo se caracteriza por
muchas mejoras detalladas. Debido a esto, es posible producir productos de calidad en los que

nuestros clientes han confiado durante 42 anos. 3
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Tres lineas de productas

Epple Maschinen GmbH vende maquinas de procesamiento de metales y de chapas.

Hay tres lineas de productos:

- Maquinas para la empresa industrial y artesanal profesional consciente de los precios,
fabricadas de acuerdo con nuestros requisitos especiales e intervencion directa en la pro-
duccion.

Para el usuario exigente las lineas de productos:

- Maquinas PREMIUM-LINE fabricadas por Epple Maschinen® de fabricantes occidentales
de renombre industrial con décadas de experiencia y

- Maquinas HIGHLINE "Construccion y diseno" por Epple Maschinen GmbH.

Calidad

Epple Maschinen® se fabrica de acuerdo con nuestras especificaciones especiales bajo requi-
sitos de alta calidad con intervencion directa en la produccién. Casi todos los productos son
producidos por reconocidos fabricantes originales. Constantes controles durante el proceso
de fabricacion y, en ultima instancia, en el producto final, asi como la influencia continua en las
sugerencias de mejora y procesos, aseguran la calidad de Epple Maschinen®. Consideramos
que esto es una parte indispensable de la garantia de calidad para la satisfaccion de nuestros
clientes.

Controles

Para no dejar nada al azar en términos de satisfaccion del producto, las pruebas de rendi-
miento se llevan a cabo en todas las maquinas; asi como pruebas durante la produccion
en curso, asi como en el producto terminado.

Certificacion
Epple Machinen® se fabrica segun los estandares
relevantes.

Documentacion técnica
Los productos de Epple Maschinen® tienen un
manual sofisticado y significativo actualizado.

Capacidad de entrega

Nuestro gran almecén en la sede de la empresa en Wiesensteig permite una gran capacidad
de entrega. Maquinas grandes, que se fabrican especialmente para pedidos especificos del
cliente, también tienen un tiempo de entrega corto.
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Piezas de repuesto y desgaste

Un amplio almacén de recambios en la planta de Wiesensteig garantiza que el suministro de
piezas de repuesto para los productos de calidad Epple Maschinen® esté garantizado en los
préximos anos.

Consultas y entrenamiento de productos

Epple Maschinen® esta disefiado para una operacion ergonoémica y facil.

Para consultas y capacitacion de productos en el sitio, huestros distribuidores o nuestros
ingenieros de ventas estaran felices de ayudar si es necesario. Las demostraciones y las
reuniones informativas en las funciones de la maquina también son posibles en la sede de
nuestra compaiiia.

Catalogo

Este catalogo contiene los datos esenciales de los productos Epple Maschinen®. Otros datos
estan disponibles bajo peticion. El catalogo esta disponible en linea en varios idiomas. Todo
el catalogo esta protegido por derechos de autor.

Medio publicitario

Para nuestros socios minoristas en Alemania
y en el extranjero, tenemos el nuestro propio
y equipado con el departamento de publicidad
de equipos de ultima generacion.

Pagina web

Visitenos en nuestra presentacion
de Internet en:

www.epple.com

Conservacion ambiental

La proteccion del medio ambiente es muy importante para nosotros. Somos miembros de
varias asociaciones de eliminacion. Separamos y reciclamos nuestros residuos y, utilizando
el reciclaje de madera ecoldgica, también podemos calentar los edificios de nuestra empresa
con tecnologia de punta.

Venta especial

En la sede principal de la empresa en Wiesensteig hay una venta especial de maquinas
funcionales certificadas a precios reducidos. Estos son, p. Maquinas con danos de trans-
porte, maquinas de segunda eleccion, modelos restantes descontinuados, maquinas de
muestra o0 maquinas usadas. Maquinas especiales de venta bajo pedido. Las ventas son
manejadas por distribuidores especializados
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Epple Maschinen® tiene una influenca directa en la produccion.

Para facilitarle la eleccion del producto, los requisitos, el presupuesto y la maquina correctos
para su aplicacion, hace afos dividimos nuestra marca Epple Maschinen® en tres categorias
de productos y categorias de precios: Standard, PREMIUM-LINE y HIGHLINE.

Estandar

Maquinas de China/Taiwan para la empresa industrial y artesano, que es consciente de los
precios.

Epple Maschinen son fabricados exclusives y con nuestros especificaciones especiales con
condiciones de calidad muy altas hace anos. Hay productos similares en el mercado que no
consiguen el estandar de Epple Maschinen. Nuestras Maquinas son producidas por fabrican-
tes que son seleccionadas cuidadosamente y con alta calidad. Los conocimientos de nues-
tras experiencas décadas sirve para el desarrollo continuo y la mejora continua de nuestros
productos. El intercambio desde la fase de la planificacion hasta el producto final con nuestro
equipo técnico y el sitio de la produccion es muy importante para nosotros. Los productos
estan controlados otra vez localmente de nuestro encargado de gestion de calidad. De esta
manera recibes maquinas de alta calidad con una relacion calidad-precio excepcionalmente
buena.

Por eso los productos del programa estandar de Epple Maschinen han sido copiados
parcialmente desde anos. Por eso decidase por las originales de Epple Maschinen.
Puede encontrar Epple Maschinen comercios especializados bien organizados.

Especialmente para el usario exigente y la cuidada calidad industrial ofrecemos el programa con
las dos lineas de productos Epple Maschinen PREMIUM-LINE y Epple Maschinen HIGHLINE:

PREMIUN-LINE

La linea de productos Epple Maschinen®

Maquinas PREMIUM LINE para el usuario exigente.

Todas las maquinas de la serie PREMIUM-LINE estan fabricadas por reputados fabricantes
industriales del oeste que tienen experiencia de muchos anos. Los productos se caracte-
rizan por un alto grado de estabilidad, facilidad de uso y functionalidad. Propediades, que
contribuyen significativamente a los resultados de trabajo profesionales — maquinas para el
usario exigente.

HIGHLINE

La linea de producto Epple Maschinen
HIGHLINE - Construccion y diseno de Epple Maschinen

Productos HIGHLINE estan proyectados, desarrollados y construidos por Epple Maschinen GmbH

y se presentan en un disefio moderno y exigente. Las maquinas estan fabricadas en un joint ven-
ture exclusivamente para Epple Maschinen juntos con un fabricante de taladradoras industriales
que domina el mercado con experiencia de décadas. De la idea, esbozos primeros, el desarrollo

de los modelos en ordenadores modernos 3D CAD a la construccion de un modelo de maquina
virtual a la fabricacion en maquinas CNC , el desarrollo de los productos de Epple Maschinen esta
controlado decisivo, competente y continuosamente.La produccion de los productos se hace cargo
de nuestro socio de joint venture que es un fabricado que domina el mercado. Los calidades del
producto extraordinarios de nuestra serie nueva HIGHLINE le aseguran valencia al nivel mas alto
por relacion precio — prestaciones que esta inalcanzando en esta clase industrial.
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El equipo
de serie:

TB 23-230V

Motor de corriente alterna 230
Volt, 50 Hz

Motor trifasico 400 V, 50 Hz
Etapas de motor

ROHM-portabrocas de
cambio rapido 1-13 mm

ROHM-portabrocas de
cambio rapido 3-16 mm

Indicator digital del nimero de
revoluciones(LED)

Regulador de revoluciones
con progresion continua

Rotacién derecha / izquierda

Proteccién de husillo con
proteccion eléctrica

Tope de profundidad de
taladrado manual

Indicacién de la profundidad
de taladrado

Aterrajado (serie)

Avance automatica

Sistema de refrigeracion

Lampara de trabajo .
Taladradora de sobremesa .
La taladradora de columna
Taladradora de engranaje

Datos técnicos

Capacidad de perforaciéon
en acero max. & (in mm)

Cono del husillo (MT) 2

23

Carrera del husillo (in mm) 80

Radio de trabajo (in mm) 180

Diametro de la columna (in

80
mm)

120
Gama de revoluciones (min-1) -
2.580
mesa de la maquina, base 290
utilizable X
(L x D) (in mm) 290

La potencia del motor (kW) 0,55

Peso (kg) 56

TB 23-400 V

23

80
180
80
120

2580
290

290
0,55

56

SBS 23-230 V

23

80
180
80

120

2,560
290

290
0,55

60

SBS 23-400 V

23

80
180
80
120

2580
290

290
0,55

60

SBS 32

32

120
255
90
150

2.700
425

475
0,7

120

TBH 24

24

85
165
80
360

4200
280

300
0,75

120
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TBH 24 Vario

24

85
165
80

100

4.400
300

280
1,5

120

SBH 28

28

105
200

92
120

4.250
360

340
0,85/
1,5

200

SBH 28 Vario

28

105
200
92
35

6100
360

340
1,5

200

SBH 36

34

160
285
115
130

4940
400

420
2,2

360

SBH 36 Vario

34

160

285

115
40

6.500
400

500
2,2

360

o
S

(8]

=2

o

@ (=)
T <
[11] o
(7] (72}
2 | 2
34 40
4 4
160 120
285 215
115 | 100
40 150
6.500 1.920
400 315
X X
500 410
22 1.9
360 235

SB 40K

40

120
215
100
150

1.920
315

410
1,9

245

SB 55 SV

50

160

320

110
85

1.900
425

500
1,7

450

H-SB 60 FV HIGHLINE

60

200
350

175
40

4000
400

500

780

H-SB 60 NC HIGHLINE

60

200
350

175
40

4.000
400

500

780

GB 32

35

180

350

150
50

1.450
550

550
1,5

450

>
(v} (=]
(] (T2}
o m
(O] O
2 | 2
35 50
4 4
180 | 240
350 370
150 200
50 40
1.450 2.100
550 = 500
X X
550 = 600
15 28
470 660
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TALADRADORA DE SOBREMESA MK 2 A 23 MM

PERFORAR

» cumplimentacién alta para la artesania
» exactitud de rotacién menor que 0,02 mm misurado en la pinola

de perforacion o
» cubierta de correa metélica con desconexién de seguridad E)
» E-Motor eléctrico de aluminio de gran valor con aletas de refri- o
geracion L.
» rotacion derecha / izquierda al modelo con 400 V
» interruptor de seguridad con parade de emergencia
» mesa de trabajo masiva y estable con tratamiento superficial -
preciso; rotable, giratorio y inclinable con ranuras en t para tuer- <
cas correderas de 16mm %
» ajuste mecanico confortable de la altura de la mesa a través la g
cremallera -
» placa base grande y massiva con ranuras en T
» LED-l&mpara de trabajo
» en serie con ROHM-portabrocas de cambio rapido 1-13 mm
» protecciéon del mandril n<:
» tope de profundidad del taladrado o
4
Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.
Puede encontrar informacion sobre el proceso de agujero de o
flujo en la pagina 241. j
Designacion TB 23 &
capacidad del taladrado 23 mm
carrera de la pinola 80 mm
cono del husillo MK 2 =
gama de revoluciones 120 - 2.580 min~? j
Numero de gamas de revoluciones 12 8
automatic drilling feed no (]
avance 180 mm
dimensién de la mesa 290 x 290 mm
la talla de las ranuras en T 16 mm _
IMAG.: TB 23-400 V el nimero de ranuras en T 2 (diagonal) E E
mesa inclinable +45° % ?t_
Diametro de la columna 80 mm E
potencia del motor 550 Watt
dimensiones (L x A x A) 300 x 500 x 980 mm
weight 56 kg "
230V 2 2
EAN 4260364290011 g 3
numero de articulo 210 0023 g
n
400 V o
EAN 4260364290028 8
numero de articulo 210 0123 curJ)
3]
<
17
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TALADRADORAS DE COLUMNAS

IMAG.: SBS 23-230 V IMAG.: SBS 32

Puedes encontrar datos técnicos en la pagina 19.

SBS 23-230 V / SBS 23-400 V
SBS 32

Cumplimentacion alta para la artesania

Exactitud de rotacion menor que 0,02 mm misurado en la pinola de perforacién
Cubierta de correa metalica con desconexién de seguridad

E-Motor eléctrico de aluminio de gran valor con aletas de refrigeracion
Rotacién derecha / izquierda al modelo con 400 V

Interruptor de seguridad con parade de emergencia

Mesa de trabajo masiva y estable con tratamiento superficial preciso; rotable, giratorio y inclinable con ranuras en t
para tuercas correderas de 16mm

Ajuste mecanico confortable de la altura de la mesa a través la cremallera
Placa de base grande y massiva con ranuras en T

LED-Lampara de trabajo

En serie con ROHM-portabrocas de cambio rapido 1-13 mm

Proteccion del madril

Tope de profundidad del taladrado



Accesorios opcionales

Designacion

ROHM-portabrocas de cam-

bio rapido 1-13 mm

ROHM-portabrocas de cam-

bio rapido 3-16 mm

HSS juego de brocas

MSE 75

MSE 100

MSE 125

MSE 150

MSI 100

MSI 140

MSI 200

MS 100

Designacion

capacidad del taladrado

carrera de la pinola

cono del husillo

gama de revoluciones

nimero de gamas de revoluciones
automatic drilling feed

avance

dimensién de la mesa

la talla de las ranuras en T (mesa)
el numero de ranuras en T (mesa)
mesa inclinable

Didmetro de la columna

potencia del motor

Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

EAN

numero de articulo

n° de articulo
510 3013

510 3016

5109013

121 0075

121 0100

121 0125

121 0150

121 2100

121 2140

121 2200

120 0100

SBS 23

23 mm

80 mm

MK 2

120 - 2.580 min™1
12

no

180 mm

290 x 290 mm

16 mm

2 (diagonal)
+45°

80 mm

550 Watt

310 x 550 x 1.480 mm
60 kg

230V
4260364290059
2150023

400 V
4260364290066
2150123

Epple’
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Designacion
MS 125

UPS 100

casete de perforacion

cono 1

casete de perforacion

cono 2

mandril conico

manguito de reduccion

manguito de forrraje

Puedes encontrar datos técnicos en la pagina 231

Designacion

capacidad del taladrado
carrera de la pinola
cono del husillo

gama de revoluciones

nimero de gamas de revoluciones

automatic drilling feed
avance

dimensioén de la mesa

la talla de las ranuras en T (mesa)

el numero de ranuras en T (mesa)

drilling table swivel
column diameter

motor power
dimensions (W x D x H)

weight

EAN

numero de articulo

n° de articulo
120 0125

520 4010

510 9013

510 1430

SBS 32

32 mm

120 mm

MK 4

150 - 2.700 min™!
12

no

255 mm

475 x 425 mm

18 mm

3

+45°

90 mm

400V /1,1 kW
500 x 700 x 1.750 mm
120 kg

SBS 32
4260364290073
2100132

1

OTRAS PRENSAR /
MAGUINAS AAn DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

ACCESORIOS

H
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TALADRADORAS DE SOBRAMESA Y DE COLUMNAS

IMAG.: TBH 24 VARIO

Designacion

capacidad del taladrado

carrera de la pinola

cono del husillo

gama de revoluciones

Numero de gamas de revoluciones
avance

radio de trabajo

dimension de la mesa

la talla de las ranuras en T (mesa)
el nimero de ranuras en T (mesa)
Diametro de la columna

distancia nariz del husillo - mesa
distancia nariz del husillo — pie
potencia del motor

Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.:

SBH 28

IMAG.: SBH 36 VARIO

Datos técnicos SBH 36 / SBH 36 Vario en la pagina 21.

TBH 24

24 mm

85 mm

MK 2

360 - 4.200 min"’

7

no

165 mm

280 x 300 mm

14 mm

2 (diagonal)

80 mm

515 mm

681 mm

400V /50 Hz /750 W
515 x 740 x 1.170 mm
120 kg

TBH 24
4260364290035
210 6024

TBH 24 Vario

24 mm

85 mm

MK 2

100 - 4.400 min™1

4

no

165 mm

280 x 300 mm

14 mm

2 (diagonal)

80 mm

495 mm

681 mm

230 V/50 Hz /1,5 kW
515 x 740 x 1.170 mm
120 kg

TBH 24 Vario
4260364290042
2106124

SBH 28

28 mm
105 mm

MK 3

120 - 4.250 min™1

16

no

200 mm

340 x 360 mm

14 mm

2 (diagonal)

92 mm

858 mm

1.270 mm

400V /50 Hz /0,85 kW /1,5 kW
575 x 840 x 1.750 mm
200 kg

SBH 28
4260364290080
2156028
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TBH
SBH

24 /| TBH 24 VARIO

28 / SBH 28 VARIO

SBH 36 / SBH 36 VARIO

SBH 36 NC VARIO

TALADORAS DE SOBREMESA Y DE COLUMNAS

PERFORAR

» Taladradoras de sobremesas y de columnas de calidad alta para la artesania y
por el uso industrial

» Exactitud de rotacién menor que 0,02 mm misurado en la pinola de perforacion E
» Cubierta de correa con desconexién de seguridad (IL)
» E-Motor eléctrico de aluminio de alta calidad con aletas de refrigeracion E
Modelo Vario con regulacién del numero de revoluciones sin escalonamiento a tra-
vés del cambiador de frecuencias Y.
» LED-indicador digital del nimero de revoluciones ‘“‘“‘"‘\%‘ ‘1\1;\0&“@
» Momento de torsion alto PAN oN X ““;\\@
L o L ANTRUCVE CoiNg o
» Interruptor para la rotacion derecha / izquierda (,0\“,‘,‘ L MAS ﬁ
» SBH 36 Vario con modo de funcionamento aterrajado / automatico ’ =
» Mesa de trabajo sélida, estable y tratada superficialmente, ?3:
giratoria con ranuras en T para tuercas de ranura de 14 mm IMAG.: PANTALLA F
» Ajuste mecénico confortable de la altura de la mesa a través la cremallera PAGINA DE SELECCION
» Placa de base grande y massiva con ranuras en T, acabado superficial preciso
» Dispositivo de medio refrigerante con contenedor (solo el modelo SBH 28 Vario
y SBH 36 Vario) n<:
» LED- ldmpara de trabajo oc
» Modelo TBH 24 y TBH 24 Vario: En serie con ROHM-portabrocas de cambio E
rapido 1-13 mm (7
» Modelo SBH: En serie con ROHM-portabrocas de cambio rapido 3-16 mm
» Tope de profundidad de taladrado digital (solo el modelo SBH 36)
Designacion SBH 28 Vario SBH 36 SBH 36 Vario SBH 36 NC Vario o
capacidad del taladrado 28 mm 34 mm 34 mm 34 mm j
T8
carrera de la pinola 105 mm 160 mm 160 mm 160 mm <
cono del husillo MK 3 MK 4 MK 4 MK 4
gama de revoluciones 35 - 6.100 min”? 130 - 4.940 min™1 40 - 6.500 min~! | 40 - 6.500 min-1
Ndmero de gamas de 12 9 9 9
revoluciones c
<
—
la velocidad mediante continuo no continuo continuo 8
potenciémetros a
avance no no no no
radio de trabajo 200 mm 285 mm 285 mm 285 mm
table size 340 x 360 mm 420 x 400 mm 400 x 500 mm 400 x 500 mm
dimension de la mesa 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm E c
n <
la talla de las ranuras en | | 2 (diagonal) 2 (diagonal) 2 (diagonal) 2 (diagonal) E 2
oc -
Diametro de la columna 92 mm 115 mm 115 mm 115 mm o
distancia nariz del husil- 765 mm 790 mm 790 mm 790 mm
lo - mesa
distancia nariz del 1.200 mm 1.270 mm 1.270 mm 1.270 mm
husillo — pie 2
(2}
potencia del motor 230V /50 Hz/ 400V /15kW/ 230V /2,2 kW 230V /2,2kW é =
1,5 kW 2,2 kW E 3
=
Dimensiones (L x A x A) 575 x 840 x 560 x 910 x 560 x 910 x 560 x 910 x =
1.750 mm 1.935 mm 1.935 mm 1.935 mm
peso 200 kg 360 kg 360 kg 360 kg
SBH 28 Vario SBH 36 SBH 36 Vario SBH 36 NC Vario 8
EAN 4260364290097 4260364290103 4260364290110 = 4260364295689 [
¥ de articul 215 612 215 6036 2156136 215 6236 IMAG.: SBH 36 NC 8
numero de articulo 56128 VARIO CON DISPLAY 8
(&)
<
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TALADORAS DE COLUMNAS

IMAG.:

SB 40 K:

Designacion

capacidad del taladrado

carrera de la pinola

cono del husillo

gama de revoluciones

NUmero de gamas de revoluciones
avance

radio de trabajo

dimension de la mesa

la talla de las ranuras en T (mesa)
el nimero de ranuras en T (mesa)
mesa inclinable

Diametro de la columna

potencia del motor

Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

SB 40

Epple’

www.epple.com

CON DISPOSITIVO DE MEDIO REFRIGERANTE NO ESTA EN LA FOTO.

SB 40

40 mm

120 mm

MK 4

150 - 1.920 min™!

10

no

215 mm

410 x 315 mm

16 mm

2

+45°

100 mm

400V /1,1 kW /1,9 kW
470 x 800 x 1.700 mm
235 kg

SB 40
4260364290127

115 0440

SB 40 K

40 mm

120 mm

MK 4

150 - 1.920 min™!

10

no

215 mm

410 x 315 mm

16 mm

2

+45°

100 mm

400V /1,1 kW /1,9 kW
470 x 800 x 1.700 mm
245 kg

SB 40 K
4260364290134

115 0445

SB40S

40 mm

120 mm

MK 4

150 - 1.900 min™!

motor de 2 velocidades, *continuo
no

235 mm

410 x 320 mm

16 mm

2

+45°

90 mm

400 V/ 1,1 kW /2,5 kW
470 x 800 x 1.730 mm

280 kg

SB40 S

4260364290141 *Control de velocidad
115 5450 continuamente variable

con palanca manual
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PERFORAR

SB40/SB40K/SB40S

» Para la artesania y por el ambito industrial
» Estable

» Motor eléctrico de aluminio de alta calidad con aletas de refrigeracién E
» exactitud de rotacion menor que 0,02 mm misurado en la pinola de perforacion (I.ﬁ
» cubierta de la correa metalica o
» Modelo: SB 40 K con dispositivo de medio refrigerante -
» Interruptor para la rotaciéon derecha / izquierda
» todas velocidades son posibles sin cambiar la posicion de ninguna correa
» regulacion de velocidad mediante palanca grande y solida o
» Correas dentadas anchas para una transmision de fuerza alta y estabilidad de marcha E
» Momento de giro alto =
» Columna masiva y filosa ?3:
» Ajuste mecénico confortable de la altura de la mesa a través la cremallera ~
» Estabilidad alta a través de una pata de la maquina estable
» LED-l&mpara de trabajo
» En serie con ROHM-portabrocas de cambio rapido 3-16 mm
» Proteccion del mandril D<:
» Tope de profundidad del taldrado o
oc
1]
(%)
oc
S
Assesorios opcionales m
Designacion n° de articulo Designacion n° de articulo
portabrocas de cambio 510 3013 MS 125 120 0125
rapido ROHM 1-13 mm
o
portabrocas de cambio 510 3016 UPS 100 520 4010 <
rapido ROHM 3-16 mm EI
o
HSS juego de brocas 5109013 casete de perforacion 5109013 o
cono 1
MSE 75 121 0075 casete de perforacion 510 1430
cono 2 _
T
MSE 100 121 0100 mandril cénico - uz) g
=
o
MSE 125 121 0125 manguito de reduccion -
MSE 150 121 0150 manguito de forraje -
7))
2z
MSI 100 121 2100 £3
o<
=
MSI 140 121 2140
n
MSI 200 121 2200 o
oc
(@)
(2]
MS 100 120 0100 )
(&)
Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231. <
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Epple’
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TALADRADORA DE COLUMNA

IMAG.:

SB 55 SV

ACCESORIO OPCIONAL

» disponible con dispositivo de

talla de roscas

Designacion

capacidad de taladrado
carrera de pinola

cono del husillo

rango de velocidad de rotacién
Numero de velocidad en vacio
avance

descarga

dimension de la mesa

la talla de las ranuras en T (mesa)
el numero de ranuras en T

la mesa reclinable

Diametro de la columna
distance spindle to table max.
distance spindle to foot max.
potencia del motor
Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

SB 55 SV

50 mm

160 mm

MK 4

85 - 1.900 min™1
velocidad variable
0,10-0,20-0,30 mm/U
320 mm

500 x 425 mm

14 mm

2 (diagonale)

+45°

110 mm

590 mm

1.140 mm

400V /1,0 kW /1,7 kW
515 x 965 x 1.920 mm
450 kg

SB 55 SV
4260364290158
210 2055
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SB 55 SV

» Taladradora de columna con progression continua de alta
calidad para l'artesania y el uso industrial

» solidez y estabilidad de marcha por grupos de construcci-
on masivos

» E-Motor eléctrico de aluminio con 2 fases de gran valor
con aletas de refrigeracién

PERFORAR

» todas velocidades son posibles sin cambiar la posicion de E
ninguna correa '
» regulacién de revoluciones continuo por engranaje PIV de o
acero de alto rendimiento y tecnica de correa dentada =
» LED-indicador digital del nimero de revoluciones
» avance de la pinola automatico con tres velocidades
» Descarga de cono endurecido integrado para una larga o
vida util E
» mesa de trabajo masiva y estable con tratamiento superfi- =
cial preciso; rotable, giratorio e inclinable con ranuras en t ?3:
para tuercas correderas de 14mm -
» apoyo de cremallera alojado sobre cojinete, por alli girar la
mesa alrededor de la columna facilmente es possible
» equipo de refrigeracion integrado con deposito para el refri-
gerante n<:
» En serie con ROHM- portabrocas de cambio rapido 3-16 o
mm E
» proteccion del taladro de altura regulable con arandela pro- (7
tectora y desconexion automatica por interruptor miniature
» tope de profundidad de taladrado ajustable con escala mili-
métrica, legible en parte frontal
» LED- lampara de trabajo oc
<
=
<
Accesorios opcionales
Designacion n° de articulo Designacion n° de articulo
portabrocas de cambio 510 3013 MS 125 120 0125
rapido ROHM 1-13 mm o
<
—
portabrocas de cambio 510 3016 UPS 100 520 4010 a4]
rapido ROHM 6-16 mm 8
HSS juego de brocas 5109013 casete de perforacion 5109013
cono 1
MSE 75 121 0075 casete de perforacion 510 1430 =
cono 2 T
<
&<
MSE 100 121 0100 mandril cénico - E =
o
MSE 125 121 0125 manguito de reduccion -
7))
MSE 150 121 0150 manguito de forraje - n §
<=2
E3
o<
MSI 100 121 2100 =
MSI 140 121 2140
n
)
oc
MSI 200 121 2200 (o)
(2]
L
(&)
MS 100 120 0100 2
Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.
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acA
TALADRADORA DE COLUMNA

» Dispositivo de talla de roscas para fileteados hasta M 48

» tope de profundidad de perforacién ajustable con escala milimétri-
ca, legible desde el frente, asi como pantalla de profundidad de
perforacién LED digital (en la H-SB 60 NC preticion y lectura en la
pantalla tacil)

» Alimentacion de pinola automatica con cuatro velocidades con
embrague electromagnético equipado con proteccion de sobrecarga
» Engranajes endurecidos y rectificados.

» Alimentacién de rueda helicoidal de fésforo bronce para una carga
maéaxima y vida util

» mesa de trabajo masiva, rasqueteado manual y estable con ranur-
as en T para tuercas de ranura de 14 mm, rotativo y giratorio con
canalizo de refrigerante circulante

» Ajuste de altura de la mesa cémodo, potente, eléctrico y mecani-
co a través de la cremallera

» cremallera rodamientos de bolas, lo que hace que sea muy facil
girar la mesa alrededor de la columna, incluso con cargas pesadas
»Base soélida, rassqueteado manual con un canal de refrigerante cir-
culante

» Dispositivo refrigerante potente

» Proteccion de perforacién ajustable en altura con pantalla protec-
tora y apagado automético por microinterruptor

» En serie con ROHM- portabrocas de cambio rapido 3-16 mm

26

RO
N Y “‘S @

aUCOION L NEN
coNTRE as iy
LA

MAQUINA INDUSTRIAL PARA EXI-
GENCIAS ALTAS A UN BUEN PRECIO

Estabilidad y suavidad de marcha a través de médulos
masivos

» E-Motor eléctrico de aluminio con dos fases de alta
calidad con aletas de refrigeracion y cambiador de fre-
cuencias

» regulacion de revoluciones continuo por cambiador de
frecuencias y potenciémetro

» numero de revoluciones desde 40 hasta 4.000 min-1
» momento de giro alto

» LED-indicador digital del nimero de revoluciones

» husillo principal facetado y endurecido de acero de
alto redimiento EN 353

» Descarga de cono endurecido integrado para una
larga vida util

» Interruptor para la rotacion derecha / izquierda

» Opciones de preseleccion para perforar, roscar y pro-
duccién en serie

Designacion
rendimiento del fileteado
capacidad del taladro
carrera de la pinola

cono del husillo

precision de concentricidad

velocidad de giro bajo

velocidad de giro alto

avance

descarga

dimension de la mesa
talla de las ranuras en T (mesa)

numero de las ranuras en
T (mesa)

diametro de la columna
column wall thickness

distancia nariz del husillo
— mesa

distancia nariz del husillo
— pie

tanque del medio refrigerante
potencia del motor

Dimensiones (L x A x A)

Peso

EAN

numero de articulo

H-SB 60 FV HIGHLINE
M 48

60 mm

200 mm

MK 4

< 0,015 mm

fase del motor 1: 40 - 350 min-1
fase del motor 2: 0 - 2.000 min-1
fase del motor 1: 0 - 700 min-1

fase del motor 2: 0 - 4.000 min-1

0,07; 0,15; 0,25 y 0,40 mm/rev
350 mm

500 x 400 mm

14 mm

2 (diagonal)

175 mm
17 mm

630 mm - altura ajustable eléctri-
camente

1.170 mm

6 Liter

400 V /5,0 kW

750 x 1.100 x 2.020 mm
780 kg

H-SB 60 FV HIGHLINE
4260364290172
110 2060
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CONSTRUCCION Y DISENO DE EPPLE MASCHINEN® WE
pck

Interruptor del modo operativo
TALADRAR, ATERRAJADO,
FABRICACION EN SERIE

PERFORAR

i
<
. iy (7))
Descarga dispositivo e
para el cambio \ TS
de las herramientas
Botdn para el motor
. .- de 2 pasos
Indicator digital del P n<:
numero de revoluciones %
o
Avance de la pinola/ dis- = &
Rotacién derecha / izquierda positivo de talla de roscas
se activa con interruptores
LED- Iampara de trabajo de en- de presion en el mango en
cendido y apagado estrella(H- SB 50 V and -
H- SB 60 FV) é
o
]
(7))
o
<
-
i
<
Proteccién del husillo, al-
» Ajuste eléctrico de la altura de tura ajustable con interrup-
la mesa por medio de un motor tor eléctrico E
enérgico Arai @
» Una construccion dimensiona- Motor enérgico para un o)
dos grande y masivo ajuste confortable de la o

» Al dorso acanalado fuerte altura de la mesa

» Giratoria de 360°

» El doble fijacion de mesa con
interruptor de seguridad

(al dorso)

Rodiamentos rotativos
de bolas guiados para
facilitar la rotacion de la
mesa en carga pesadas

PRENSAR /
TAJAR

base de la maquina

Medio refrigerante
de encendido y apa
Interruptor por emergencia Interruptor para ajustar
la altura de la mesa
LED-iluminacién de la
maquina es integrada en
el cabezal de la méquina
Mesa de taladrado
» Elaborada exactameN

»Raspado a mano y pro- @ g
cesado con precisién o 5
»Soporte y pie de co- ogz
lumna de una pieza para
maxima precision y esta-
1“\\() bilidad - desenroscado
cCIoN 3 ‘\\w‘@ S
CON \\‘:3“ MAS ‘( m g
pu EP @
L
(&)
(8]
<

product movie-QR or
www.epple.com

2

~
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TALADRADORA DE COLUMNA

» Opciones de preseleccion para perforar, roscar y produccion
en serie

» Dispositivo del aterrajado para roscar hasta M 48

» Avance automatico de la pinola con cuatro velocidades con
embrage electromagnético que es equipado con un proteccion
de sobrecarga

» Engranajes endurecido y recitificados

» Rueda helicoidal de fésforo bronce para una carga maxima y
vida util

» Mesa de trabajo masiva y estable con ranuras en T para 14
mm para tuercas en ranura, rotativo y giratorio con canalizo de
refrigerante circulante

» Ajuste de la altura confortable, enérgico, eléctrico, mecanico
de la mesa

»Base soélida, rassqueteado manual con un canal de refrigeran-
te circulante

» Dispositivo refrigerante potente

» Proteccion de perforacion ajustable en altura con pantalla pro-
tectora y apagado automatico por microinterruptor

» En serie con ROHM- portabrocas de cambio rapido 3-16 mm

28

Designacion H-SB 60 NC HIGHLINE
rendimiento del fileteado M 48
capacidad del taladro 60 mm
carrera de la pinola 200 mm
S ‘.‘\\% cono del husillo MK 4
. \‘,““3(, ) ‘ “‘ “\\\'\ precisién de concentricidad < 0,015 mm
ey “‘ velocidad de giro bajo fase del motor 1: 40 - 350 min™!

velocidad de giro alto

fase del motor 2: 0 - 2.000 min~!
fase del motor 1: 0 - 700 min™!
fase del motor 2: 0 - 4.000 min~1

avance 0,07; 0,15; 0,25 und 0,40 mm/U
MAQUINA INDUSTRIAL PARA EXI- descarga 350 mm
GENCIAS ALTAS A UN BUEN PRECIO dimensién de la mesa 500 x 400 mm
z 5 q g g lla de | T
Maquina robusta con calidad alta con equipamiento de 1alla de las ranuras en T (mesa) 14 mm
grande dimensiones, desarrollado para el usario exigen- nimero de las ranuras en T 2 (diagonal)
te con manejo a través de la pantalla tactil. (e=2)
diametro de la columna 175 mm
» Estabilidad y suavidad de marcha a través de médulos column wall thickness 17 mm

masivo

distancia nariz del husillo —

630 mm - altura ajustable eléctri-

» E-Motor eléctrico de aluminio con dos fases de alta mesa camente
calidad con aleta de refrigeracion y cambiador de frecu- distancia nariz del husillo — pie 1.170 mm
enclas . . . . tanque del medio refrigerante 6 Itr
» regulacion de revoluciones continuo por cambiador de

potencia del motor 400 V /5,0 kW

frecuencias y potenciometro
» nimero de revoluciones desde 40 hasta 4.000 min-1

Dimensiones (L x A x A)

750 x 1.110 x 2.020 mm

» momento de giro alto Peso 780 kg

» LED-indicador digital del nimero de revoluciones

» Husillo principal templado y pulido de acero de alto LA et ]2
EN 353 EAN 4260364290189

» Descarga de cono endurecido integrado para una namero de articulo 110 4060

tiempo de duracién largo
- Interruptor para la rotacion derecha / izquierda



Epple’
www.epple.com

CONSTRUCCION Y DISENO DE EPPLE MASCHINEN®

E
EXCLUSIVAMENTE DE EPPLE MASCHINEN® s

PERFORAR

Interruptor del modo operativo
TALADRADO, FILETEADO, FAB-

RICACION EN SERIE E
(7))
L
i o
Eyector para cambl\ Monitor de pantalla tactil =
de herramienta
Pantalla de profundidad Botdn para el motor o
de perforacién conescala milimétrica de 2 pasos j
=z
/ m
Pantalla de velocidad digital g
Avance de la pinola/ dis-
Interruptor giratorio positivo de talla de roscas
para control de velocidad se activ_a} con interruptores |
continuo de presion en el mango en é
estrella o
]
(7))
| de refri Interruptor para ajustar
nterruptor. e refrigerante la altura de la mesa
de encendido y apagado o
LED-iluminacién de la <
maquina es integrada E
en el cabezal de la
Interruptor por emergencia maquina
Proteccion del husillo, al-
Mesa de taladrad / tura ajustable con interrup- .
esa de taladrado tor eléctrico o
»Raspado a mano y procesado con m
precision o Motor enérgico para un 8
»Regulablte etn altutra eléctricamente ajuste confortable de la
pOr un potente motor . altura de la mesa
»Construcciéon grande y masiva
"Fuertemente acanalado en la parte
pé,Stet”O,r 360 * sob , Rodiamentos rotativos & .
> airatorio Sobre Su propio de bolas guiados para & =
eje, asi como alrededor de la fagilitar | tacién de | &<
columna acilitar la rotacién de la i -

»Fijacién de mesa de doble accién mesa en carga pesadas
con interruptor de seguridad (en la
parte posterior)

machine foot

» manually trimmed and ¢ g
precisely finished E g
» column support and o;
. 1;\\\ base plate composed
@ of one cast part for
« \\‘\‘ L\ highest precision and
AU A stability @
“\“r ‘1 & —
O Lpet™ o
J “‘“ 3, 8
¥ L
(&)
(8]
<
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IMAG.: GB 32

avance mecanico y automatico

Designacion

capacidad de taladrado

carrera de pinola

cono del husillo

rango de velocidad

numero de revoluciones

avance

descarga

dimensioén de la mesa

talla de las ranuras en T (mesa)
namero de las ranuras en T (mesa)
diametro de la columna

distancia nariz del husillo — mesa
distancia nariz del husillo — pie
potencia del motor

altura total

Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

IMAG.:
avance electromagnético

GB 32

35 mm

180 mm

MK 4

50 - 1.450 min™1

18

0,10 und 0,20 mm/U
350 mm

550 x 550 mm

16 mm

2 (diagonal)

150 mm

700 mm

1.200 mm

400V /0,85 kW /1,5 kW
2.250 mm

650 x 900 x 2.250 mm
450 kg

GB 32
4260364290196
2151132

TALADRADORAS DE ENGRANAJES

IMAG.:

GB 33

GB 33

35 mm

180 mm

MK 4

50 - 1.450 min™1

18

0,10 und 0,20 mm/U
350 mm

550 x 550 mm

16 mm

2 (diagonal)

150 mm

700 mm

1.200 mm

400V /0,85 kW /1,5 kW
2.250 mm

650 x 900 x 2.250 mm
470 kg

GB 33
4260364290202
2151133

circuito del avance (GB 32)
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GB 32/GB 33

» hechura pesada

»Interruptor principal bloqueable e interruptor de proteccion del
motor

»18 velocidades mediante la palanca de cambio de marchas y
el motor de accionamiento de 2 etapas conmutable
»Alimentacion mecanica con 2 velocidades de alimentacién
»Lubricaciéon automatica de engranajes

»Blogqueo del husillo con expulsor integrado para facilitar el
cambio de herramienta

»Pantalla protectora ajustable en altura con microinterruptor
contra virutas voladoras para una maxima proteccion

»Alta concentricidad debido al husillo principal endurecido y
rectificado

»Columna grande de paredes gruesas

Accesorios opcionales

Designacion n° de articulo
portabrocas de cambio 510 3013
rapido ROHM 1-13 mm

portabrocas de cambio 510 3016
rapido ROHM 3-16 mm

HSS juego de brocas 5109013
MSE 75 121 0075
MSE 100 121 0100
MSE 125 121 0125
MSE 150 121 0150
MSI 100 121 2100
MSI 140 121 2140
MSI 200 121 2200
MS 100 120 0100

» Amplio alcance

» Mesa de trabajo, superficie estable, sélida, muy estable,
giratoria y giratoria (GB 33) con ranuras en T para tuercas
ranuradas de 16 mm

» Placa base grande y maciza con ranuras en T, acabado
superficial de precisién

» Sistema de refrigerante integrado con tanque de
refrigerante

»Tope de profundidad de perforacion ajustable con escala
milimétrica, lectura frontal

»Lampara de trabajo LED

» En serie con ROHM- portabrocas de cambio rapido 3-16 mm

Designacion n° de articulo
MS 125 120 0125

UPS 100 520 4010
casete de perforacion 5109013
cono 1

casete de perforacion 510 1430

cono 2

mandril cénico -

manguito de reduccion -

manguito de forraje -

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

AFILAR SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

3

ACCESORIOS

|
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TALADRADORA DE ENGRANAJE

NUEVO

Designacion

capacidad de taladrado

carrera de pinola

cono del husillo

rango de velocidad

numero de revoluciones

avance

working range

dimension de la mesa

talla de las ranuras en T (mesa)
numero de las ranuras en T (mesa)
diametro de la columna

distancia nariz del husillo — mesa
distancia nariz del husillo — pie
potencia del motor

altura total

Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

GB 50 V

50 mm

240 mm

MK 4

40 -2.100 min™"

12

0,10 - 0,40 mm/U

370 mm

600 x 500 mm

14 mm

2 (diagonal)

200 mm

100 - 560 mm

1.180 mm

400V /2,2 kW /2,8 kW
2.350 mm

680 x 950 x 2.400 mm
660 kg

GB50V
4260364290219
2151250



Epple’

www.epple.com

PERFORAR

GB 50 V

»Interruptor principal bloqueable e interruptor de proteccion del  »Alta concentricidad debido al husillo principal endurecido y

motor rectificado
»18 velocidades mediante dial y motor de accionamiento de 2  »Columna grande de paredes gruesas E
etapas conmutable »Amplio alcance (IL)
»Con dispositivo de corte de hilo »Mesa de trabajo rigida, muy estable, tratada superficialmente, o
»Lubricacion automatica de engranajes rotativa e inclinable con ranuras en T para tuercas de ranura de =
»Bloqueo del husillo con expulsor integrado para facilitar el cam- 16 mm
bio de herramienta »Placa base grande y maciza con ranuras en T, acabado super-
»Alimentacion automatica a través de embrague electromagnéti- ficial de precision -
co con 2 velocidades de alimentacién »Sistema de refrigerante integrado con tanque de refrigerante E
»Pantalla protectora ajustable en altura con microinterruptor para »Tope de profundidad de perforacion ajustable con escala mili- =
una maxima proteccién contra las virutas voladora métrica, lectura frontal ?3:
»Lampara de trabajo LED F
»En serie con ROHM- portabrocas de cambio rapido 3-16 mm
o
<
oc
oc
1]
(%)
- - m
Accesorios opcionales: <
T8
Designacion n° de articulo Designacion n° de articulo <
portabrocas de cambio 510 3013 MS 125 120 0125
rapido ROHM 1-13 mm
portabrocas de cambio 510 3016 UPS 100 520 4010
rapido ROHM 3-16 mm E
r.TJ'
HSS juego de brocas 5109013 casete de perforacion 5109013 o)
cono 1 e}
MSE 75 121 0075 casete de perforacion 510 1430
cono 2
MSE 100 121 0100 mandril conico - E -
=<
z 2
MSE 125 1210125 manguito de reduccion - E =
MSE 150 121 0150 manguito de forraje -
e,
MSI 100 121 2100 2=z
£3
O«
MSI 140 121 2140 =
MsI 200 121 2200 »n
)
oc
MS 100 120 0100 8
Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231. 8
(&)
<
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Taladro radial
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TALADRO RADIAL

NUEVO

designacion

capacidad de taladrado

pluma

cono del husillo

rango de velocidad

velocidades

pienso

garganta

Tabla de dados de tamario de mesa
Ancho de la ranura en T (tabla)
Numero de ranura en T (tabla)
Ancho de la ranura en T (placa base)
Numero de ranura en T (placa base)
Diametro de la columna

Distancia de la punta del husillo -
mesa

la potencia del motor
Dimensiones (W x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

RB 40

40 mm

280 mm

MT 4

32 - 2,500 min""!
16

0,10 - 1,25 mm/rev
300 - 1.300 mm
600 x 450 x 450 mm
18 mm

5

22 mm

3

280 mm

300 - 1.120 mm

400V/2,2kW /3 kW

Epple’

www.epple.com

2.150 x 1.070 x 2.170 mm

2.500 kg

RB 40
4260364298192
2150040

RB 40

Méquina de perforacién radial muy estable con accionami-
ento potente, disefiada ergonémicamente para una facil
operacion.

» Pilar de tierra y fuerte.

» Boom fuertemente estriado

» Mesa de dados mecanizada en dos lados con ranuras en
T

» Panel de control con teclas de funcion.

» Lampara de méquina LED

Otros tamaios de maquinas a pedido,
nuestros ingenieros de ventas estaran
encantados de asesorarle.
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TALADRADORAS Y FRESADORAS

IMAG.: BFM 16 VARIO

Designacion

potencia del taladro

pot. fresadora cab. portacuch.
pot. fresadora fresa cilindrica
alcance

radio de giro

cono del husillo

motor

gama de revoluciones

carrera de pinola

dimension de la mesa
marcha derecha / izquierda
recorrido de desplaz. eje X
recorrido de desplaz. eje Y
recorrido de desplaz. eje Z
dimensién ranuras en t (mesa)
ne° de ranuras en t (mesa)
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: BFM 20 VARIO

BFM 16 Vario

max. 16 mm

max. 52 mm

max. 16 mm

175 mm

+90°

MK 2

ajustable continuo
50 - 2.500 min”"!

50 mm

400 x 140 mm

no

220 mm

160 mm

210 mm

10 mm

3

230 V /50 Hz / 600 Watt
550 x 530 x 760 mm
68 kg

BFM 16 Vario
4260364290226
2351116

BFM 20 Vario

max. 16 mm

max. 63 mm

max. 20 mm

185 mm

+90°

MK 2

ajustable continuo
50 - 2.250 min™1

50 mm

500 x 180 mm

no

280 mm

175 mm

280 mm

12 mm

3

230 V /50 Hz / 750 Watt
670 x 550 x 860 mm
103 kg

BFM 20 Vario
4260364290233
2351120

IMAG.: BFM 20 VARIO
CON BASE OPCIONAL

BFM 20 L Vario
max. 16 mm

max. 63 mm

max. 20 mm

185 mm

*90°

MK 2

ajustable continuo
50 - 2.250 min""!

50 mm

700 x 180 mm

no

480 mm

175 mm

280 mm

12 mm

2

230 V /50 Hz / 750 Watt
770 x 550 x 860 mm
115 kg

BFM 20 L Vario
4260364290240
2351125
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BFM - Modelos

TALADRADORA Y FRESADORA » aproximacion de la pinola para fresar por volante manual
» Accionamiento electrénico sin escalonamiento
» Rango de velocidad de rotaciéon grande
» LED-Indicacién del numero de revoluciones digital
» Dispositivo de seguridad con interruptor de paro de
emergencia
» Pinolenzustellung mecéanica para taladrar
» Husillo hueco con vara M10 para portaherramientas
» Mesa de cruz exacta, masiva y dimensionada grande
» Eje X: Avance sin escalonamientos (sélo BFM 35 Vario)
» Recorrido de desplazamiento legible a través escalas
» Regleta de calces ajustables
» Opciones de uso versatiles

PERFORAR

o
» Cabezal taladro/fresa reclinable, a la derecha 45°, a la E
izquierda 90° (division de la escala & 55°) Z
» Topes finales ajustables mecanicas ?3:
» Cumplimentacién en forma de cola de milano masivo por | &
estabilidad y precision
» Fuelle (no en la BFM 16 Vario)
» Rotacion derecha / izquierda (s6lo al BFM 35 Vario)
e
<
o
o
17}
(7]
ACCESORIOS OPCIONALES
» Subestructura
» HSS-fresa cilindrica o
» Dispositivo de medio refrigerante j
» Spannzangensatz MK 2 / MK 3 &
» Juego de fijacién SPW 10 (BFM 20, BFM 20 L)
SPW 12 (BFM 35)
IMAG.: BFM 35 VARIO » Tornillos de banco
CON BASE OPCIONAL
e
Designacion BFM 35 Vario <
-
potencia del taladro max. 32 mm 8
pot. fresadora cab. portacuch. || max. 80 mm Designacion n° de articulo a
pot. fresadora fresa cilindrica max. 20 mm portabrocas de cambio rapido ROHM 1-13 mm 510 3013
alcance 220 mm
radio de giro +90° portabrocas de cambio rapido ROHM 3-16 mm 510 3016 _
cono del husillo MK 3 E E
) ()
motor variable speed HSS juego de brocas 510 9013 &= ?t_
gama de revoluciones 50 - 2.250 min™? &
carrera de pinola 75 mm
MSE 75 121 0075
dimensién de la mesa 700 x 210 mm
recorrido de desplaz. eje X 425 mm
. . MSE 100 1210100 2
recorrido de desplaz. eje Y 220 mm 2 =
recorrido de desplaz. eje Z 370 mm E 8
o<
dimensién de ranuras en t 14 mm MSE 125 1210125 =
(mesa)
ne° de ranuras ent (mesa) 2 MSE 150 1210150
potencia del motor 230V /1,1 kW 8
dimensiones (L x A x A) 1.120 x 1.100 x 1.100 mm o
peso 260 kg BFM 20 Vario / BFM 20 L Vario  BFM 35 Vario base 8
base Ll
BFM 35 Vario (6]
EAN 4260364293104 4260364293111 O
EAN 4260364290257 B <
numero de articulo 535 0020 535 0035
nimero de articulo 2351135
37
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TALADRADORAS Y FRESADORAS

BFM 45 PG

BASE OPCIONAL

IMAG.: BFM 45 PG VARIO IMAG.
Designacion BFM 45 PG
Capacidad de perforacion en el molde 50 mm
Capacidad de perforacion en acero 45 mm

Potencia de fresado Tamafio del
cabezal de fresado max.

Fresa de extremo de capacidad de
molienda

enhebrar

garganta

max. Distancia del husillo - tabla
Rango de giro del cabezal del husillo
cono del husillo

motor

Gama de cabezal

Alimentacién mecanica

rango de velocidad

pluma

Cabezal de fresado de ajuste de altura
tamarno de la tabla

Ruta de viaje (X, Y)

Tamarfio de la ranura en T (tabla)
Numero de ranura en T (tabla)
la potencia del motor
Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN
numero de articulo

max. 100 mm
max. 32 mm

M 12

265 mm

460 mm

+90°

MK 4

2-etapas

12

no

95 - 3.200 min™1

130 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 x 200 mm

14 mm

4

400 V/1,3kW /1,8 kW
1.100 x 850 x 1.430 mm
330 kg

BFM 45 PG

4260364290264
235 1145

BFM 45 PG Vario
50 mm
45 mm

max. 100 mm
méax. 32 mm

M 12

265 mm

460 mm

+90°

MK 4

1-etapas

sin etapas

no

75 - 3.200 min™1
130 mm

410 mm

800 x 240 mm
560 x 200 mm
14 mm

3

400 V /1,5 kW
1.160 x 980 x 1.520 mm
330 kg

BFM 45 PG Vario
4260364294293
235 1245

IMAG.:

BFM 45 PGV
50 mm
45 mm

méax. 100 mm
max. 32 mm

M12

265 mm

460 mm

+90°

MK 4

2-etapas

12

si

95 - 3.200 min™"!

130 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 x 200 mm

14 mm

4

400V /1,3kW /1,8 kW
1.100 x 850 x 1.430 mm

350 kg
BFM 45 PGV

4260364290271
235 2145

IMAG.: BFM 45
PGDV DIGI
(PANEL DE
CONTROL
NUEVO 2018)

BFM 45 PGDV DIGI
(PANEL DE CONTROL VIEJO)

BFM 45 PGDV DIGI
45 mm
32 mm

méax. 80 mm
max. 32 mm

M12

265 mm

460 mm

+90°

MK 4

2-etapas

12

si

75 - 3.200 min™

120 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 mm x 190 mm

14 mm

3

400V /0,85 kW /1,1 kKW
1.220 x 930 x 2.110 mm

650 kg

BFM 45 PGDV DIGI
426036424316
235 3245
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BFM 45 - MODELOS

TALADRADORAS Y FRESADORAS DE PRECISION

UNIVERSAL BFM 45 PG : alimentacion manual

BFM 45 PG Vario : alimentacion manual

BFM 45 PGV : alimentacion
automatica

PERFORAR

» Engranajes en bafno de aceite continuamente (no en las modelos Vario)

» Ejecucion de fusion masiva

» Cabezal altura regulable a través del husillo

» Pinolenzustellung a través palanca manual, ajuste fino a través rueda manual
» Rango de veolocidad de rotacién grande

» Regulacion del nimero de revoluciones sin escalonamiento (BFM 45 PG Vario)
» Motor de dos pasos

» 12 velocidades (BFM 45 PG, BFM 45 PGDV DIGI )

L. . . oc
» Rotacion derecha / izquierda <
» Dispositivo de seguridad con interruptor de emergencia 'é
» Gran precision de rotacién a través rodamiento de rodillos conicos ?3:
» proximacion de la pinola mecanica para taladro a través la palanca de la pinola -
» Dispositivo de talla de roscas
» 3-pasos avance verticales modelos: BFM 45 PGV y PGDV DIGI
» Tope de profundidad de taladrado
» regleta de calces ajustables n<:
» cabezal taladro/fresa reclinable, a la derecha 90° , a la izquierda 45° o
» avance de la mesa y de la cabezal eléctrico E
Unidad de operacion clara con ]
EQUIPO OPCIONAL accesorio de roscado
» LED-Lampara de trabajo
» HSS-fresa cilindrica Designacion n° di articulo
» Dispositivo de medio refrigerante portabrocas de cambio rapido 510 3013 oc
» Juego de pinzas de sujecion MK 4 ROHM 1-13 mm j
» Juego de fijacion SPW 12 &
» Tornillo de banco de fresadoras portabrocas de cambio rapido 510 3016
. ROHM 3-16 mm
» Subestructura universal
HSS juego de brocas 5109013
o
<
MSE 75 121 0075 =
(01]
o
(]
MSE 100 121 0100
Base MSE 125 1210125
EAN 4260364293067 «
ks
Base 5351035 MSE 150 1210150 2 b
1]
oc -
o
MSI 100 121 2100
MSI 140 121 2140 %)
n <
< Z
£3
MSI 200 121 2200 53
=
MS 100 120 0100
n
o
oc
(@)
(2]
LUl
(&)
(&)
<
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TALADRADORA Y FRESADORA DE ENGRANAJE

ACCESORIOS OPCIONAL
» HSS-fresa cilindrica

» Juego de pinzas de sujecion ISO 40
» Juego de fijacién

» Tornillo de banco de fresadoras

» Mesas circulares

Designacion BFM 50 PG

potencia del taladro en fundicién 50 mm

potencia del taladro en acero 35 mm

pot. fresadora cab. portacuch. max. 100 mm

pot. fresadora fresa cilindrica max. 32 mm

roscado hasta M 16

alcance 320 mm

distancia max. nariz de husillo - mesa 275 mm

radio de giro del cabezal del husillo 90°

cono del husillo ISO 40

motor 2-fases

revoluciones del husillo 8 velocidades (4 velocidades por cambio de
velocidades y motor de velocidades con 2 fases)

gama de revoluciones 115 /230 /290 /360 / 580 / 720 / 875/ 1.750 min™!

carrera de pinola 120 mm

ajuste en altura del cabezal de la fresa 350 mm

velocidades del avance de la mesa 24/60/65/100/185/285/470 /720 mm/min
+sobremarcha adicional

dimensién de la mesa 800 x 240 mm

recorrido de desplazimiento 400 x 230 mm

dimensién de ranuras en t (mesa) 14 mm

n° de ranuras en t (mesa) 4

potencia del motor 400 V /850 Watt / 1,5 kW

dimensiones (L x A x A) 1.175 x 870 x 2.100 mm

peso 560 kg
BFM 50 PG

EAN 4260364290288

numero de articulo 2351150
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BFM 50 PG

TALADRO Y FRESADORA DE TRANSMI-
SION PROFESIONALE CON AVANCE DE
LA MESA, DISPOSITIVO DE MEDIO
REFRIGERANTE, LED-LAMPARA DE TRA-
BAJO Y SUBESTRUCTURA.

Guia en forma de cola de milano masiva del cabezal de
engranajes. Guia en forma de cola de milano en todos los tres
ejes para la maxima precision y estabilidad. Taladro y fresadora
de precision universales — ejecucién de la fundicion masiva.

» Engranajes en bafno de aceite continuamente

» Husillo hueco para aprite la herramienta a traves la barra de
tiro M16

» Pinolenzustellung para fresar a través una rueda manual

» Rango de velocidad de rotacion grande

» 8 velocidades (4 velocidades a través cambio de velocidad)
» Rotacion derecha / izquierda

En serie con avance mecénico
para la eje X con 8 velocidades

Designacion n°de articulo
portabrocas de cambio 510 3013
rapido ROHM 1-13 mm

portabrocas de cambio 510 3016
rapido ROHM 3-16 mm

HSS juego de brocas 5109013
MSE 75 121 0075
MSE 100 121 0100
MSE 125 121 0125
MSE 150 121 0150
MSI 100 121 2100
MSI 140 121 2140
MSI 200 121 2200
MS 100 120 0100

» Dispositivo de seguridad con interruptor de emergencia

» Precision de concentricidad a través los rodamientos de rodil-
los cénicos

» Pinolenzustellung mecéanica para taladrar a través una palan-
ca de la pinola

» Acoplamiento para conmutar Hand-Grobvorschub in Hand-
Feinvorschub

» Tope de profundidad de taladrado

» Mesa de cruz exacta, masiva y dimensionada grande con
regleta de calces ajustables y rotativo 45° a la izquierda y a la
derecha

» En serie con avance mecanico para la eje X con 8 velocida-
des

» Dispositivo de medio refrigerante

» LED-ldmpara de trabajo

» Cabezal taladro/fresadora £90° reclinable

Mesa de cruz giratorio por 45°
a la derecha y la izquierdat

Designacion n°de articulo
MS 125 120 0125
UPS 100 520 4010
casete de perforacion 5109013
cono 1

casete de perforacion 510 1430

cono 2

mandril conico -

manguito de reduccion -

manguito de forraje =

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

4

PRENSAR /

OTRAS
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PERFORAR
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TALADRADORAS Y FRESADORAS DE ENGRANAJE PROFESIONALES

Designacion

potencia del taladro en fundicién
potencia del taladro en acero

pot. fresadora cab. portacuch.

pot. fresadora fresa cilindrica
roscado

alcance

distancia max. nariz de husillo - mesa
radio de giro del cabezal del husillo
cono del husillo

motor

revoluciones del husillo

gama de revoluciones del husillo vertical
carrera de pinola

ajuste en altura de la mesa

velocidades del avance de la mesa

recorrido de desplazimiento

dimension de la mesa

recorrido de desplazimiento

dimension de ranuras en t (mesa)
ne° de ranuras en t (mesa)
potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

ACCESORIOS OPCIONALES

» HSS- fresa cilindrica
» Juego de pinzas de sujecion ISO 40

> Juego de fijacion SPW 12
> Tornillo de banco de fresadoras

» Mesas circulares

IMAG.: FM 50 S DIGI

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

FM 50 S

50 mm

35 mm

max. 100 mm
max. 32 mm
hasta M 16
170 to 690
340 mm

90°

ISO 40
2-etapas

8 velocidades (4 velocidades por cambio de
velocidades y motor de velocidades con 2 fases)

115/230 /290 /360 / 580 / 720 / 875 / 1.750 min™!
120 mm

350 mm

8 + overdrive

24/40/65/100 185/285/470/ 720 mm/min
+ sobremarcha adicional

800 x 240 mm

longitudinal (X): 360 mm,
transversal (Y): 200 mm, vertical (Z): 345 mm

14 mm

5)

400 V /850 Watt/ 1,5 kW
1.200 x 1.120 x 2.060 mm
770 kg

FM 50 S
4260364290295
235 2350

FM 50 S DIGI
50 mm

35 mm

max. 100 mm
max. 32 mm
hasta M 16
170 to 690
340 mm

90°

ISO 40
2-etapas

8 velocidades (4 velocidades por cambio de
velocidades y motor de velocidades con 2 fases)

115 /230 /290 /360 / 580 / 720 / 875/ 1.750 min~!
120 mm

350 mm

8 + overdrive

24/40/65/100 185/285/ 470/ 720 mm/min
+ sobremarcha adicional

800 x 240 mm

longitudinal (X): 360 mm,
transversal (Y): 200 mm, vertical (Z): 340 mm

14 mm

5)

400 V /850 Watt /1,5 kW
1.200 x 1.120 x 2.060 mm
780 kg

FM 50 S DIGI
4260364290301
235 3350
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FM 50 S / FM 50 S DIGI
TALADRADORA Y FRESADORA DE
ENGRANAJE PROFESIONAL CON AVANCE
DE LA MESA, EQUIPO DE REFRIGERA-
CION Y LED-LAMPARA DE TRABAO

Cola de milano macizo de cabeza de engranaje, asi como cola
de milano en todos tres ejes — raqueteado manual fino para
precison y solidez més alta. 4 colas de milano en total.
Taladradora y fresadora de precision universal - de modelo de
fundicién macizo.

» engranaje de ruedas dentadas marchando en bafio de aceite
» husillo acanalada para el apriete de

la herramienta por barra de par M16

» aproximacion de la pinola para fresar por volante manual

» gama de revoluciones grande

» 8 velocidades (4 velocidades por cambio

de velocidades y otor de velocidades con 2 fases)

» gran exactitud de marcha por rodamiento de rodillos conicos
» aproximacion de la pinola mecanica

para perforar por palanca de pinola

Mesa de cruz giratorio por 45° a la derechay la izquierda.

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

Designacion n° de articulo
casete de fresa cilindrica 535 1020
tornillo -

FMS

tornillo -

FMSN

tornillo 520 3070
FS 16-200

casete de perforacion 510 9013
cono 1

casete de perforacion 510 1430

cono 2

» acoplamiento para conmutacién de avance aproximativo
de mano a avance preciso de mano

» tope de profundidad del taladro

» interruptor de seguridad facil de

uso con interruptor de emergencia

» mesa de cruz macizo y exacto, grand dimensiones y
tratamiento de la superficie preciso

con regletas de cufia reajustables

» mesa de cruz giratorio por 45° a la derecha y a la
izquierda

» en serie con avance mecanico para la eje X con 8 veloci-
dades

» equipo de refrigeracion

» ldmpara halégen para trabajar

» cabezal taladro/ fresa inclinable + 90°

» tipo FM 50 S Digi: indicador LED digital claro y de uso
facil estd montado en serie para la indicacion exacta y la
medicion de los recorridos de desplazimiento.

Indicador LED digital claro y facil de uso esta
montado en la fabrica para la indicacion exacta
y medicion de los recorridos de desplazimiento.
Soélo por maquinas del tipo DIGI.

n°de articulo
535 0028

Designacion

juego paralelo

juego de sujecion -

juego de sujecion -

mandril cénico -

manguito de reduccion -

manguito de forraje -

4

PRENSAR /
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TALADRADORA Y FRESADORA DE ENGRANAJE

ACCESORIOS OPCIONALES

» HSS- fresa cilindrica

» Juego de pinzas de sujecion ISO 40
» Juego de fijacion SPW 12

» Tornillo de banco de fresadoras

» Mesas circulares

Designacion UFM 80 DIGI

potencia del taladro en fundicién 50 mm

potencia del taladro en acero 35 mm

pot. fresadora cab. portacuch. max. 100 mm

pot. fresadora fresa cilindrica max. 32 mm

roscado hasta M 16

alcance 170 - 690 mm

distancia max. nariz de husillo - mesa 360 mm

radio de giro del cabezal del husillo 90°

cono del husillo ISO 40

motor 2-fases

revoluciones del husillo 8 velocidades

gama de revoluciones del husillo vertical 115/230/290/360/580/720/875/1.750
min

gama de revoluciones del husillo hori- 60 - 1.350 min™"

zontal

carrera de pinola 120 mm

ajuste en altura de la mesa 350 mm

velocidades de avance de la mesa eje X avance mécanico - 8 + sobremarcha

velocidades de avance de lamesa eje Y || avance eléctrico - sin fases + sobremarcha

recorrido de desplazimiento 24/40/65/100/185/285/470 /720 mm/min.
+ sobremarcha adicional

dimension de la mesa 800 x 240 mm

recorrido de desplazimiento longitudinal (X): 365 mm, transversal (Y): 185
mm, vertical (Z): 360 mm

dimension de ranuras en t (mesa) 14 mm

n° de ranuras en t (mesa) 5

potencia del motor 400 V /850 Watt / 1,5 kW

dimensiones (L x A x A) 1.200 x 1.120 x 2.060 mm

peso 970 kg
UFM 80 DIGI

EAN 4260364290318

numero de articulo 235 3380
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UFM 80 DIGI

MAQUINA INDUSTRIAL PARA FABRICA-
CION INDIVIDUAL Y PRODUCCION SERIE
PEQUENA

Fresadora universal profesional con husillo vertical y horizontal,
avance de la mesa en eje x e y asi como unidad digital de 3
ejes, equipo de refrigeracion y lampara halégen. cola de milano
macizo de cabeza de engranaje, asi como cola de milano en
todas 3 ejes — rasqueteado manual fino para la precision y soli-
dez mas alta - de modelo de fundicién macizo.

» engranaje de ruedas dentadas marchando en barfio de aceite
» husillo acanalada para el apriete de

la herramienta por barra de par M16

» aproximacion de la pinola para fresar por volante manual

» 8 velocidades (4 velocidades por cambio de velocidades y
motor de velocidades con 2 fases)

» aproximacioén de la pinola mecéanica

para perforar por palanca de pinola

Pantalla LED digital, facil de usar, clara y facil de
usar para una visualizacion y medicion exactas de
las distancias de viaje. Solo para maquinas con
disefio DIGI.

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

Designacion n° de articulo
casete de fresa cilindrica 535 1020
tornillo -

FMS

tornillo -

FMSN

tornillo 520 3070
FS 16-200

casete de perforacion 5109013
cono 1

casete de perforacion 510 1430

cono 2

» acoplamiento para conmutacion de avance aproximati-
VO

de mano a avance preciso de mano

» interruptor de seguridad facil de

uso con interruptor de emergencia

» mesa de cruz ajustable en altura por manivela

» mesa de cruz macizo y exacto, grand dimensiones y
tratamiento de la superficie preciso con regletas de cuia
reajustables

» mesa de cruz giratorio por 45° a la derecha y a la
izquierda

» en serie con 2 avances de mesa: eje X con 8 velocida-
des, eje Y

de velocidad adjustable sin fases + sobremarcha

» equipo de refrigeracion

» ldmpara halogen para trabajar

» cabezal taladro/ fresa inclinable + 90°

Eje Y con ajuste de avance sin fases

Mesa de cruz giratorio por 45°
a la derecha y la izquierda

n° de articulo
535 0028

Designacion

juego paralelo

juego de sujecion -

juego de sujecion -

mandril cénico -

manguito de reduccion -

manguito de forraje -

PERFORAR

AFILAR SERRAR TORNEAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

4

ACCESORIOS

H
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FRESADORAS DE HERRAMIENTAS

46

NUEVO

IMAG.: WFM 80
OPCIONAL:
MESA CIRCULAR

Datos técnicos: WFM 80 DIGI en la pagina 47.

WFM 80 / WFM 80 DIGI
FRESADORAS DE HERRAMIENTAS

Fresadora de herramientas profesional con husillo vertical y
horizontal, alimentacién de mesa en los ejes X e Y, asi como
dispositivo digital de 3 ejes, dispositivo de refrigeracion y luz de
trabajo halégena. Guia en forma masiva de cola de milano en
el brazo cruzado, si no guias rectangulares.

» »Cabezal de fresado vertical con receptaculo de husillo ISO
40 / DIN 2080, carrera de carrete rotativo de 60 mm 90 ° en
ambos lados

»Mesa de trabajo endurecida y rectificada 800 x 400 mm con
ranuras en T de 14 mm; Tabla de carga méaxima 300 kg

»La mesa de trabajo, el cabezal de fresado vertical y el aguilon
son de calidad recocida colada sin tensién, a veces con costil-
las multiples para una mayor estabilidad

»Ruedas de seguridad mecénicas con anillo de escala en todos
los ejes

»Tornillo de bolas en los 3 ejes

Designacion
Dimension de la mesa

recorrido de desplazimiento

carga de la mesa
max. distancia del husillo-mesa

Rango de giro del cabezal del
husillo

cono del husillo
Velocidades de husillo

Husillo vertical de rango de
velocidad

Husillo horizontal de rango de
velocidad

pluma

Tabla de ajuste de altura
ruta maxima del eje X
ruta maxima del eje Y
ruta maxima del eje Z
Autom. avance del eje X
Autom. avance del eje Y
Autom. avance del eje Z
marcha répida (X /Y / Z)

dimensién de la ranuraen T
(mesa)

NUmero de ranura en T (mesa)
la potencia del motor
Dimensiones (L x A x A)

peso

EAN
numero de articulo

WFM 80 DIGI
800 x 400 mm

longitudinal (X): 500 mm,
transversal (Y): 400 mm
vertical (Z): 400 mm

max. 300 kg
405 mm
90°

ISO 40
18 velocidades
40 - 2.000 min1

40 - 2.000 min

60 mm

400 mm
500 mm
400 mm

400 mm
(18) 10 - 1.000 mm/min

(18) 10 - 1.000 mm/min
(18) 10 - 1.000 mm/min

1.200 mm/min
14 mm

8
400V /50 Hz / 3,7 kW
1.800 x 1.700 x 1.500 mm
1.660 kg

WFM 80 DIGI
4260364295702
245 3480
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FRESADIRAS DE HERRAMIENTAS

DF 2 DIGI / DF 4 DIGI
FRESADORAS DE
HERRAMIENTAS

Fresadora y taladradora universal de alta
calidad y estable, con alta precisién y
maxima facilidad de uso.

»Cabezal de fresado vertical con recepta-
culo de husillo ISO 40 / DIN 2080, la car-
rera de 60 mm de la pluma se puede
girar 90 ° en ambos lados

»Mesa de trabajo templada y rectificada
con ranuras en T de 14 mm

»Volantes mecanicos de seguridad con
anillo de escala en todos los ejes.
»Tornillo de bolas en los 3 ejes.
»Lubricacion central automatica

ACCESORIOS ESTANDAR

»Pantalla digital de 3 ejes
»Sistema de refrigerante
»Luz de la maquina LED

ACCESORIOS OPCIONA-
LES

»Mesa giratoria

»Cubierta de mesa

»Velocidades 48 - 3,800 min-1 (solo
modelo DF 4 Digi)

IMAG.: DF 4 DIGI

Designacion
Dimensién de la tabla

recorrido de desplazimiento

carga de la mesa
max. Distancia del husillo - mesa

Gama de giro de la cabeza del
husillo

cono del husillo

Velocidades de husillo

Husillo vertical de rango de velocidad
Gama de velocidad husillo horizontal
pluma

Mesa de ajuste de altura

Avances del eje X

Velocidades de avance del eje Y
Velocidades de avance del eje Z
Travesia rapida (X /Y / Z)

Tamano de la ranura en T (tabla)
Numero de ranura en T (tabla)

la potencia del motor

Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN
numero de articulo

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 259.

DF 2 DIGI
750 x 320 mm

longitudinal (X): 400 mm
transversal (Y): 200 mm
vertical (Z): 360 mm

max. 285 kg
450 mm
90°

ISO 40

12 speeds

50 - 2.000 min™"
50 - 2.000 min™"

120 mm

360 mm

(18) 10 - 650 mm/min
(18) 10 - 650 mm/min
(18) 10 - 650 mm/min
1.200 mm/min

14 mm

5

400V /50 Hz /2,2 kW
1.180 x 1.450 x 1.800 mm
1.350 kg

DF 2 DIGI
4260364297881

245 3475

NEW

DF 4 DIGI
900 x 500 mm

longitudinal (X): 600 mm
transversal (Y): 480 mm
vertical (Z): 360 mm

max. 360 kg
460 mm
90°

ISO 40

18 speeds

40 - 2.000 min-1
40 - 2.000 min1

120 mm

360 mm

(18) 10 - 650 mm/min
(18) 10 - 650 mm/min
(18) 10 - 650 mm/min
1.200 mm/min

14 mm

7

400V /50 Hz /3,7 kW
1.400 x 1.780 x 1.820 mm
1.770 kg

DF 4 DIGI
4260364297898

245 3490

4

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

PERFORAR

DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

TAJAR

ACCESORIOS

7
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FRESADORAS UNIVERSALES

VFM 95 / VFM 95 DIGI
FRESADORA UNIVERSAL

» Fresadora vertical forzuda con engranaje

» Engranajes endurecido y rectificado

» Bastidor de maquina con guias muy
estables y anchos en todos los ejes

» Cabezal de la fresadora giratorio +/- 30°,
muy estable

» Carrera de pinola manual con ajuste fino

» Avances ajustable de forma continua y
marchas rapidas en la mesa y la consola en
serie con LED-lampara de trabajo y dispositi-
vo de medio refrigerante

» Pantalla digital con tres ejes (sélo el mode-
lo VFM 95 DIGI)

Designacion

radio de trabajo

cono del husillo
velocidades de husillos

rango de velocidad de husillo
vertical

velocidades de avance de mesa

marcha répida mesa

Dimensién de la mesa

recorido de traslacién

dimensién de laranuraen T
(mesa)

Numero de ranura en T (mesa)

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: VFM 95

SIN DRO

VFM 95

450 mm

ISO 40

12

35 - 1.500 min~1

X,Y: 30 - 830 mm/min
Z: 23 - 625 mm/min

1.335/1.335/1.000 mm/min
1.270 x 300 mm
longitudinal 720 mm

transversal 300 mm
vertical 400 mm

14

3
1.720 x 1.680 x 1.810 mm
1.500 kg

VFM 95
4260364295719
235 2495

VFM 95 DIGI

450 mm

ISO 40

12

35 - 1.500 min-1

X,Y: 30 - 830 mm/min
Z: 23 - 625 mm/min

1.335/1.335/1.000 mm/min
1.270 x 300 mm

longitudinal 720 mm
transversal 280 mm
vertical 400 mm

14

3
1.720 x 1.680 x 1.810 mm
1.510 kg

VFM 95 DIGI
4260364295726
235 3495
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FRESADORAS UNIVERSALES

VFHM 95 / VFHM 95 DIGI
FRESADORAS VERTICAL

» Fresadora vertical con husillo horizontal y

cabezal de la fresadora vertical

» Transmisién con engranajes endurecidos y

rectificados

» Bastidor de maquina con guias muy estab-

les y anchos en todos los ejes

» Mesa y consola con avances y marchas
rapidas ajustables de forma continua, en
serie con LED-lampara de maquina y dispo-

sitivo de medio refrigerante

» Pantalla digital con tres ejes (sélo el mode-

lo VHFM 95 DIGI)

Designacion

radio de trabajo

cono del husillo
velocidades de husillos

rango de velocidad de husillo
vertical

velocidades de avance de mesa
marcha rapida mesa
Dimensién de la mesa

recorido de traslacion

dimensién de la ranura en T (mesa)
NUmero de ranura en T (mesa)
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: VHFM 95
SIN DRO
VHFM 95 VHFM 95 DIGI
285 mm 285 mm
ISO 40 ISO 40
12 12
35 - 1.500 min”? 35 - 1.500 min~1

X,Y: 30 - 830 mm/min
Z: 23 - 625 mm/min

1.335/1.335/1.000 mm/min
1.270 x 300 mm

longitudinal 900 mm
transversal 380 mm
vertical 400 mm

14
3

1.720 x 1.680 x 1.730 mm
1.600 kg

VHFM 95
4260364295733
235 2595

X,Y: 30 - 830 mm/min
Z: 23 - 625 mm/min

1.335/1.335/1.000 mm/min
1.270 x 300 mm

longitudinal 900 mm
transversal 360 mm
vertical 400 mm

14
3

1.720 x 1.680 x 1.730 mm
1.610 kg

VHFM 95 DIGI
4260364295740
235 3595

4

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

PERFORAR

DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

TAJAR

ACCESORIOS

H
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FRESADORA UNIVERSAL

Puede encontrar datos técnicos en la pagina 51.
UFM 100 DIGI

Fresadora universal con cabezal de la fresadora giratorio. Avance de la
mesa en eje X y en eje Y, como también dispositivo digital de tres ejes,
dispositivo de medio refrigerante y LED-lampara de trabajo. Cuerpo de
fundicion pesado para mecanizacion sin oscilaciones, con mesa de
cruz exacta. Guia en forma de cola de milano masiva del cabezal de
engranajes, ademas de Guia en forma de cola de milano en todos los
quatro ejes para la maxima precisién y estabilidad. Fresadora multifunc-
tional para empresas productoras o matriceros. Fresadora de precision
para el uso profesional de un excelente relacion calidad-precio. Manejo
sencillo a través una etructura ergonémica.

» Estructura basica masiva en modelo pesado

» Cabezal de la fresadora es rotativo en todo angulo geographico
» Estable y econémico

» Engranajes en bafno de aceite continuamente

» Husillo hueco para aprite la herramienta a traves la barra de tiro
M16

» Rotacién derecha/izquierda

» Dispositivo de seguridad con interruptor de emergencia

» 11 velocidades

ACCESORIOS OPCIONALES
» HSS- fresa cilindrica

» Juego de pinzas de sujecion ISO 40

» Juego de fijacion SPW 12

» Tornillo de banco de fresadoras

» Mesas circulares

» Mesa de cruz grande para procesamiento sin proble-
mas de piezas largos y pesados

» Mesa de cruz regulable en la altura mecanico y
eléctrico

» Mesa de cruz con regletas de las calces ajustables
» Ruedas manuales para ajuste exacte con escala
fino

» En serie con dos anvances de las mesas

» Eje X'y eje Y con 9 velocidades por medio de avan-
ce mecanico

> Dispositivo de medio refrigerante

» LED-lampara de trabajo

> Lubricacion central

> Contrasoporte para fresar horizontal

> Indicador LED digital que es montado en serie, claro
y facil de manejar, para indicador exacto y medicion
de los recorridos de desplazamientos

» Contenedor grande para virutas

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.



Unidad de control para configurar las

11 velocidades del husillo
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Ejes X-y Y con 9
velocidades

Pequerias imagenes de arriba a abajo:
1.) Unidad de control con dispositivo digital en el brazo giratorio para un

funcionamiento ergonémico

2.) Cabezal de fresado giratorio e inclinable, suministrado sin protector de viruta

3.) dispositivo de lubricacién central

4.) El panel de control se puede girar hacia la izquierda y la derecha de la maquina

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

Designacion

potencia fresadora horizontal
potencia fresadora vertical
potencia fresadora fresa frontal
pot. fresadora fresa cilindrica
alcance

distancia husillo - mesa
distancia nariz del husillo - mesa
radio de giro del cabezal del husillo
cono del husillo

revoluciones del husillo

gama de revoluciones del husillo vertical

gama de revoluciones del husillo hori-
zontal

velocidades de avance de la mesa eje X
velocidades de avance de la mesa eje Y
dimensién de la mesa

recorrido de desplazimiento

dimension de ranuras en t (mesa)
n° de ranuras en t (mesa)
potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

UFM 100 DIGI
125 mm

28 mm

85 mm

16 mm

570 mm

120 - 460 mm
0 - 440 mm
360°

ISO 40

11

40/75/105/180 /200 /320 / 370 / 475 / 650 /
820 /1.600 min~1

40/75/105/180/200 /320 /370 / 475/ 650 /
820 /1.600 min-1

24/42/55/74/98/132/170 /230 /402 mm/min
24/42/55/74/98/132/170/230 /402 mm/min
1.120 x 260 mm

longitudinal (X): 620 mm, transversal (Y): 250 mm
vertical (Z): 440 mm

14

S

400 V /2,2 kW (H: 750 W) (V: 500 W) (P: 100 W)
1.650 x 1.325 x 1.655 mm

1.660 kg

UFM 100 DIGI
4260364290325
235 3310

Pantalla LED digital clara y facil
de manejar esta montada en la

fabrica para la indicacion exacta
y medicion de los recorridos de

desplazimiento.

®

5
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OTRAS

PERFORAR

MAQUINAS TAJAR DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

ACCESORIOS
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FRESADORA UNIVERSAL

Puede encontrar datos técnicos en la pagina 53.
UFM 200 DIGI

Fresadora universal professional con cabezal taladro universal
para trabajo horizontal y vertical. Avance de la mesa en eje x, y

y z también con dispositivo de 3 ejes digitales, unidad de
enfriamiento y lampara de trabajo halégena. Cuerpo de chorro
robusto para trabajar sin vibraciénes con una mesa de cruz de
tratamiento superficial precisa. Guia en forma de cola de milano
maciza del engranaje y también en cada eje de los cuatro para un
maximo de precisién y estabilidad. Con todo el UFM 200 dispone
de 4 guias en forma de cola de milano. Fresadora multifuncional
por plantas de produccién, matriceros o talleres. Una fresadora de
precisién alta por el uso profesional por un precio econémico.
Manejo facil a causa de la construccion ergonémica.

» fundamento macizo de disefio pesado

» cabezal taladro girable en cada angulo espacial
» estable y un precio econdémico

» engranaje andando en bafo de aceite

» husillo hueco para apretar herramienta

via la barra de atrapamiento M16

» interruptor giratorio de la derecha/ de

la izquierda, interruptor por emergencia

» 11 velocidades

» mesa de cruz grande para un

tratamiento fécil de piezas de trabajo largos y pesados

» altura de la mesa de cruz ajustable via manecilla

» mesa de cruz de tratamiento superficial

con regletas escudetes ajustable

» maniobras or un ajuste preciso con escala de precision
» de serie con 3 pata de mesa

» gje X, y y z con 9 velocidades via avance mecéanico

» unidad de enfriamiento

» lampara de trabajo halégena

» lubricacion central

» luneta para fresar horizontalmente

» LED display digital montado de serie que esté colocado
claramente y de manejo facil para una indicacion

precisa y una medida del recorrido de traslacién

» tina de virutas grande

» cabezal taladro universal girable por 360°

ACCESORIOS OPCIONALES
» servoaccionamiento para todos los 3 ejes

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.
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PERFORAR

Unidad de control para configurar las
12 velocidades del husillo

Ejes X- y Y con 8 velocidades Pantalla LED digital clara y facil E
de manejar estd montada en la %
fabrica para la indicacion exacta g
y medicion de los recorridos de ~
Pequenas imagenes de arriba a abajo: desplazimiento.
1.) Unidad de control con dispositivo digital en el brazo giratorio para un
funcionamiento ergonémico @
2.) Cabezal de fresado giratorio e inclinable, suministrado sin protector de viruta D<:
3.) dispositivo de lubricacién central o
4.) El panel de control se puede girar hacia la izquierda y la derecha de la maquina E
(%)
Designacion UFM 200 DIGI
potencia del taladro acero 130 mm o
potencia fresadora fresa frontal 100 mm j
pot. fresadora fresa cilindrica 20 mm &
alcance 820 mm
distancia husillo - mesa 560 mm
distancia nariz del husillo - mesa 0 - 400 mm @
radio de giro del cabezal del husillo 360° (a'sg
cono del husillo I1SO 50 ;
revoluciones del husillo 12 (@]
gama de revoluciones del husillo vertical 60/80/113/154 /206 /292 /358 / =

478/679/925/1.230/1.750

gama de revoluciones del husillo horizontal || 58/78/108/148/208 /288 /388 /
535/720/980/1.325/1.800

velocidades de avance de la mesa eje X 22/37/51/80/126/196 /272 /420 E o
<
velocidades de avance de la mesa eje Y 22/35/48/75/118/182 /253 /393 % 2
i}
velocidades de avance de la mesa eje Z 10/15/20/30/50/78/108 /168 E =
dimension de la mesa 1.330 x 370 mm
recorrido de desplazimiento longitudinal (X): 1.000 mm, transversal (Y): 280 mm @
vertical (Z): 400 mm
dimension de ranuras en t (mesa) 14 mm " 2
=
n° de ranuras en t (mesa) 3 é 35
=C
potencia del motor 400V /4,0 kW o <Et
dimensiones (L x A x A=)) 1.720 x 1.900 x 1.950 mm
peso 2.200 kg
UFM 200 DIGI 8
EAN 4260364290332 o
numero de articulo 235 3320 8
L
(&)
(&)
<
53
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FRESADORAS

IMAG.: VFM 240
SIN DRO

VFM 240 / VFM 240 DIGI
FRESADORA VERTICAL CON CAMA
FIJA DEBAJO DE LA MESA EN CRUZ

Fresadora muy estable para piezas de trabajo grandes y
desprendimiento de viruta pesada. Armazén de fundicion y
columna con guias planas muy anchas. Estabilidad y vibra-
ciones pequefias para mas precision a alta capacidad de
carga de la mesa. Guias endurecidas y rectificadas en
todos los ejes garantizan precisién.

» Cabezal de la fresadora giratorio lateralmente +90°

» Adicional con pinola deslizable, grabacién ISO 50

» Engranajes con 12 velocidades

» Rueda manual para ajuste exacte con escala fino

» Avance en eje X, eje Y y en eje Z y marcha rapida en
serie

» Dispositivo de medio refrigerante

» LED-lampara de trabajo

VFM 240 DIGI con sistema de medicion de recorrido digital
facil de manejar para indicador exacto y medicion de los
recorridos de desplazamientos incluido posibilidades de la
especificacion de las coordenadas, almacenamiento para
10 herramientas y conversion mm / inch.

Designacion

alcance

distancia méax. husillo-guia
vertical

rango de giro del cabezal
del husillo

cono del husillo
motor
velocidades de los husillos

rango de velocidad

carrera de pinola
velocidades de mesa
marcha rapida de mesa
dimensiones de mesa
carga de la mesa max.

recorrido de desplazi-
miento

dimension de ranuras en t
(mesa)

n° de ranuras en t (mesa)

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

VFM 240

105 mm
600 mm

+/-30°

ISO 50

7,5 kW

12

66 - 1.440 U/min

105 mm
20 - 2.000 mm/min
3.100 mm/min

2.000 x 400 mm
max. 2.000 kg

longitudinal 1.500 mm
transversal 620 mm
vertical (cabezal de
fresado) 550 mm

18

5)

2.420 x 2.340 x
3.000 mm

4.500 kg

VFM 240
4260364295757
235 2424

VFM 240 DIGI
105 mm
600 mm

+/-30°

ISO 50

7,5 kW

12

66 - 1.440 U/min

105 mm

20 - 2.000 mm/min
3.100 mm/min
2.000 x 400 mm
max. 2.000 kg

longitudinal 1.500 mm
transversal 620 mm
vertical (cabezal de
fresado) 550 mm

18

5)

2.420 x 2.340 x
3.000 mm

4.500 kg

VFM 240 DIGI
4260364295764
235 3524
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IMAG.: VHFM 240
SIN DRO
oc
<
=
M 240 DIGI &
Designacion VHFM 240 VHF
VHFM 240 / VHFM 240 DIGI 2
FRESADORA VERTICAL CON BANCQ dcance 50 mm 50 mm
FIJO DEBAJO DE LA MESA EN CRUZ distancia max. husillo-guia 450 mm 450 mm
vertical
Fresadora muy estable para piezas de trabajo grandes y ;aerl‘%%giﬁogim del cabezal . E
desprendimiento de viruta pesada. Armazén de fundi- : -
L . cono del husillo ISO 50 ISO 50 aa}
cion y columna con guias planas muy anchas. (o)
Estabilidad y vibraciones pequefas para mas precision Mot 7.5 kW 75 KW Q
a alta capacidad de carga de la mesa. Guias endureci- | velocidades de los husillos | 18 18
das y rectificadas en todos los ejes garantizan precision. rango de velocidad 42 - 1.290 U/min 42 -1.290 U/min
carrera de pinola . = -
» Cabezal de la fresadora con husillo vertical y horizon- | velocidades de mesa 20 - 2.000 mm/min 20 - 2.000 mm/min § <
<
tal o . ) » marcha répida de mesa 2.500 mm/min 2.500 mm/min E L
» Ad|C|ona.I con pinola deslllzable, grabacion ISO 50 T 2000 x 400 mm 2000 x 400 mm
» Engranajes con 12 velocidades :
» Rueda manual para ajuste exacte con escala fino GRS [ MR =g 2ylg
» Avance en eje X, eje Y y en eje Z y marcha répida en | recorrido de desplazimiento | longitudinal 1.500 mm longitudinal 1.500 mm
: transversal 620 mm transversal 620 mm n
Sen.e i . . vertical (cabezal de fresado) | vertical (cabezal de fresado) = @ §
» Dispositivo de medio refrigerante 680 mm 680 mm =
4 i =C
» LED-lampara de trabajo dimensién de ranuras en t 18 18 o<
(mesa) =
n°de ranuras en t (mesa) 3 3
VFM 240 DIGI con sistema de medicion de recorrido  gimensiones (L x A x A) 2.420 x 2.340 x 3.300 mm || 2.420 x 2.340 x 3.300 mm
digital facil dg manejar para |nd|'cador .exac'to y me.dllcllon B 4.500 kg 4,500 kg 3
de los recorridos de desplazamientos incluido posibilida- o
des de la especificacion de las coordenadas, almacena- VHFM 240 VHFM 240 DIGI 8
miento para 10 herramientas y conversion mm / inch. EAN 4260364295771 4260364295788 8
numero de articulo 235 2524 235 3524 2
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PERFORAR
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FRESADORA CAMA

NUEVO

IMAG.: HFM 3080

HFM 1560 / HFM 2060 / HFM 2580 / HFM 3080
FRESADORA CAMA

Fresadora con engranaje mecanico, husillo de fresado horizontal y gran mesa de trabajo para el mecanizado de pie-
zas pesadas. Cama de la maquina, mesa y columna de hierro fundido de alta calidad. Guias rectangulares de gran-
des dimensiones con cubiertas telescépicas.

ACCESORIOS OPCIONALES

»Pantalla digital » Sistema de refrigeracion

Fresadora cama

56

»Mordazas » conjunto de sujecién
designacion HFM 1560 HFM 2060 HFM 2580 HFM 3080
Distancia méxima de lamesa = 750 mm 750 mm 1.000 mm 1.000 mm
del husillo
cono del husillo ISO 50 ISO 50 ISO 50 ISO 50
motor 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
Velocidades de husillo 6 6 6 6
rango de velocidad 82 - 505 U/min 82 - 505 U/min 82 - 505 U/min 82 - 505 U/min
Eje giratorio +35° +35° +35° +35°

cizalladura vertical

Fresado de cabezal de tray-
ectoria horizontal.

infinitamente variable

350 mm

infinitamente variable

350 mm

infinitamente variable

350 mm

infinitamente variable

350 mm

velocidades de mesa stepless stepless stepless stepless
Tischeilgang 1.400 mm/min 1.400 mm/min 1.400 mm/min 1.400 mm/min
unidad de mesa 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
tamarno de la tabla 1.500 x 630 mm 2.000 x 630 mm 2.500 x 800 mm 3.000 x 800 mm
Carga de la mesa max. 1.500 kg 1.500 kg 2.000 kg 2.000 kg
atravesar 1.500 mm 2.000 mm 2.500 mm 3.000 mm
Tamafio de la ranura en 22 mm 22 mm 22 mm 22 mm
T(tabla) 5 5 5 5
?::{)T;m O 4.600x2.200x 2.300  5.300x 2.200 x 2.300  6.000 x 2.200 x 2.600  6.700 x 2.200 x 2.600
mm mm mm mm
TS ETES ({25 ) 3.200 kg 3.800 kg 5.200 kg 6.600 kg
Pecan
HFM 1560 HFM 2060 HFM 2580 HFM 3080
EAN 4260364298208 4260364298215 4260364298222 4260364298239
numero de articulo 235 1560 235 2060 235 2580 235 3080



Tornos
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TORNOS CONTINUOS

IMAG.:

Designacion

Circulacién @ sobre el banco de la maquina
Circulacion-@ sobre deslizamiento transversal
distancia entre los centros

altura del centro

anchura cama

orificio del eje

cono del husillo

3-mordaza de sujecién

La velocidad del husillo

Diapositiva superior - ruta de viaje

Cross slide - ruta de viaje

Gradiente - Métrico

Gradiente - pulgadas

didmetro de la canilla

Contrapunto: golpe de pluma

Contrapunto

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

TU 1803 VARIO CON BASE OPCIONAL
Y ACCESORIOS OPCIONALES

TU 1803 Vario

@ 180 mm

@ 120 mm

300 mm

90 mm

100 mm

@21 mm

MK 3

@ 100 mm

125 - 2.500 min~! (continuo)
75 mm

85 mm

0,2-3,0

44 - 10 Gg/pulgadas
@25 mm

60 mm

MK 2

600 vatio

740 x 390 x 310 mm
45 kg

TU 1803 Vario
4260364295795
246 1813

Das Original
Epple Maschinen®

TU 1803 VARIO / TU 2004 VARIO

»Serie en un disefio moderno

»Ajuste de velocidad continuo y visualizacién de
velocidad digital

»Nariz de husillo endurecido

»Concentricidad <0.015 mm medida en la nariz del huso
»Bancada ancha, templada inductivamente

»Tapa del tornillo de avance para una larga vida util
»Interruptor de parada de emergencia con descarga de
minima tension

»Estandar con interruptor de rotacion derecha / izquierda
»Volantes con escala fina

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO

» mandril de 3 mordazas 100 mm
» 2 puntas fijas

» Herramienta de servicio

» plato de torno 225 mm

» Contenedor para virutas

» Bandeja de inyeccion

» Portaherramientas cuédruple

» ruedas intercambiables

» Proteccion del mandril de torno

TU 2004 Vario
@210 mm

@210 mm

400 mm

105 mm

100 mm

g 21 mm

MK 3

@100 mm

150 - 2.500 min~1 (continuo)
75 mm

85 mm

0,2-3,0

44 - 10 Gg/pulgadas
25 mm

60 mm

MK 2

600 vatio

840 x 390 x 370 mm
50 kg

TU 2004 VARIO
4260364295801
246 2014



TORNOS CONTINUOS

IMAG.:
Y ACCESORIOS OPCIONALES

Designacion

Circulacién @ sobre el banco de la maquina

Circulacion-@ sobre deslizamiento transversal

distancia entre los centros

altura del centro

anchura cama

orificio del eje

cono del husillo

3-mordaza de sujecién

La velocidad del husillo

Diapositiva superior - ruta de viaje

Cross slide - ruta de viaje

Gradiente - Métrico

Gradiente - pulgadas

diametro de la canilla

Contrapunto: golpe de pluma

Contrapunto

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

TU 2406 VARIO CON BASE OPCIONAL

TU 2406

@ 250 mm

@ 150 mm

550 mm

125 mm

134 mm

@ 26 mm

MK 4

@125 mm

125 - 2.000 min™1
75 mm

85 mm

0,2-35

8 - 56 Gg/pulgadas
@30 mm

70 mm

MK 2

750 vatio

1.110 x 500 x 500 mm
125 kg

TU 2406

4260364295818
246 2406

Das Original
Epple Maschinen®

TU 2406 / TU 2406 VARIO

» Serie en un disefio moderno

»Ajuste de velocidad continuo y visualizacién de
velocidad digital

»Nariz de husillo endurecido

»Concentricidad <0.015 mm medida en la nariz del huso
»Bancada ancha, templada inductivamente

»Tapa del tornillo de avance para una larga vida util
»Interruptor de parada de emergencia con descarga de
minima tension

»Estandar con interruptor de rotacién derecha / izquierda
»Volantes con escala fina

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO

» mandril de 3 mordazas 125 mm
» 2 puntas fijas

» Herramienta de servicio

» plato de torno 225 mm

» Gontenedor para virutas

» Bandeja de inyeccion

» Portaherramientas cuédruple

» ruedas intercambiables

» Proteccion del mandril de torno

TU 2406 VARIO
@250 mm

@150 mm

550 mm

125 mm

134 mm

@26 mm

MK 4

125 mm

50 - 2.500 min"" (continuo)
75 mm

85 mm

0,2-35

8 - 56 Gg/pulgadas
@ 30 mm

70 mm

MK 2

750 vatio
1.110 x 500 x 500 mm
125 kg

TU 2406 VARIO
4260364295825
246 2416

5

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

PERFORAR

FRESAR

DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

TAJAR

ACCESORIOS

©
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TORNOS CONTINUOS

IMAG.:

Designacion

Circulacién @ sobre el banco de la maquina
Circulacion-@ sobre deslizamiento transversal
distancia entre los centros

altura del centro

anchura cama

orificio del eje

cono del husillo

3-mordaza de sujecién

La velocidad del husillo

Diapositiva superior - ruta de viaje

Cross slide - ruta de viaje

Gradiente - Métrico

Gradiente - pulgadas

diametro de la canilla

Contrapunto: golpe de pluma

Contrapunto

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Epple’
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TU 2506 VARIO CON BASE OPCIONAL
Y ACCESORIOS OPCIONALES

TU 2506

& 250 mm

& 150 mm

550 mm

140 mm

134 mm

@ 26 mm

MK 4

@125 mm

125 - 2.000 min™1
75 mm

85 mm

0,2-35

8 - 56 Gg/pulgadas
@ 30 mm

70 mm

MK 2

750 vatio

1.250 x 475 x 585 mm
125 kg

TU 2506
4260364295832
246 2506

Das Original
Epple Maschinen®

TU 2506 / TU 2506 VARIO

» Serie con diesefio moderno

» Ajuste de nimero de revoluciones continuo y indica-
dor digital del nimero de revoluciones

» Nariz del husillo templado

» Precision de concentricidad < 0,015 mm medido en
la nariz del husillo

» Bancada ancha, templado inductivo

» Gobertura de husillo para una larga durabilidad

» Interruptor de emergencia con desconector a baja
tension

» En serie con interruptor para rotacién derecha /
izquierda

» Ruedas manuales con escala fina

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO
» mandril de 3 mordazas 125 mm

» 2 puntas fijas

» Herramienta de servicio

» plato de torno 225 mm

» Contenedor para virutas

» Bandeja de inyeccion

» Portaherramientas cuadruple

» ruedas intercambiables

» Proteccién del mandril de torno

TU 2506 VARIO

@ 250 mm

@ 150 mm

550 mm

140 mm

134 mm

@26 mm

MK 4

@125 mm

50 - 2.500 min™"!
75 mm

85 mm

0,2-35

8 - 56 Gg/pulgadas
@30 mm

70 mm

MK 2

750 vatio

1.250 x 475 x 675 mm
125 kg

TU 2506 VARIO
4260364295849
246 2516



TORNOS CONTINUOS

IMAG.:

Y ACCESORIOS OPCIONALES

Designacion

Circulaciéon @ sobre el banco de la
maquina

Circulacion-@ sobre deslizamiento trans-

versal

distancia entre los centros
altura del centro

anchura cama

orificio del eje

cono del husillo
3-mordaza de sujecién

La velocidad del husillo

Diapositiva superior - ruta de viaje
Cross slide - ruta de viaje
Gradiente - Métrico

Gradiente - pulgadas

didmetro de la canilla
Contrapunto: golpe de pluma
Contrapunto

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

TU 2807
@280 mm

@ 165 mm

700 mm

140 mm

180 mm

@ 26 mm

MK 4

125 mm

150 - 2.000 min™!

60 mm

160 mm

0,2 -4,0 U/mm
8-56 U/pulgadas
@ 38 mm

70 mm

MK 3

850 kW

1.320 x 605 x 405 mm

205 kg

TU 2807
4260364295856
246 2807

Epple’
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TU 3018 VARIO CON BASE OPCIONAL

TU 2807 VARIO
@ 280 mm

D175 mm

700 mm
140 mm
180 mm
@26 mm
MK 4

& 125 mm

50 - 2.500 min™?
(continuo)

60 mm

145 mm
0,2-4,0 Umm
8-56 U/pulgadas
& 30 mm

105 mm

MK 3

1,5 kW

1.220 x 660 x 560 mm

210 kg

TU 2807 VARIO
4260364295863
246 2817

Das Original
Epple Maschinen®

TU 2807 / TU 2807 VARIO
TU 3018 / TU 3018 VARIO

» Serie con diesefio moderno

» Ajuste de numero de revoluciones continuo y indicador

digital del nimero de revoluciones

» Nariz del husillo templado

» Precision de concentricidad < 0,015 mm medido en la

nariz del husillo

» Bancada ancha, templado inductivo

» Cobertura de husillo para una larga durabilidad
» Interruptor de emergencia con desconector a baja ten-

sion

» En serie con interruptor para rotacién derecha /

izquierda

» Ruedas manuales con escala fina

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO
» mandril de 3 mordazas 125/ 160 mm

» 2 puntas fijas

» Herramienta de servicio
» plato de torno 225 mm
» Contenedor para virutas
» Bandeja de inyeccion

» Portaherramientas cuédruple

» ruedas intercambiables

» Proteccion del mandril de torno

TU 3018
@ 300 mm

@ 180 mm

700 mm

150 mm

182 mm

@ 38 mm

MK 5

160 mm

150 - 2.000 min™!

65 mm

180 mm
0,2-3,5U/mm

8 - 48 U/pulgadas

@ 38 mm

70 mm

MK 3

1,1 kW

1.520 x 705 x 575 mm
265 kg

TU 3018
4260364295870
246 3008

TU 3018 VARIO
@ 300 mm

@ 180 mm

700 mm
150 mm
182 mm
& 38 mm
MK 5

& 160 mm

80 - 2.000 min™?
(continuo)

65 mm

180 mm

0,2 - 3,5 U/mm

8 - 48 U/pulgadas
& 38 mm

70 mm

MK 3

1,5 kW

1.520 x 705 x 575 mm

270 kg

TU 3018 VARIO
4260364295887
246 3018

PERFORAR

FRESAR

AFILAR SERRAR TORNEAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

6

ACCESORIOS

—_
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TORNOS DE ENGRANAJES DE PRECISION

IMAG.:

Puede encontrar datos técnicos en la pagina 63.

MD 300-900 / MD 300-910 DIGI
IDEAL PARA CADA TALLER Y
BRICOLADOR

» pasos de guia templados y afilados

» cono del husillo Camlock D 1 — 4*

» tornos de engranaje de precisién marchando en el bafio

de aceite — engranaje de ruedas dentadas, husillo de guia,
regulacién y barra de cilindrar

» marcha tranquila por engranaje de ruedas dentadas templado
y afilado con precision, todas ruedas dentadas y ejes templados
y afilados, marchando en el bafo de aceite

» cambio de velocidad de marcha suave, marchando en bafno de
aceite

» exactitud de marcha mas preciso 0,015mm medida en la nariz
del husillo

INCL. LED LAMPARA DE TRABAJO,
DISPOSITIVO REFIGERANTE

MD 300-910

» ruedas de caja de la cerradura marchando en el bafio
de aceite

» husillo de trabajo alojamiento con D 1 — 4% perforacion,
diametro 38mm, guiado en 2 rodamientos de bolas de
presicion reajustables

» ruedas de engranaje de husillo de trabajo de marcha
suave

» todas guias de carro con regletas de cufia reajustables
» bancada prosmatica sélida y nervadura fuerte, guia
prismatica doble, bancada de fundicion gris, templado y
afilado

» rascador neopreno para la proteccion para la guia

» marcha derecha / izquierda en el carro de banco regu-
lable

sobre husillo de regulacion

ACCESORIOS OPCIONALES
» pies niveladores M 12

» refrigerante

» surtido de cuchilla 12mm

» portaherramienta de cambio

rapido Multifix ,A“ (5 piezas)



MD 300-900 / MD 300-910 DIGI

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO

» Pantalla digital (MD 300-910 DIGI)

» LED-lampara de trabajo flexible

» Medio de refrigerante

» mandril de 3 mordazas, diametro 160 mm
» mandril de 4 mordazas, diametro 200 mm
individual regulable

» disco tensor (disco plano)

» luneta fija

» luneta movil

» reloj de rosca

» 2 puntas

» Contenedor para virutas

» Herramienta de servicio

» Freno de pie

» Subestructura

» Puente desmontable

» Generador de pulsos sincronizados eléctrico
» Proteccién de mandril de mordazas con
interruptor de seguridad

Epple’

www.epple.com

Designacion
anchura de puntas
altura de puntas
altura de puntas sin puente
paso

eje principal

cabezal movil
velocidades
revoluciones

avances (longitudinal)
avances (transversal)
rosca (métrica)

rosca (pulgada)

recorrido de desplazimiento -
carro superior

recorrido de desplazimiento -
carro transversal

mandril de 3 mordazas, diametro

mandril de 4 mordazas, diametro

disco de sujecién, diametro
potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

dimensiones con base (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

MD 300-910 DIGI
900 mm

165 mm

215 mm

38 mm

MK'5

MK3

18

UNIDAD DE
OPERACION
CLARA

MD 300-910

900 mm

165 mm

215 mm

38 mm

MK 5

MK 3

18

65 - 1.810 min™1

0,053 - 1,291 mm/U
0,011 -0,276 mm/U
0,4 -7 mm

4 - 60 Gg/1"

85 mm

150 mm

160 mm

200 mm

255 mm

400V /1,5kW

1.550 x 630 x 570 mm
1.550 x 630 x 1.270 mm
450 kg

MD 300-910
4260364290394
245 0300

65-1.810 min™
0,053 - 1,291 mm/U
0,011 - 0,276 mm/U
0,4 -7 mm

4-60 Gg/1"

85 mm
150 mm

160 mm

200 mm

255 mm

400V /1,5 kW

1.550 x 630 x 800 mm
1.550 x 630 x 1.500 mm
460 kg

MD 300-910 DIGI
4260364290400
245 1300

PERFORAR

FRESAR

AFILAR SERRAR TORNEAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

6

ACCESORIOS

w
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Tornos mec

TORNOS MECANICOS

IMAG.: MD 360-1.000 DIGI

Designacion

anchura de puntas

altura de puntas

altura de puntas sin puente
paso

eje principal

cabezal movil

velocidades

revoluciones

avances (longitudinal)

avances (transversal)

MD 360-1.000
1.000 mm

180 mm

280 mm

38 mm

MK 5

MK 3

16

45 -1.800 min!

0,043 - 0,653 mm/U
0,015-0,211 mm/U

Epple’

www.epple.com

MD 360-1.000 DIGI
1.000 mm

180 mm

280 mm

38 mm

MK 5

MK 3

16

45 - 1.800 min"

0,043 - 0,653 mm/U
0,015-0,211 mm/U

MD 360-1.000 S DIGI
1.000 mm

180 mm

280 mm

38 mm

MK 5

MK 3

stepless

40 - 400 min~
220 - 1.800 min™"

0,043 - 0,653 mm/U
0,015-0,211 mm/U

rosca (métrica) 0,4 -7 mm 0,4 -7 mm 0,4 -7 mm
rosca (pulgada) 4-70TPI 4-70TPI 4-70TPI
rosca (diametral) 8-144D.P. 8-144 D.P. 8-144 D.P.
rosca (médulo) 0,25 - 3,5 mm 0,25 - 3,5 mm 0,25 - 3,5 mm
recorrido dg desplazimiento - 95 mm 95 mm 95 mm

carro superior

recorrido de desplazimiento - 180 mm 180 mm 180 mm
carro transversal

mandril de 3 mordazas, diametro 200 mm 200 mm 160 mm
mandril de 4 mordazas, diametro 200 mm 200 mm 200 mm
disco de sujecion, diametro 300 mm 300 mm 300 mm
potencia del motor 400V /1,5kW /2,4 kW 400 V/1,5kW /2,4 kW 400 V /4,5 kW

dimensiones con base (L x A x A) 1.920 x 750 x 1.500 mm 1.920 x 750 x 1.800 mm 1.920 x 750 x 1.800 mm

peso 700 kg 710 kg 730 kg

MD 360-1.000 MD 360-1.000 DIGI MD 360-1.000 S DIGI
EAN 4260364290417 4260364290424 4260364290431
numero de articulo 245 0180 2451180 245 2180
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MD 360-1.000 / MD 360-1.000 DIGI / E
MD 360-1.000 S DIGI 8
oc
Muy apropiado para la produccion, el taller, trabajos de » Cambio de velocidad facil, continuamente en el bafo de aceite -
reparacion y tallers de aprendizaje. La maquina MD » Precisién de concentricidad < 0,015 mm medido en la nariz del
360-1.000 Digi dispone de una pantalla digital de tres husillo
ejes. Torno reductor de precision moderno, de buena » Husillo principal Camlock D 1-5 alojamiento, diametro del orificio
calidad con bancada templadas por induccion. 38 mm, guiado en 2 rodamientos de bolas de precision ajustables E
» Ruedas engranajes de husillo principal funcionamiento suave o0
. . o . . 1]
» Guias templadas endurecidos y rectificadas » Todas las guias de carro con regletas de calces ajustables o
» Gamlock cono del husillo D 1-5 » Bancada de las prismas estable y acanalada fuerte, guia pris- =
» Funcionamiento quieto a través de engranaje endure- matica doble, bancada de fundicién gris, endurecido y rectificado
cido y rectificado, todos los pifiénes y arboles endureci- » Separador neopreno para proteccion de las guias
dos y rectificados , continuamente en el bafio de aceite » Rotacion derecha / izquierda en el carro de banco cambiable a

través un husillo de conmutacién

» Interruptor de emergencia, interruptor principal de cierre con
llave y proteccion del motor

> Cobuerta de husillo

» LED-lampara de trabajo

> Freno de pie mecanico

» Protocolo de aceptacion

TORNEAR

» Modelo: MD 360-1.000 S DIGI con regulacién del nimero de D<:

revoluciones continuo oc

» Fabricado segtin DIN 8606 i

(%)

IMAG.: DIGITAL READOUT SYSTEM

oc

<

=

ic

<

ACCESORIOS OPCIONALES INCLUIDO EN EL SUMINISTRO E
—

(01]

» Sujecion de acero de cambio rapido Multifix ,,B“ » Pantalla digital (MD 360-1.000 Digi) o)
(]

(5 piezas) >
» Pies niveladores M12 >
» Emulsion de refrigerante >
» Surtido de cuchilla de torno 16 mm con ’
plaquitas para tornear »

Dispositivo de medio de refrigerante

LED-lampara de trabajo

Subestructura de la maquina montado

Bandeja de inyeccion montado

Ruedas intercambiables

Puente desmontable

Freno de pie

Proteccion del mandril de mordazas con interruptor de seguri
dad

mandril de 3 mordazas, tensién central, diametro 200 mm

» mandril de 4 mordazas, diametro 200 mm, individual regulable

PRENSAR /
TAJAR

>

» disco plano, diametro 300 mm " 2

» luneta fija, luneta mavil <=2

» reloj de rosca '59:

» punta de centrado fija MK 3, punta de centrado moévil MK 3, =

manguito de reduccion MK 5 en MK 3

» portaherramientas cuadruple

» herramienta de servicio 8
o
(@)
(2]
LUl
(&)
(&)

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231. <
65
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TORNOS MANUALES UNIVERSALES

IMAG.: TU 4210 DISENO DE 2016

DISENO ACTUAL EN LA PAGINA 68

Designacion
anchura de puntas
altura de puntas
altura de puntas sin puente
paso

eje principal

cabezal mévil
velocidades
revoluciones

avances (longitudinal)
avances (transversal)
rosca (métrica)

rosca (pulgada)

rosca (diametral)
rosca (médulo)

recorrido de desplazimiento -
carro superior

recorrido de desplazimiento -
carro transversal

mandril de 3 mordazas, diametro
mandril de 4 mordazas, diametro
disco de sujecion, diametro
potencia del motor

dimensiones con base (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

TU 4210

1.000 mm

205 mm

580 mm

52 mm

MK 6

MK 4

16

45 - 1.800 min™!
0,05- 1,7 mm/U
0,025 - 0,85 mm/U
0,2 -14 mm
2-72Gg/1"
8-44D.P.
0,3-3,5mm
140 mm

210 mm

200 mm
300 mm
300 mm
400 V /4,5 kW

2.025x 915 x 1.375 mm

1.300 kg

TU 4210 new Design

4260364295894
245 0421

TU 4210 DIGI
1.000 mm

205 mm

580 mm

52 mm

MK 6

MK 4

16

45 - 1.800 min""!
0,05 - 1,7 mm/U
0,025 - 0,85 mm/U
0,2-14 mm
2-72Gg/"
8-44D.P.
0,3-3,5mm
140 mm

210 mm

200 mm
300 mm
300 mm
400 V /4,5 kW

2.025x 915 x 1.375 mm

1.310 kg

TU 4210 DIGI new Design

4260364295900
245 2420

INCLUIDO

» mandril de 3 mordazas 200 mm
» sujecion de acero de cambio
rapido Multifix Typ B montado (5
piezas)

» mandril de 4 mordazas 300 mm,
individual regulable

» disco plano 350 mm

» proteccion del mandril de morda-
zas con interruptor de seguridad

» manguito de reduccién MK6/MK4
» 2 puntas fijas MK 4

» Luneta fija y mévil

» Freno de husillo

» Dispositivo de medio refrigerante
con dosificacién

» LED-lampara de trabajo

» Subestructura de la maquina

» Reloj de rosca

» Ruedas intercambiables

» Herramienta de servicio
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TU 4210/ TU 4210 DIGI

» Construccion intensa y a prueba de torsion de subestructura de la maquina, fundido de fundicién gris.
» Motor de dos escalones

» Guias de bancada endurecidos y rectificados

» Bancada de la maquina, dimensionada generosa

» Todas las guias tienen regletas de calces

» Lubricacion central en el carro de banco

» Rotacion derecha / izquierda cambiable en el carro de banco

» Puente desmontable para mecanizar piezas de trabajo grandes

» Contrapunto regulable para la virada de los conos

» Precision de concentricidad < 0,015 mm medido en la nariz del husillo

» Engranaje de avance cerrado

» Engranajes y arboles endurecidos y rectificados

» Elemento de mando con palancas selectroras masivas para la seleccion de la velocidad

- Ruedas manuales con escala fina ajustable

- Husillo principal endurecido y rectificado continuamente en el bafio de aceite

- Avance longitudinal

- Freno husillo de pie-husillo mecanico

- Cobertura de husillo

- Acta de recepcion

- Fabricado seguin DIN 8606 ACCESORIOS OPCIONALES

PERFORAR

FRESAR

TORNEAR

» Pies niveladores M16, modelo industrial D<:
» Emulsion de refrigerante o
o

[T

(77}

incl. soporte de acero de cambio rapido Multifix tipo B montado (5 piezas) o
3

L

<

o

<

-

m

o

(]

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

IMAG.: DRO de la TU 4210 DIGI

ACCESORIOS

6

H
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Designacion
anchura de puntas
altura de puntas
altura de puntas sin puente
paso

eje principal

cabezal movil
velocidades
revoluciones

avances (longitudinal)
avances (transversal)
rosca (métrica)

rosca (pulgada)

rosca (diametral)
rosca (médulo)

recorrido de desplazimiento -
carro superior

recorrido de desplazimiento -
carro transversal

mandril de 3 mordazas, diametro

mandril de 4 mordazas, diametro

disco de sujecion, diametro

potencia del motor

dimensiones con base (L x A x A)

peso

EAN disefio nuevo

numero de articulo disefio
nuevo

TU 4610

1.000 mm

230 mm

690 mm

285 mm

58 mm

MK 4

1-6"

12

25 - 2.000 min""!
0,031 - 1,7 mm/U
0,014 - 0,784 mm/U
0,1-14 mm
2-112 Gg/1"
8-144D.P.

0,25 - 3,5 mm

128 mm

285 mm
250 mm

300 mm con mandibulas
ajustables

400 V /5,5 kW
2.220 x 1080 x 1.370 mm
1.670 kg

TU 4610
4260364295917
245 0462

IMAG.:

TU 4610 DIGI
1.000 mm

230 mm

690 mm

285 mm

58 mm

MK 4

1-6"

12

25 - 2.000 min""!
0,031 -1,7 mm/U
0,014 - 0,784 mm/U
0,1 -14 mm
2-112 Gg/"
8-144D.P.

0,25 - 3,5 mm

128 mm

285 mm
250 mm

300 mm con mandibulas
ajustables

400 V /5,5 kW
2.220 x 1080 x 1.600 mm
1.680 kg

TU 4610 DIGI
4260364295924
245 2460

TU 4615 DIGI

TU 4615

1.500 mm

230 mm

690 mm

285 mm

58 mm

MK 4

1-6"

12

25 - 2.000 min""!
0,031 - 1,7 mm/U
0,014 - 0,784 mm/U
0,1-14 mm
2-112 Gg/1"
8-144D.P.

0,25 -3,5mm

128 mm

285 mm
250 mm

300 mm con mandibulas
ajustables

400 V /5,5 kW
2.720 x 1080 x 1.370 mm
2.070 kg

TU 4615
4260364295931
245 0463

TU 4615 DIGI
1.500 mm

230 mm

690 mm

285 mm

58 mm

MK 4

1-6"

12

25 - 2.000 min""!
0,031 - 1,7 mm/U
0,014 - 0,784 mm/U
0,1-14 mm
2-112 Gg/1"
8-144D.P.

0,25 -3,5mm

128 mm

285 mm
250 mm

300 mm con mandibulas
ajustables

400 V /5,5 kW
2.720 x 1080 x 1.600 mm
2.080 kg

TU 4615 DIGI
4260364295948
245 2465
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TU 4610 / TU 4610 DIGI
TU 4615 / TU 4615 DIGI

Torno manual universal en construccion dificil con equipamiento de serie abundante. Con poco vibracio-
nes y un funcionamiento quieto. Subestructura masiva y bancada de la maquina inclusive.

» Construccion intensa y a prueba de torsién de subestructura
de la méaquina, fundido de fundicién gris.

» Guias endurecido y rectificado de la bancada

» Bancada de la maquina, dimensionada generosa

» Todas las guias tienen regletas de calces

» Lubricacién central en el carro de banco

» Rotacion derecha / izquierda cambiable en el carro de
banco

» Puente desmontable para mecanizar piezas de trabajo gran-
des

» Contrapunto regulable para la virada de los conos

» Precision de concentricidad < 0,015 mm medido en la nariz
del husillo

» Engranaje de avance cerradol, engranajes y arboles son
endurecidos y rectificados

» Elemento de mando con palancas selectroras masivas para
la seleccion de la velocidad

» Ruedas manuales con escala fina ajustable

disponible con o sin DRO

Accesorios opcionales

Designacion n° de articulo
portaherramientas de 545 2201
cambio

Tipo Multifix A

portaherramientas de 545 2202
cambio

Tipo Multifix B

surtido de cuchilla de corte 545 0210
10 mm

surtido de cuchilla de corte 545 0212
12 mm

surtido de cuchilla de corte 545 1210
10 mm

surtido de cuchilla de corte 545 1212
12 mm

surtido de cuchilla de corte 545 2212

12 mm

» longitudinal feed, disengageable by four adjustable cam
» mechanical spindle foot brake

» lead screw cover

» acceptance report

» manufactured according to standard "DIN 8606"

INCLUIDO EXTRAS

» mandril de 3 mordazas 250 mm

» sujecion de acero de cambio rapido Multifix
Typ B montado (5 piezas)

» mandril de 4 mordazas 300 mm, individual regu-
lable

» disco plano 350 mm

» proteccién del mandril de mordazas con inter-
ruptor de seguridad

» manguito de reduccién MK6/MK4

» 2 puntas fijas MK 4

» Luneta fija y movil

» Freno de husillo

» Dispositivo de medio refrigerante con dosifica-
cion

» LED-lampara de trabajo

» Subestructura de la maquina

» Reloj de rosca

» Ruedas intercambiables

» Herramienta de servicio

Designacion n° de articulo
surtido de cuchilla de corte 545 2216

16 mm

plaquitas HM 5451112

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

6

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

PERFORAR

FRESAR

DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

TAJAR

ACCESORIOS

©
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Designacion
anchura de puntas
altura de puntas
altura de puntas sin puente
paso

eje principal

cabezal movil
velocidades
revoluciones

avances (longitudinal)
avances (transversal)
rosca (métrica)

rosca (pulgada)

rosca (diametral)
rosca (médulo)

recorrido de desplazimiento -
carro superior

recorrido de desplazimiento -
carro transversal

mandril de 3 mordazas,
didametro

mandril de 4 mordazas,
diametro

potencia del motor

dimensiones con base
(LxAxA)

peso

EAN disefio nuevo

n° de articulo disefio nuevo

TU 5615 DIGI
1.500 mm

280 mm

105 mm

326 mm

MK 5

1-7"

12

25 - 1.600 min™1
0,059 - 1,646 mm/U
0,02 - 0,573 mm/U
0,2 -14 mm/U
112-2 Gg/1"

130 mm

325 mm
315 mm

400 mm con mandibu-
las ajustables

400V /7,5kwW

2.750 x 1.080 x
1.370 mm

2.150 kg

TU 5615 DIGI
4260364295955
245 2560

Epple’

www.epple.com

TU 5620 DIGI
2.000 mm

280 mm

105 mm

326 mm

MK 5

1-7"

12

25 -1.600 min”!
0,059 - 1,646 mm/U
0,02 - 0,573 mm/U
0,2 -14 mm/U
112-2 Gg/1"

130 mm

325 mm
315 mm

400 mm con mandibu-
las ajustables

400V /7,5kwW

3.250 x 1.080 x
1.600 mm

2.290 kg

TU 5620 DIGI
4260364295962
245 2565

TORNOS MANUALES UNIVERSALES

IMAG.:

DISENO NUEVO EN LA PAGINA 68

TU 5630 DIGI
3.000 mm

280 mm

105 mm

326 mm

MK 5

1-7"

12

25 -1.600 min™1
0,059 - 1,646 mm/U
0,02 - 0,573 mm/U
0,2 -14 mm/U
112-2 Gg/1"

130 mm

325 mm
315 mm

400 mm con mandibu-
las ajustables

400V /7,5kW

3.250 x 1.080 x
1.600 mm

2.680 kg

TU 5630 DIGI
4260364295979
245 2562

DISENO DE 2016
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PERFORAR

TORNOS MANUALES UNIVERSALES

FRESAR

TORNEAR

o
<
oc
oc
TT]
IMAG.: TU 5615 *
Designacion TU 6615 DIGI TU 6620 DIGI TU 6630 DIGI
o
anchura de puntas 1.500 mm 2.000 mm 3.000 mm <
-
altura de puntas 330 mm 330 mm 330 mm o
<
altura de puntas sin puente 105 mm 105 mm 105 mm
paso 455 mm 455 mm 455 mm
eje principal MT 5 MT 5 MT 5
cabezal movil 1-8" 1-8" 1-8" o
velocidades 16 16 16 j
revoluciones 25 - 1.600 min~! 25 - 1.600 min~’ 25 - 1.600 min™1 8
avances (longitudinal) 0,044 - 1,48 mm/U 0,044 - 1,48 mm/U 0,044 - 1,48 mm/U Q
avances (transversal) 0,022 - 0,74 mm/U 0,022 - 0,74 mm/U 0,022 - 0,74 mm/U
rosca (métrica) 0,45 - 120 mm/U 0,1-14 mm 0,1-14 mm
rosca (pulgada) 80 - 7/16 Gg/1" 2-112 Gg/1" 2-112 Gg/1" -~
o
rosca (diametral) 7/8 - 160 D.P. 7/8 - 160 D.P. 7/8 - 160 D.P. g E
=
rosca (médulo) 0,25 - 60 M.P 0,25 - 60 M.P 0,25 - 60 M.P E f_t
recorrido de desplazimiento - 130 mm 130 mm 130 mm (=
carro superior
recorrido de desplazimiento - 355 mm 355 mm 355 mm
carro transversal
mandril de 3 mordazas, diametro 315 mm 315 mm 315 mm @
(7))
mandril de 4 mordazas, diametro 400 mm 400 mm 400 mm = %
potencia del motor 400 V /7,5 kW 400 V /7,5 kW 400V /7,5 kW '6 g
dimensiones con base 3.050 x 1.230 x 3.650 x 1.230 x 4.650 x 1.230 x =
(LxAxA) 1.595 mm 1.880 mm 1.880 mm
peso 2.920 kg 2.810kg 3.650 kg
n
TU 6615 DIGI TU 6620 DIGI TU 6630 DIGI g
EAN disefio nuevo 4260364295986 4260364295993 4260364296006 (@]
(2}
n° de articulo disefio nuevo 245 2661 245 2662 245 2663 (I-Ij
(&)
<
Puede encontrar accesorios detallados en la pagina
72. 71
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TU 5615 DIGI / TU 5620 DIGI
TU 5630 DIGI / TU 6615 DIGI
TU 6620 DIGI / TU 6630 DIGI

Torno manual universal en construccién dificil con equipamiento
de serie abundante. Con poco vibraciones y un funcionamiento

quieto. Subestructura masiva y bancada de la maquina inclusi-

ve.

» Construccion intensa y a prueba de torsion

» La subestructura de la maquina fundido de fundicidn gris

» Guias endurecido y rectificado de la bancada

» Bancada de la maquina, dimensionada generosa

» Todas las guias tienen regletas de calces

» Lubricacién central en el carro de banco

» Rotacion derecha / izquierda cambiable en el carro de banco
» Puente desmontable para mecanizar piezas de trabajo
grandes

» Gontrapunto regulable para la virada de los conos

» Precision de concentricidad < 0,015 mm medido en la nariz
del husillo

» Engranaje de avance cerradol, engranajes y arboles son
endurecidos y rectificados

» Elemento de mando con palancas selectroras masivas para
la seleccién de la velocidad

» Ruedas manuales con escala fina ajustable

» Avance longitudinal

IMAG.: DRO

Accesorios opcionales

Designacion n° de articulo

portaherramientas de 545 2201

cambio
Tipo Multifix A

portaherramientas de 545 2202
cambio
Tipo Multifix B

surtido de cuchilla de corte 545 0210
10 mm

surtido de cuchilla de corte 545 0212
12 mm

surtido de cuchilla de corte 545 1210
10 mm

surtido de cuchilla de corte 545 1212
12 mm

surtido de cuchilla de corte 545 2212
12 mm

Puede encontrar accesorios detallados en la pagina 231.

» Freno husillo de pie-husillo mecanico
» Cobertura de husillo

» Acta de recepcion

» Fabricado segin DIN 8606

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO

» mandril de 3 mordazas 250 mm

» mandril de 4 mordazas 300 mm, individual

regulable

» disco plano 350 mm

» manguito de reduccién MK6/MK4
» 2 puntas fijas MK 4

» Luneta fija y movil

» Freno de husillo

» Dispositivo de medio refrigerante con grifo de

cierre

» LED-lampara de trabajo

» Subestructura de la maquina
» Reloj de rosca

» Ruedas intercambiables

» Herramienta de servicio

ACCESORIOS OPCIONALES
» Sujecién de acero de cambio rapido
Multifix Typ C

» Pantalla digital

Designacion n° de articulo
surtido de cuchilla de corte 545 2216

16 mm

plaquitas HM 5451112
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SIERRA DE CINTA METALICA

BS 125 GS

» marcha muy tranquila y sin vibraciones
» asa de transporte confortable formado

ergonémico

» dispositivo de bloqueo de transporte

» alta calidad de tratamiento y equipamiento
» ajuste sin fases de la velocidad de corte

» brida de sierra girable de inglete

» tope del material

» utilizable flexible para serrar horizontal

Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar cuadrado
inglete

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

BS 125 GS

120 mm

130 x 125 mm
45°/60°

30 - 80 m/min

1.440 x 13 x 0,65 mm
230 V/50 Hz /1,2 kW
740 x 315 x 700 mm
19,5 kg

BS 125 GS
4260364290509

230 1125

Gierras de cinta metalicas

De equipamiento mejorado:
Con nervadura fuerte del brazo, escala
mejorada, asi como mas mejoras.
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SIERRA DE CINTA METALICA

BS 128 DG

» descenso sin fases y hidraulico de la brida de sierra

» desconexion final automatica

» sierra de cinta con brida de sierra giratorio

» 3 diferentes velocidades de corte posible sobre ajuste de correa
» cortar de ingletes doble de -45° a 60° posible

» tope del material (no ilustrado)

» mordaza de sujecién rapido

» bastidor inferior, mévil con mango de transporte intercalable

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.

Designacion
capacidad de tajar redondo
capacidad de tajar cuadrado

sesgadura 45°

sesgadura 60°

inglete

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor

altura de entrada
dimensiones (L x A xA)

peso

EAN

numero de articulo

BS 128 DG
128 mm
128 x 150 mm

redondo 95 mm,
plano 95 x 75 mm

redondo 44 mm,
plano 44 x 56 mm

de - 45° a +60°
20/29/50 m/min
1.638 x 13 x 0,65 mm
230 V /50 Hz /550 W
750 mm

960 x 540 x 610 mm
85 kg

BS 128 DG
4260364290516

129 0128

7

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

DOBLAR AFILAR SERRAR

TAJAR

ACCESORIOS
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SIERRA DE CINTA METALICA

BS 151 GS

» Ajuste continuo de velocidad de corte

» Rebajamiento manual

» Zona de giro hasta la derecha

» Tope del material

» La operacién manual de |a sierra
» Armazoén inferior robusto, incluido en el suministro

Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar cuadrado
inglete

sesgaduuras redondas
sesgaduras cuadradas
velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

BS 151 GS

150 mm

150 x 140 mm

45° /60°

90 mm /65 mm
90 x 100 mm /65 x 70 mm
30 - 80 m/min

1.785x 13 x 0,9 mm
230 V/50 Hz /1,2 kW
940 x 370 x 1.490 mm
77 kg

BS 151 GS
4260364290523

230 1151

Puede encontrar accesorio detallado en la pagina 231.

Maquina solo disponible sin suspensién
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

SERRAR

IMAG.: BS 180 G

BS 180 / BS 180 G

AFILAR

> Alta calidad de elaboracion y equipamiento

» Ruedas de engranajes endurecido y rectificado

» Zona de giro hasta la derecha +45°

> Bandeja de goteo para el refrigerante y un dispositivo de medio
refrigerante tope del material

> Armazon inferior robusto

> Ajuste de corte inclinado en la BS 180 a través mordazas

DOBLAR

Puede encontrar accesorio detallado en la pagina 231.

Description BS 180 BS 180 G -
potencia de cortar redondo 178 mm 180 mm % E
potencia de cortar cuadrado 305 x 178 mm 260 x 180 mm E ?_t
inglete 45° 45° o
cortes de inglete redondo 127 mm 125 mm
cortes de inglete cuadrado 125 mm x 120 mm 105 mm x 120 mm
velocidad de corte 22 /34 /49 /64 m/min con correa de cambio 39/ 66 /82 m/min con engranaje )
largura de cinta de sierra 2.362 x 19 x 0,9 mm 2.362 x 20 x 0,9 mm 2 2
potencia del motor 400 V /50 Hz /750 W 400V /50 Hz /750 W gé
dimensiones (L x A xA) 1.250 x 510 x 1.140 mm 1.300 x 560 x 1.120 mm =
peso 140 kg 175 kg
BS 180 BS 180 G %)
EAN 4260364296013 4260364296020 ;—2_
numero de articulo 130 0180 130 1180 8
Ll
3!
<
77
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: BS 230 V

BS 230 V / BS 230 VG

» Marcha muy baja y poco vibracion
» Alta calidad de elaboracion y equipamiento

» Corte preciso, no corrida de la cinta, a causa de construccién
estable de fundicién gris y a causa de guias de la cinta de 4

puntos con rodamientos de bolas

» Serrar rapidamente y econémicamente, 100% utilizacién de
cinta de sierra de y una duracién alta (en comparaciéon con

sierras de estribos)

» Ruedas engranajes endurecido y rectificado,
continuamente en el bafo de aceite

» Regulacion del nimero de revoluciones continuo

» Alto equipo de proteccion eléctrico con caja de
corriente principal de cierre con llave

> Rebajamiento continuo hidraulico des estribo de sierra
> estribo de sierra giratoria (BS 230 VG)

» Zona de giro hasta la derecha 45°

> Fuerza de apoyo continuo a traves cilindro hidraulico
de 0 a max. regulable

» Dispositivo de sujecion con escala para la tension de
la cinta éptima

» Cepillo de virutas

» Desconexién final automatico

» Tope del material

» Bandejo de goteo de refrigerante y un dispositivo de
medio refrigerante

» Indicacion de nivel de llenado del contenedor de
refrigerante

» Panel de mando claro y ergonémico en el estribo

> Tope longitudinal

> Armazoén inferior robusto

Designacion

capacidad de tajar redondo
capacidad de tajar cuadrado
corte de inglete 45° redondo
corte de inglete 60° cuadrado
velocidad de corte

largura de cinta de sierra

potencia del motor

altura de entrada

dimensiones (L x A xA)

peso

EAN

numero de articulo

> Ajuste de corte inclinado en la BS 230 V a través mordaza

IMAG.: BS 230 VG
BS 230 V BS 230 VG
229 mm 229 mm
405 x 127 mm 405 x 127 mm
150 mm 150 mm
190 x 150 mm 190 x 150 mm
18 - 102 m/min 18 - 102 m/min

3.215x 27 x 0,9 mm

400V /50 Hz /
1,56kW

670 mm

1.800 x 770 x
1.140 mm

300 kg

BS 230 V
4260364290578
130 0230

3.215 x 27 x 0,9 mm

400V /50 Hz /
1,5kW

670 mm

1.880 x 780 x
1.360 mm

320 kg
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CONTINUO

CONVERTIDOR DE FRECUENCIA CONTINUO VARIABLE

SIERRA DE CINTA METALICA

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagna 231.

Designacion
potencia de cortar redondo

potencia de cortar cua-
drado

sesgadura 45°

sesgadura 60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: BS 275 G

BS 275 G
225 mm
245 x 180 mm

circular 160 mm,
rectangular 160 x 160 mm

circular 100 mm,
rectangular 100 x 100 mm

hasta 60°

45 /90 m/min

2.480 x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,1 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

210 kg

BS 275G
4260364290592
230 1275

BS 275 G /
BS 275 GS /
BS 275 GF

» Reductor con arbol helicoidal endurecido y rectificado
» Motor de 2 escalones (BS 275 G)

» Ajuste continuo de velocidad de corte (BS 275 GS, BS
275 GF)

» Gambiador de frequencias (BS 275 GF)

» Rebajamiento continuo hidraulico del estribo de sierra
» Estribo de sierra manejable por medio de una asa

» Estribo de sierra giratorio

» Desconexion final automatico

» Tope del material

» Bandeja de goteo de refrigerante y dispositivo de medio
refrigerante

» Dispositivo de medio refrigerante en serie con grifo de
cierre y grifo de dosificacion

» Mordaza de sujecion rapida

» Panel de mando claro y ergonémico

» Fusible thermo y desconector a baja tension

» Apoyo del material

» Armazén inferior robusto

» Cepillo de virutas

BS 275 GS BS 275 GF
225 mm 225 mm
245 x 180 mm 245 x 180 mm

circular 160 mm, circular 160 mm,

rectangular 160 x 160 mm

circular 100 mm,
rectangular 100 x 100 mm

hasta 60°

20 - 90 m/min

2.480 x 27 x 0,9 mm
230 V/50 Hz /1,5 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

210 kg

BS 275 GS
4260364290608
230 2275

rectangular 160 x 160 mm

circular 100 mm,
rectangular 100 x 100 mm

hasta 60°

20 - 90 m/min

2.480 x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,5 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

220 kg

BS 275 GF
4260364290615
230 3275

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

7

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

AFILAR SERRAR

DOBLAR

ACCESORIOS

H



Epple’

www.epple.com

SIERRAS DE CINTA METALICAS

Panel de control claro y ergondmico
BS 280 DGS / BS 280 DGF

» Regulacion del nimero de revoluciones continuo

» Cambiador de frequencias (BS 280 DGF)

» Bandeja de goteo de refrigerante y dispositivo de medio
refrigerante

» Rebajamiento regulable continuo de brazo de la sierra
» Brazo de la sierra giratorio a la derecha 60° y a la

Gierras de cinta metalicas
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IMAG.:

BS 280 DGS

izquierda 45°
» Tope del material

» Indicacion de la tensién analégico de cinta de la sierra

para un corte optimal

» Dispositivo de medio refrigerante en serie con grifo de

cierre y grifo de dosificacién

» Mordaza de sujecién rapida

» Panel de mando claro y ergonémico
» Armazén inferior robusto

» Desconexion final automatico

Puede encontrar accesorio detallado en la pagina 231.

Designacion

potencia de cortar redondo

potencia de cortar cuadrado

sesgadura 45°

sesgadura 60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

BS 280 DGS
225 mm
245 x 180 mm

redondo 150 mm,
rectangular 150 x 150 mm

redondo 85 mm,
rectangular 85 x 85 mm

de -45° a +60°

20 - 90 m/min

2.480 x 27 x 0,9 mm
230 V/50 Hz /1,5 kW
1.380 x 705 x 1.500 mm
980 mm

285 kg

BS 280 DGS

4260364290622
230 1280

BS 280 DGF
225 mm
245 x 180 mm

redondo 150 mm,
rectangular 150 x 150 mm

redondo 85 mm,
rectangular 85 x 85 mm

de -45° a +60°

20 - 90 m/min

2.480 x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,5 kW
1.380 x 705 x 1.500 mm
980 mm

300 kg

BS 280 DGF
4260364290639

230 2280
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: BS 350 DGHF
BS 350 DG / BS 350 DGH /
BS 350 DGHF

» Motor de 2 escalones (BS 350 DG, BS
350 DGH)

» Regulacion del nimero de revoluciones
continuo ( BS 350 DGHF)

» Cambiador de frequencias (BS 350
DGHF)

» Tope del material con escala

» Rebajamiento regulable continuo de
brazo de la sierra

» Zona de giro de inglete de izquierda
-45° a derecha +60°

» Indicacion de la tensién analégico de
cinta de la sierra

» En serie con Bi-metél cinta de sierra

» Cepillo de virutas

» Dispositivo de medio refrigerante con
grifo de cierre y grifo de dosificacion

» Mordaza de sujecion rapida hidraulica,
de cierre automatico (BS 350 DGHF / BS
350 DGH)

> pupitre de mando rotable

» panel de mando claro y ergonémico

> metal duro y guias de cojinetes de bolas
> escala de angulos bien legible

> operacién de la sierra semiautomatica y
desconexion final (BS 350 DGH / BS 350
DGHF)

Description

potencia de cortar redondo

potencia de cortar
cuadrado

sesgadura 60° R

sesgadura 45° R

sesgadura 45° L

ingletes
velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

altura de entrada

peso

EAN

namero de articulo

SEMIAUTOMATICA

SEMIAUTOMATICA CON CAMBIADOR DE FRECUENCIAS

Panel de control giratorio y de disefio

ergonémico

Indicador de tensién de la hoja de sierra

Puede encontrar accesorio detallado en la pagina 231.

BS 350 DG
270 mm
350 x 240 mm

redondo 140 mm,
cuadrado
140 x 140 mm

redondo 230 mm,
cuadrado
230 x 150 mm

redondo 200 mm,
cuadrado
200 x 140 mm

de -45° a +60°

36 /72 m/min

2.925x 27 x 0,9 mm
400 V /50 Hz / 1,9 kW

1.765 x 950 x
1.600 mm

930 mm
670 kg

BS 350 DG
4260364290646
230 1350

BS 350 DGH
270 mm
350 x 240 mm

redondo 140 mm,
cuadrado
140 x 140 mm

redondo 230 mm,
cuadrado
230 x 150 mm

redondo 200 mm,
cuadrado
200 x 140 mm

de -45° a +60°
36 /72 m/min
2.925 x 27 x 0,9 mm

400V /50 Hz/
1,9 kW

1.765 x 950 x
1.600 mm

930 mm
670 kg

BS 350 DGHF
4260364290660
230 3350

BS 350 DGHF
270 mm
350 x 240 mm

redondo 140 mm,
cuadrado
140 x 140 mm

redondo 230 mm,
cuadrado
230 x 150 mm

redondo 200 mm,
cuadrado200 x 140
mm

de -45° a +60°
36 - 72 m/min
2.925 x 27 x 0,9 mm

400V /50 Hz/
1,9 kW

2.220 x 1.055 x
1.930 mm

930 mm
700 kg

BS 350 DGH
4260364290653
230 2350

8
OGBS

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR DOBLAR AFILAR SERRAR

ACCESORIOS

—_
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

E-BS 230 DG / E-BS 230 DGH / E-BS 230 V

Epple’

www.epple.com

IMAG.: E-BS 230 DG

» semiautémata (E-BS 230 DGH)
» tornillos de sujecién rapida (E-BS 230 DG)
» tornillo de banco hidraulico (E-BS 230 DGH)

» tornillo de banco con rodillos transportadores (E-BS 230 V)

Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar plano
potencia de cortar cuadrado

corte de inglete +/- 45°

corte de inglete 60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

E-BS 230 DG

230 mm
320 x 130 mm
230 mm

redondo 210 mm / 180 mm
plano 230 x 160 mm /230 x 100mm
cuadrado 180 mm / 150 mm

redondo 120 mm
plano 120 x 100 mm
cuadrado 100 mm

hasta 60°

35 - 70 m/min

2.730x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,3 kW
1.350 x 700 x 1.300 mm
760 mm

415 kg

E-BS 230 DG
4260364290677
330 0230

pREMIUN-LINE

ACCESORIOS OPCIONALES

»Velocidad de corte variable
»Transportador de rodillos
»Dispositivo de micro lubricacion

»|nversor

E-BS 230 DGH

230 mm
320 x 130 mm
230 mm

redondo 210 mm / 180 mm
plano 230 x 160 mm /230 x 160mm
cuadrado 180 mm / 150 mm

redondo 120 mm
plano 120 x 100 mm
cuadrado 100 mm

hasta 60°

35 - 70 m/min

2.730x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,3 kW
1.350 x 700 x 1.300 mm
760 mm

465 kg

E-BS 230 DGH
4260364290684
330 1230

E-BS 230 V

230 mm
240 x 230 mm
230 mm

sin inglete

35 - 70 m/min

2.730 x 27 x 0,9 mm
400 V /50 Hz /1,3 kW
1.700 x 800 x 1.500 mm
590 mm

530 kg

E-BS 230 V
4260364296037

330 2230
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IMAG.: E-BS 270 DG
e
E-BS 270 DG / E-BS 270 DGH <
%
» semiautémata (E-BS 270 DGH)
» micro dispositivo de engrase
» inversor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico (E-BS 270 DGH)
e
<
-
o
Designacion E-BS 270 DG E-BS 270 DGH 8
potencia de cortar redondo 270 mm 270 mm
potencia de cortar plano 350 x 220 mm 350 x 220 mm
potencia de cortar cuadrado 270 mm 270 mm
corte de inglete +/-45° redondo 240 mm /210 mm 240 mm /210 mm E
plano 270 x 200 mm /270 x 210 mm 270 x 200 mm /270 x 210 mm P 5
cuadrado 170 mm /180 mm 170 mm /180 mm 2 b
i
corte de inglete 60° redondo 150 mm 150 mm = =
plano 150 x 100 mm 150 x 100 mm
cuadrado 100 mm 100 mm
ingletes hasta 60° hasta 60°
velocidad de corte 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 2
(7))
longitud de la cinta de sierra 3.160 x 27 x 0,9 mm 3.160 x 27 x 0,9 mm é %
=
potencia del motor 400V /50 Hz /1,5 kW 400V /50Hz /1,5 kW o g
dimensiones (L x A x A) 1.730 x 770 x 1.460 mm 1.730 x 770 x 1.460 mm
altura de entrada 910 mm 910 mm
peso 465 kg 525 kg 8
E-BS 270 DG E-BS 270 DGH g
EAN 4260364290691 4260364290707 Eﬂ
(6]
numero de articulo 330 0270 330 1270 c&)
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: E-BS 320 V IMAG.: EQUIPO:

CABALLETE
E-BS 320 - MODELS ACCESORIOS OPCIONALES
» dispositivo de medio refrigerante
» inverso estandard = ajuste de nimero de revoluciones
continuo 20 — 100 m/min

» mordaza hidraulica
» canal de rodillos
» micro dispositivo de engrase

Gierras de cinta metalicas
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» apriete hidraulico del brazo de la sierra, rotacion manual

del brazo de la sierra

» completamente automatica (E-BS 320 V / E-BS 320 VL)
» semiautomata (E-BS 320 H / E-BS 320 HL)

Designacion E-BS 320 E-BS 320 H E-BS 320 V
potencia de cortar redondo 320 mm 320 mm 320 mm
potencia de cortar plano 440 x 220 mm 440 x 220 mm 320 x 300 mm
potencia de cortar cuadrado = 320 x 320 mm 320 x 320 mm 300 x 300 mm
corte de inglete 45° 280 mm 280 mm -

280 x 200 mm 280 x 200 mm

260 mm 260 x 260 mm
ingletes hasta 45° hasta 45° -
velocidad de corte 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min

longitud de la cinta de sierra

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

3.660 x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,5 kW
1.900 x 850 x 1.300 mm

3.660 x 27 x 0,9 mm
400V /50 Hz /1,5 kW
1.900 x 850 x 1.300 mm

3.660 x 27 x 0,9 mm
400 V /50 Hz / 2,2 kW
1.900 x 850 x 1.300 mm

altura de entrada 640 mm 640 mm 640 mm
peso 625 kg 670 kg 770 kg

E-BS 320 E-BS 320 H E-BS 320 V
EAN 4260364290714 4260364290721 4260364290738
numero de articulo 330 0320 330 1320 330 2320
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

oc
<
=
IMAG.: E-BS 320 HL &
E-BS 320 - MODELOS
ACCESORIOS OPCIONALES
» Dispositivo de medio refrigerante » mordaza hidraulica
» inversor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 =100 m/min  » canal de rodillos o
» apriete hidraulico del brazo de la sierra, rotaciéon manual del brazo de la sierra » micro dispositivo de engrase j
» completamente automatica (E-BS 320 V / E-BS 320 VL) (7]
» semiautémata (E-BS 320 H / E-BS 320 HL) Q
Designacion E-BS 320 HL E-BS 320 VL
potencia de cortar redondo 330 mm 330 mm -
potencia de cortar plano 610 x 310 mm 500 x 320 mm .
potencia de cortar cuadrado 330 x 330 mm 330 x 330 mm g g
z
corte de inglete 45° redondo 320 mm - i =
plano 460 x 180 mm o
cuadrado 320 x 320 mm
ingletes hasta 45° -
velocidad de corte 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min
longitud de la cinta de sierra 4.160 x 34 x 1,1 mm 4.160 x 34 x 1,1 mm " 2
=
potencia del motor 400V /50Hz/2,2kW | 400V /50 Hz /2,2 kW E g
dimensiones (L x A xA) 2.100 x 850 x 2.100 x 850 x o <Et
1.300 mm 1.300 mm
altura de entrada 640 mm 640 mm
peso 773 kg 860 kg 8
IMAG.: LADO POSTERIOR I
E-BS 320 HL E-BS 320 VL o
EAN 4260364290752 4260364290769 f_ﬂ
nimero de articulo 330 1321 330 2321 8
<
85

pREMIUN-LINE

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

SERRAR
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Designacion

potencia de cortar

corte de inglete 30°

corte de inglete 45°

corte de inglete 60°

corte de inglete 75°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’
www.epple.com

PLC AUTOMATISMO TOTAL

PLC AUTOMATISMO TOTAL

SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: E-BS 320 GV

E-BS 320 GV

redondo 320 mm
plano 350 x 320 mm
cuadrado 320 x 320 mm

redondo 160 mm
plano 150 x 150 mm
cuadrado 150 x 150 mm

redondo 260 mm
plano 250 x 180 mm
cuadrado 180 x 180 mm

redondo 300 mm
flat 300 x 200 mm
cuadrado 250 x 250 mm

redondo 320 mm
plano 350 x 200 mm
cuadrado 300 x 300 mm

75°

20 - 100 m/min

3.660 x 27 x 0,9 mm

400 V /50 Hz / 2,2 kW
2.200 x 2.100 x 1.500 mm
740 mm

1.660 kg

E-BS 320 GV
4260364290776

330 3320

pREMIU

E-BS 320 GVL

redondo 320 mm
plano 610 x 320 mm
cuadrado 320 x 320 mm

redondo 260 mm
plano 280 x 200 mm
cuadrado 225 x 225 mm

redondo 320 mm
plano 355 x 320 mm
cuadrado 320 x 320 mm

redondo 320 mm
plano 510 x 320 mm
cuadrado 320 x 320 mm

redondo 320 mm
plano 580 x 320 mm
cuadrado 320 x 320 mm

75°

20 - 100 m/min

4.160 x 34 x 1,1 mm

400 V /50 Hz / 2,2 kW
2.400 x 2.370 x 1.500 mm
740 mm

2.060 kg

E-BS 320 GVL

4260364290783
330 3321

M-LINE
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oc
E-BS 320 GV / E-BS 320 GVL é
(@)
» completamente automatica &
» micro dispositivo de engrase w
» inversor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 —100 m/min -
» tornillo de banco hidraulico
» display digital para el indicador de angulos
» apriete hidraulico del brazo de la sierra, rotacion manual del brazo de la sierra o
» hasta 60° brazo de la sierra zona de giro <
@
o
TR
oc
5
ESTANDAR 4
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OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR

ACCESORIOS
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NUEVO

Designacion

potencia de cortar 0°
corte de inglete 30°
corte de inglete 45°
corte de inglete 60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

SIERRAS DE CINTAS METALICAS

IMAG.: E-BSP 325 GV

E-BSP 325 GH

redondo 325 mm
plano 400 x 320 mm
cuadrado 320 mm

redondo 325 mm
plano 360 x 320 mm
cuadrado 320 mm

redondo 305 mm
plano 270 x 320 mm
cuadrado 270 mm

redondo 190 mm
plano 180 x 240 mm
cuadrado 180 mm

hasta +60°

20 - 100 m/min

4.380x 34 x 1,1 mm
400V /50 Hz /2,2 kW
2.100 x 800 x 1.600 mm
640 mm

1.185 kg

E-BSP 325 GH
4260364296051

330 1325

E-BSP 325 GV

redondo 325 mm
plano 400 x 315 mm
cuadrado 315 mm

redondo 325 mm
plano 380 x 315 mm
cuadrado 315 mm

redondo 300 mm
plano 300 x 315 mm
cuadrado 200 mm

redondo 200 mm
plano 200 x 315 mm
cuadrado 200 mm

hasta +45°

20 - 100 m/min

4.380x 34 x 1,1 mm

400 V /50 Hz /2,2 kW
2.130 x 2.150 x 1.650 mm
580 mm

1.860 kg

E-BSP 325 GV
4260364290790

330 2325
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E-BSP 325 GH / E-BSP 325 GV

» semiautomata

» completamente automata

» inglete

» invesor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico

» display digital de angulos

» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacién manualmente
» cinta de sierra 3° inclinada en direccién de corte

» regulacién de velocidad automéatico de serrar por medio de sensores

» sinchronizacion de guia de la cinta y estribo de la sierra de acero masivo

» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo

» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion

» tension de la cinta hidromecénica legible a través mandémetro

» panel de mando movil

» componentes hidraulicos de alta calidad

» cepillo accionado de las virutas

» subestructura y brazo construccién pesada soldada

» movimiento vertical con guias lineales de alta precision

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

La E-BSP 325 GH es una sierra de cinta metdlica semiautomatica en construccion de dos columnas. Con su
zona de corte medio (redondo a 325 mm, plano 450 x 320 mm) es ideal para cortarse de material macizo,
tuberias, perfiles y soportes. Posible son con esta maquina 0° y hasta 60° cortes laterales. Un corte preciso a
través una construccion robusta y rigida. El equipamiento béasico incluye un cilindro de sujecién completo y una
velocidad de la cinta ajustable de manera continua. La 34- cinta de la sierra corre a través una rueda impulsora
y de inversién, para una durabilidad grande.

SERRAR

AFILAR

ESTANDAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OPCIONAL

OTRAS
MAQUINAS

ACCESORIOS

8
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SIERRAS DE CINTAS METALLICAS

-LINE

E-BSP 330 NC ACCESORIOS OPCIONALES
»Sierra de cinta con servoaccionamientos. »Tensién de la correa hidraulica
»Pantalla de control facil de usar PLC »Vicio de haz hexagonal
»Tensor hidromecanico de correas. »Sistema de refrigeracién por microspray
"Chipbrush »Material transportador de rodillos
»Tornillo hidraulico partido »Motor de 4 kW.
»Transportador de viruta »Paneles de maquinas
»Alimentacion servoaccionada

Designacion E-BSP 330 NC

capacidad de cortar 0° redo. 330 mm ESTANDAR

capacidad de cortar 0° plano 360 x 330 mm

capacidad de cortar 0° rect. 330 mm

velocidad de corte 20 - 100 m/min continuo

longitud de la cinta de sierra 4.380x34 x 1,1 mm

potencia del motor 400 V /50 Hz / 3 kW

dimensiones (L x A x A) 2.100 x 2.300 x 1.560 mm

altura de entrada 850 mm

peso 2.120 kg

E-BSP 330 NC
EAN 4260364297348
nuimero de articulo 330 2330
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SIERRAS DE CINTAS METALLICAS NUEV
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FRESAR PERFORAR

TORNEAR

SERRAR

e
<
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E-BSPC 330 NC ACCESORIOS OPCIONALES E
—
»Sierra de cinta con servoaccionamientos. »Tension de la correa hidraulica 8
»Pantalla de control facil de usar PLC »Vicio de haz hexagonal (=]

»Tensor hidromecanico de correas.
"Chipbrush
»Tornillo hidraulico partido

»Sistema de refrigeracién por microspray
»Material transportador de rodillos
»Motor de 4 kW.

»Transportador de viruta
»Forro completo de la maquina

PRENSAR /
TAJAR

Designacion E-BSPC 330 NC
STANDARD capacidad de cortar 0° redo. 330 mm

capacidad de cortar 0° plano 360 x 330 mm

capacidad de cortar 0° rect. 330 mm

velocidad de corte 20 - 100 m/min continuo

longitud de la cinta de sierra 4.380 x 34 x 1,1 mm " 2
potencia del motor 400 V /50 Hz / 3,0 kW g %
dimensiones (L x A x A) 2.625 x 1.900 x 1.900 mm '6 .9,;
altura de entrada 850 mm =
peso 2.150 kg
E-BSPC 330 NC 8
EAN 4260364297706 o
nimero de articulo 330 2331 8
4
<
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NUEVO

Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30° /-30°
corte de inglete +45° / -45°
corte de inglete +60°

corte de inglete -60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

SIERRA DE CINTA METALICA

E-BS 360 DGH ECO

redondo 360 mm
plano 510 x 360 mm
rectangular 360 mm

redondo 360 mm
plano 510 x 360 mm
rectangular 360 mm

redondo 360 mm
plano 390 x 360 mm
rectangular 360 mm

redondo 200 mm
plano 200 x 360 mm
rectangular 200 mm

redondo 260 mm
plano 260 x 360 mm
rectangular 260 mm

hasta +60°

20 - 100 m/min

4.800 x 34 x 1,1 mm

400 V /50 Hz /3 kW
2.650 x 1.210 x 1.870 mm
860 mm

1.390 kg

E-BS 360 DGH ECO
4260364296068

330 2361

PREMIUN-LINE

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.
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E-BS 360 DGH ECO (CON MUELLE DE TENSION PARA ESTRIBO DE SIERRA)

» sierra de cinta inglete doble semiautomatica con un relacion calidad-precio excelente para serrar de perfiless y materiales
macizos en acero y otros metales

» monoblogue marco de la sierra disefiados robusto

» marco de la sierra giratoria manual con apriete hidraulico para ajuste de corte inclinado optimal
» escuadra de ingletes legible digital en un panel de mando mévil

» apriete hidraulico de mordaza horizontal

» levantamiento automatico del marco de la sierra después del extremo de corte

» velocidad de la cinta ajustable de forma continua 20 — 100 m/min

» regulacion sensitiva de presion de corte en dependencia de la conformacion de material

» tensién mecanica-hidraulica de la cinta

» guia de la cinta a través de placas de metal duro y rollos

» proteccion térmico contra sobrecarga y desconector a baja tensién

» desconexion automatica después del fin de corte

» cepillo de virutas accionado a través de rodete

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

ESTANDAR

DOBLAR AFILAR SERRAR

PRENSAR /
TAJAR

OPCIONAL

OTRAS
MAQUINAS

ACCESORIOS

9
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Epple’

www.epple.com

SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: E-BS

Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30° /-30°

corte de inglete +45° / -45°

corte de inglete +60° /-60 °

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

360 DGH

E-BS 360 DGH

redondo 360 mm

plano 610 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm
redondo 360 mm

plano 610 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm
redondo 360 mm

plano 490 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 340 mm / 360 mm
plano 300 x 360 mm / 360 x 360 mm
cuadrado 300 x 300 mm / 360 x 360 mm

de -60° a +60°

20 - 100 m/min

5.000 x 34 x 1,1 mm

400 V/50 Hz /3 kKW
2.750 x 1.210 x 1.870 mm
860 mm

1.460 kg

E-BS 360 DGH
4260364290806

330 2360

E-BS 440 DGH

redondo 440 mm

plano 610 x 440 mm

cuadrado 440 x 440 mm

redondo 440 mm

plano 500 x 440 mm

cuadrado 440 x 440 mm

redondo 410 mm

plano 410 x 440 mm

cuadrado 410 x 410 mm

redondo 320 mm

plano 440 x 250 mm / 285 x 440 mm
cuadrado 250 x 250 mm / 285 x 285 mm
de -60° a +60°

20 - 100 m/min

5.200 x 34 x 1,1 mm

400V /50 Hz /3 kW

2.800 x 1.210 x 1.870 mm

860 mm

1.540 kg

E-BS 440 DGH
4260364290813

330 2440



Epple’
www.epple.com

E-BS 360 DGH / E-BS 440 DGH

oc
<
» semiautomata ?3:
» inglete doble L.
» invesor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 —100 m/min E
» tornillo de banco hidraulico o
» display digital de dngulos
» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacion manualmente
» +/-60° zona de giro del brazo de la sierra
» Velocidad de descenso regulable de manera continua con manémetro para leer de velocidad de descenso ajustable del E
brazo de la sierra (2]
» Sistema de compensacion para un presién constante de sierra a través de sistema hidraulico, de esta manera también me- H:J
nos vibraciones L.
» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo
» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion
» ancho grande de corte de hasta 610 m
» tension de la cinta hidromecénica legible a través mandémetro oc
» panel de mando movil =
» componentes hidraulicos de alta calidad =
» cepillo de virutas accionado g
=

» subestructura y brazo construccién soldada de acero pesado

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.

ESTANDAR
o
<
o
o
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OPCIONAL

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR

ACCESORIOS
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

IMAG.: E-BSP 360 GV

Gierras de cinta metalicas
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Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30°

corte de inglete +45°

corte de inglete +60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

E-BSP 360 GV

redondo 360 mm

plano 610 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm
redondo 360 mm

plano 590 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 360 mm
plano 450 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 325 mm
plano 280 x 360 mm
cuadrado 290 x 290 mm

de 0° a +60°

20 - 100 m/min

5.200 x 34 x 1,1 mm

400 V/50 Hz /3 kW
2.850 x 2.100 x 1.820 mm
700 mm

2.400 kg

E-BSP 360 GV
4260364290820

330 3360

E-BSP 440 GV

redondo 450 mm

plano 610 x 425 mm
cuadrado 425 x 425 mm
redondo 450 mm

plano 560 x 425 mm
cuadrado 425 x 425 mm

redondo 430 mm
plano 430 x 425 mm
cuadrado 425 x 425 mm

redondo 320 mm
plano 260 x 425 mm
cuadrado 290 x 290 mm

de 0° a +60°

20 - 100 m/min

5.400 x 41 x 1,3 mm
400 V /50 Hz / 4 kW
2.850 x 2.100 x 1.950 mm
705 mm

2.480 kg

E-BSP 440 GV
4260364290837

330 3440



Epple’
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E-BSP 360 GV / E-BSP 440 GV

oc
<
» completamente autémata g
» invesor estandard = ajuste de numero de revoluciones continuo 20 —100 m/min L
» tornillo de banco hidraulico E
» display digital de &ngulos o
» cinta de sierra ladeada 3° en direccién de corte
» adaptacién automética de velocidad de sierra por medio de sensores
» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacion manualmente
» tensién de la cinta hidromecanica legible a través de manémetro E
» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion o0
» 10 programaciones de corte para largo y niumero de piezas H:J
» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo L.
» ancho grande de corte de hasta 610 m
» panel de mando movil
» componentes hidraulicos de alta calidad
» cepillo de virutas accionado oc
» subestructura y brazo construccion soldada de acero pesado ﬂ
» carril de perfilado con técnica lineal para ajuste de alta precision =
» apriete doble de avance doble g
=

SERRAR

AFILAR

ESTANDAR

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR DOBLAR

ACCESORIOS

9
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SIERRA DE CINTA METALICA

IMAG.: E-BSP 360 DGH

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina
259.

Gierras de cinta metalicas
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Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30° /-30°

corte de inglete +45° / -45°

corte de inglete +60° /-60 °

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

E-BSP 360 DGH

redondo 360 mm
plano 640 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 360 mm
plano 510 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 360 mm
plano 390 x 360 mm
cuadrado 360 x 360 mm

redondo 310 mm
plano 250 x 360 mm
cuadrado 270 x 270 mm

de -30 a +60°

20 - 100 m/min

5.000 x 34 x 1,1 mm

400 V/50 Hz / 3 kW
3.000 x 1.200 x 1.910 mm
800 mm

1.635 kg

E-BSP 360 DGH
4260364298277
330 1361

E-BSP 440 DGH

redondo 440 mm
plano 640 x 440 mm
cuadrado 440 x 440 mm

redondo 440 mm
plano 510 x 440 mm
cuadrado 440 x 440 mm

redondo 440 mm / 390 mm
plano 400 x 440 mm / 390 x 440 mm
cuadrado 400 x 400 mm / 390 x 390 mm

redondo 250 mm
plano 250 x 440 mm
cuadrado 250 x 250 mm

de -30 a +60°

20 - 100 m/min

5.200 x 41 x 1,3 mm
400 V /50 Hz / 4 kW
3.100 x 1.200 x 1.910 mm
800 mm

1.780 kg
E-BSP 440 DGH

4260364290844

330 4440



Epple’
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E-BSP 360 DGH / E-BSP 440 DGH

» semiautomata

» inglete doble

» invesor estandard = ajuste de niUmero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico

» display digital de angulos

» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacion manualmente
» +60° y -30°

» cinta de sierra ladeada 3° en direccion de corte

» adaptacion automatica de velocidad de sierra por medio de sensores

» sincronizacién de guia de la cinta y estribo de sierra de acero masivo

» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo

» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion

» ancho grande de corte de hasta 640 mm

» tension de la cinta hidromecénica legible a través de manémetro

» panel de mando mdvil

» componentes hidraulicos de alta calidad

» cepillo de virutas accionado

» subestructura y brazo construccién soldada de acero pesado

» carril de perfilado con técnica lineal para ajuste de alta precisién

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

SERRAR

ESTANDAR OPCIONAL

AFILAR

DOBLAR

micro-sistema de refrigeracion

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

tensién hidraulica de hoja

ACCESORIOS

9
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Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar plano

potencia de cortar cuadrado
potencia del motor anccionamiento principal
potencia de la bomba hidraulica
potencia del motor de la bomba de refrigerante
velocidad de la cinta, continuo
dimensiones de cinta de la sierra
altura de superficie de trabajo
altura

largura

hondura

peso

EAN

namero de articulo

SIERRA DE CINTA METALICA

E-BS 440 V
440 mm

580 x 440 mm
440 mm

3 kW

0,55 kW

0,12 kW

20 - 100 m/min
5.200 x 34 x 1,1 mm
735 mm

1.710 mm
2.630 mm
1.110 mm
1.440 kg

E-BS 440 V
4260364296082
330 2441

Epple’

www.epple.com

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.
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E-BS 440 V

» sierras de cinta completamente automatico para serrar material grueso, tuberias y otros perfiles

» avance de rollos del material — los ,rodillos tensores* delanteros son accionados electromotor a través un engranaje
helicoidal

» el largo de avance del material es preseleccionado manual a través un microinterruptor ajustable

» El nimero de piezas de los tramos es controlado de un cuentapieza

» Construccion soldada de acero con bastidor estable de la sierra, de fundicién de alta calidad, fabricada de una pieza,
garantiza una marcha tranquila, alta potencia de corte y durabilidad larga de las cintas de sierra

» Velocidad de la cinta regulable sin escalonamiento

» Tensién de la cinta hidromecanica

» Guia de la cinta a través de placas de metal duro y rollos

» proteccion térmico contra sobrecarga y desconector a baja tensién

» desconexién automdtica después del fin de corte

» regulacion continuo de la presién de la edicién a través de cilindro hidraulico

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

ESTANDAR

AFILAR SERRAR

DOBLAR

OPCIONAL

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR

ACCESORIOS

10
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Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30°

corte de inglete +45°

corte de inglete +60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

SIERRA DE CINTA METALICA

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.

E-BSP 540 GH

redondo 540 mm
plano 750 x 540 mm
rectangular 540 mm

redondo 540 mm
plano 600 x 540 mm
rectangular 540 mm

redondo 510 mm
plano 450 x 540 mm
rectangular 450 x 450 mm

redondo 270 mm
plano 250 x 540 mm
rectangular 250 x 250 mm

hasta +60°

20 - 100 m/min

6.000 x 41 x 1,3 mm
400 V /50 Hz / 4 kW
2.900 x 1.150 x 2.130 mm
695 mm

2.445 kg
E-BSP 540 GH

4260364290851

330 1540

pPREMIV

M-LINE
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oc
E-BSP 540 GH é
o
» semiautémata B
» inglete Ibl_J
» invesor estandard = ajuste de nimero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico
» display digital de &ngulos
» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacion manualmente o
» cinta de sierra ladeada 3° en direccion de corte <
» adaptacioén automética de velocidad de sierra por medio de sensores fﬁ
» sincronizacion de guia de la cinta y estribo de sierra de acero masivo o
» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo =
» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion
» ancho grande de corte de hasta 750 mm
» tensién de la cinta hidromecanica legible a través de manémetro
» panel de mando mévil E
» componentes hidraulicos de alta calidad i
» cepillo de virutas accionado E
» subestructura y brazo construccion soldada de acero pesado 9

» movimiento vertical con guias lineales de alta precision

SERRAR

ESTANDAR OPCIONAL

AFILAR

DOBLAR

micro-sistema de refrigeracion

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

tensién hidraulica de hoja

ACCESORIOS

10

w
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Epple’

www.epple.com

SIERRA DE CINTA METALICA

Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete -30°

corte de inglete -45°

corte de inglete +60°

corte de inglete +30

corte de inglete +45

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

E-BSP 560 DGH

redondo 560 mm
plano 820 x 540 mm
cuadrado 540 mm

redondo 540 mm
plano 705 x 540 mm
cuadrado 540 mm

redondo 550 mm
plano 550 x 540 mm
cuadrado 540 mm

redondo 360 mm
plano 360 x 540 mm
cuadrado 360 mm

redondo 540 mm
plano 705 x 540 mm
cuadrado 540 mm

redondo 550 mm
plano 550 x 540 mm
cuadrado 540 mm

+60° a-45°

20 - 100 m/min

6.800 x 41 x 1,3 mm
400 V /50 Hz / 4 kW
3.800 x 1.750 x 2.350 mm
880 mm

3.200 kg

E-BSP 560 DGH
4260364294361

330 1560

pREMIU

M-LINE
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<
o
(@)
E-BSP 560 DGH B
1T}
. z n-
» semiautbmata
» inglete
» invesor estandard = ajuste de niUmero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico o
» display digital de &ngulos <
» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de sierra rotacion manualmente fﬁ
» cinta de sierra ladeada 3° en direccion de corte E
» adaptacion automética de velocidad de sierra por medio de sensores
» sincronizacién de guia de la cinta y estribo de sierra de acero masivo
» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo
» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo el margen de sujecion
» tensién de la cinta hidromecanica legible a través de manémetro E
» panel de mando movil LéJ
» componentes hidraulicos de alta calidad o
» cepillo de virutas accionado 9

» subestructura y brazo construccién soldada de acero pesado
» movimiento vertical con guias lineales de alta precision

SERRAR

AFILAR

OPCIONAL

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR DOBLAR

ACCESORIOS

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.
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SIERRA DE CINTA METALICA

E-BSP 570 CNC

PREMIV

M-LINE

El nuevo CNC E-BSP 570 ha sido disefiado para maximizar la produccién de metales pesados, perfiles y
tubos en grandes lotes con un sistema de corte y alimentacién servo totalmente automatizado para nuestros
clientes. Los controles y sensores automaticos maximizan la relacién potencia / costo y extienden la vida Gtil
de la cuchilla hasta en un 50%. Alimentacion de material y sierra mediante servomotores, con control de pre-

Gierras de cinta metalicas
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sién de corte.

designacion

capacidad de corte

E-BSP 570 CNC

redondo 570 mm
plano 600 x 570 mm
cuadrado 570 mm

Potencia de la bomba hidraulica 2,2 kW

Bomba de refrigerante de potencia del motor 0,2 kW
Transportador de chips de potencia del motor | 0,37 kW
Servomotor de la fuente de alimentacion. 2 kW
velocidad de corte 20 - 100 m/min

sierra de banda
la potencia del motor

Dimensiones (L x D x H)

7.400 x 54 x 1,6 mm
400V /50 Hz /7,5 kW
3.500 x 2.000 x 2.700 mm

altura de entrada 805 mm
peso 5.900 kg

E-BSP 570 CNC
EAN 4260364297355
numero de articulo 330 2570



Epple’

www.epple.com

o
E-BSP 570 CNC é
. . . . O
»Corte inteligente y pantalla tactil facil de usar con el programa de corte Omron CNC B
»Capacidad para almacenar hasta 50 longitudes de corte diferentes en 100 programas diferentes -
»Los parametros de corte estan controlados por CNC para un procesamiento 6ptimo de la pieza
»Entrada manual de parametros de corte
»Servo de alimentaciéon con 700 mm de carrera.
»El brazo guia se mueve en una guia lineal y se mueve en coordinacién con la mordaza del vicio E
»Guias de cuchillas de carburo accionadas hidraulicamente @
»Detector de movimiento y sensor de desviacién automatica. o
»Corte libre de vibraciones con 3 recorridos lineales. =
»Cepillo motorizado
»Engranaje planetario
i
<
L
=z
o
(@)
=

ESTANDAR

AFILAR SERRAR

DOBLAR

OPCIONALES
»Abrazadera superior hidraulica
»Motor de 15 kW

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

Vicios hexagonales para agrupar Sistema de refrigeracién Micro-aerosol
tuberias

ACCESORIOS

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina
259.
10
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Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30° /-30°

corte de inglete +45° / -45°

corte de inglete +60° /-60 °

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

SIERRA DE CINTA METALICA

E-BSP 650 DGH NC

redondo 650 mm

plano 1.000 x 600 mm
cuadrado 600 x 600 mm
redondo 650 mm

plano 840 x 600 mm
cuadrado 600 x 600 mm
redondo 650 mm

plano 660 x 600 mm
cuadrado 600 x 600 mm
redondo 440 mm

plano 440 x 600 mm
cuadrado 440 x 440 mm

de -30 a +60°

20 - 100 m/min

8.400 x 54 x 1,6 mm
400V /50 Hz /7,5 kW
4.750 x 1.970 x 2.630 mm
880 mm

6.250 kg

E-BSP 650 DGH NC
4260364290868

330 5650
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E-BSP 650 DG NC

» semiautémata

» inglete doble

» invesor estandard = ajuste de numero de revoluciones continuo 20 —100 m/min
» tornillo de banco hidraulico

» tensién de la cinta hidraulica

» la rotacion de estribo de sierra -45° hasta + 60° NC-controlado

» cinta de sierra ladeada 5° en direccién de corte

» velocidad de descenso regulable de manera continua

» tornillo transportador accionado por motor

» cepillo de virutas accionado por motor

» alimentacion rapida del estribo de sierra por medio de un sensor hasta el material
» sincronizacién de guia de la cinta y tornillo de banco

» reductor para cargas de pesadas con dentado oblicuo

» ancho grande de corte de hasta 1.000 mm

» estribo de la sierra de acero masivo

» componentes hidraulicos de alta calidad

» carril perfilado con técnica lineal para ajustes de alta precision

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

ESTANDAR

DOBLAR AFILAR SERRAR

PRENSAR /
TAJAR

OPCIONAL

OTRAS
MAQUINAS

ACCESORIOS

Puede encontrar accesorio detallado a partir de la pagina 231.
109
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SIERRA DE CINTA METALICA

PREMIUM-LINE

Gierras de cinta metalicas
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E-BSP 810 GH

» semiautémata

» inglete

» invesor estandard = ajuste de nimero de revolu-
ciones continuo 20 —100 m/min

» tornillo de banco hidraulico

» display digital de angulos

» apriete hidraulico del brazo de sierra, brazo de
sierra rotacion manualmente

» cinta de sierra ladeada 2° en direccion de corte
» adaptacién automatica de velocidad de sierra por
medio de sensores

» sincronizacién de guia de la cinta y estribo de
sierra de acero masivo

» reductor para cargas de pesadas con dentado
oblicuo

» apriete hidraulico de tornillo de banco sobre todo
el margen de sujecién

» ancho grande de corte de hasta 810 mm

» tension de la cinta hidromecanica legible a través
de manémetro

» componentes hidraulicos de alta calidad

» cepillo de virutas accionado

» subestructura y brazo construccién soldada de
acero pesado

» movimiento vertical con guias lineales de alta
precisién

Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +30°

corte de inglete +45°

corte de inglete +60°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

namero de articulo

E-BSP 810 GH

redondo 810 mm
plano 810 x 770 mm
cuadrado 770 mm

redondo 700 mm
plano 700 x 770 mm
cuadrado 700 mm

redondo 555 mm
plano 555 x 750 mm
cuadrado 555 mm

redondo 320 mm
plano 310 x 770 mm
cuadrado 310 mm

hasta +60°

20 - 100 m/min

8.200 x 41 x 1,3 mm
400V /50 Hz / 4 kW
4.020 x 1.630 x 2.570 mm
725 mm

4.050 kg

E-BSP 810 GH
4260364290875

330 1810
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NUEVO
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La E-BSP 820 H es una maquina semiautdomata en construccion de dos columnas. Con su zona de corte medio

. . . ’ m
(redondo a 820 mm, plano 820 x 800 mm) es ideal para cortarse de material macizo, tuberias, perfiles y soporte j
en recorte acero. Sélo 90° cortes son posibles con esta maquina. Un corte preciso a través una construccién i
robusta y rigida. El equipamiento basico incluye un cilindro de sujecién completo y una velocidad de la cinta aju- <
stable de manera continua. La 54- cinta de la sierra corre a través una rueda impulsora y de inversién, para una
durabilidad grande.
o
Puede encontrar accesorio detallado Designacion E-BSP 820 H j
. af m
a partir de la pagina 231. potencia de cortar redondo 820 mm 8
potencia de cortar plano 820 x 800 mm
potencia de cortar cuadrado 800 x 800 mm
potencia del motor anccionamiento principal 7,5 kKW _
o
potencia de la bomba hidraulica || 1,5 kW <3
2 -
potencia del motor de la bomba de refrigerante 071 2 kW E ﬁ
o
velocidad de la cinta, continuo 20 - 100 m/min
dimensiones de cinta de la sierra 8.200 x 54 x 1,6 mm
altura de superficie de trabajo 585 mm "
<
altura 3.250 kg 2z
E 2
largura 3.900 mm o.g
=
hondura 1.200 mm
peso 2.250 mm
(7))
)
E-BSP 820 H oc
o
EAN 4260364296099 @
(&)
numero de articulo 330 2820 <<'t)
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Gierras de cinta metalicas
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SIERRA DE CINTA METALICA

NUEVO

Designacion

potencia de cortar 0°

corte de inglete +45°

ingletes

velocidad de corte

longitud de la cinta de sierra
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)
altura de entrada

peso

EAN

namero de articulo

E-BSP 1.020 H
redondo 1.020 mm

plano 1.020 x 1.020 mm
cuadrado 1.020 mm

redondo 675 mm
plano 675 x 1.020 mm
cuadrado 675 mm

hasta +45°

20 - 100 m/min

9.500 x 54 x 1,6 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
4.500 x 1.700 x 2.750 mm
535 mm

5.860 kg

E-BSP 1.020 H
4260364294378

330 1020

IMAG.:

PREMIUM-LINE

ENGRANAJE CONICO
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E-BSP 1.020 H

ACCESORIOS ESTANDAR

» inversor

» tension de la cinta de sierra

» presion ajustable

» ajuste de altura éptico

» rodillos de transporte del material delante/detras

PERFORAR

FRESAR

ACCESORIOS OPCIONALES IMAG.: CONSOLA DE CONTROL

» transportador de virutas

» micro dispositivo de lubricacién
» 3 m mesa rodable

» 3 m motor mesa rodable motor

TORNEAR

E-BSP 1.020 H

» Tornillo de banco hidraulico

» display digital de angulos

» subestructura y brazo construccién soldada de acero pesado
» sincronizacion de guia de la cinta y tornillo de banco

» estribo de sierra de acero masivo

» panel de mando mévil

SERRAR

» componentes hidraulicos de alta calidad E
=
IMAG.: OPCIONAL: &
TRANSPORTADOR DE VIRUTAS
<
IMAG.: LADO POSTERIOR DE E-BSP 1.020 H I.'_ﬂl
o
(o]

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR

ACCESORIOS
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Gierras de cinta metalicas
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NUEVO

IMAG.: E-BSP 1.110 H

Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar plano

potencia de cortar cuadrado
potencia del motor anccionamiento principal
potencia de la bomba hidraulica
potencia del motor de la bomba de refrigerante
velocidad de la cinta, continuo
dimensiones de cinta de la sierra
altura de superficie de trabajo
altura

largura

hondura

peso

EAN

numero de articulo

E-BSP 1.110 H
1.110 mm
1.110x 1.110 mm
1.110 mm

11 kW

4 kW

0,2 kW

20 - 100 m/min
10.500 x 67 x 1,6 mm
545 mm

2.975 mm

4.800 mm

1.500 mm

10.440 kg

E-BSP 1.110 H
4260364296105
3301110

Epple’

www.epple.com

SIERRAS DE CINTA METALICAS

E-BSP 1.110 HL
1.110 mm

1.110 x 1.300 mm
1.110 mm

11 kW

7,5 kW

0,2 kW

20 - 100 m/min
10.900 x 67 x 1,6 mm
545 mm

2.975 mm

5.300 mm

1.500 mm

11.390 kg

E-BSP 1.110 HL
4260364296112
3301113
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o
<
o
La E-BSP 1.110 H y la E-BSP 1.110 HL son maquinas semiautématas en construccion de dos columnas. Con 8
su zona de corte medio (redondo a 1.110 mm, plano 1.110 x 1.110 mm) es ideal para cortarse de material E
macizo, tuberias, perfiles y soportes en recorte acero. S6lo 90° cortes son posibles con esta maquina. Un o
corte preciso a través una construccion robusta y rigida. El equipamiento basico incluye un cilindro de sujecién
completo y una velocidad de la cinta ajustable de manera continua. La 67- cinta de la sierra corre a través una
rueda impulsora y de inversion, para una durabilidad grande. o
<
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SIERRAS DE CINTA METALICAS

Designacion

potencia de cortar redondo
potencia de cortar plano

potencia de cortar cuadrado
potencia del motor anccionamiento principal
potencia de la bomba hidraulica
potencia del motor de la bomba de refrigerante
velocidad de la cinta, continuo
dimensiones de cinta de la sierra
altura de superficie de trabajo
altura

largura

hondura

peso

EAN

namero de articulo

E-BSP 1.313 H
1.300 mm

1.300 x 1.300 mm
1.300 mm

11 kW

7,5 kW

0,2 kW

20 - 100 m/min
12.100 x 67 x 1,6 mm
545 mm

3.175 mm

5.300 mm

1.500 mm

11.500 kg

E-BSP 1.313 H
4260364296129
330 1300

E-BSP 1.515 H
1.500 mm

1.510 x 1.500 mm
1.500 mm

15 kW

7,5 kW
2x0,2kW

10 - 70 m/min
13.300 x 80 x 1,6 mm
545 mm

3.850 mm

6.000 mm

2.400 mm

21.700 kg

E-BSP 1.515 H
4260364296136
330 1515

pREMIUN-LINE
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. S . o
La E-BSP 1.313 H y la E-BSP 1.515 H son maquinas semiautématas en construccion de dos columnas. Con <
su zona de corte medio (E-BSP 1.313 H: redondo a 1.300 mm, plano 1.300 x 1.300 mm; E-BSP 1.515 H: g
redondo a 1.500 x 1.500 mm) es ideal para cortarse de material macizo, tuberias y perfiles. Estas maquinas &
son previstas para cortes rectos. Un corte preciso a través una construccion robusta y rigida. El equipamiento W
basico incluye un cilindro de sujecién completo y una velocidad de la cinta ajustable de manera continua. La
67- cinta de la sierra corre a través una rueda impulsora y de inversion, para una durabilidad grande. La velo-
cidad de la cinta es regulable de manera continua.
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SIERRAS CIRCULARES FRIAS

imag.: cabezal para
ranurar rotado en 90°

Sierras circulares

Designacion

diametro de la hoja de la sierra

IMAG. KKS 315 SA

KKS 315 L

max. 315 mm

KKS 315 SA

max. 315 mm

agujero de perforacion hoja de 40 mm 40 mm

sierra

cabezal giratorio 90° derecha, 30° izquierda +90°

banda de corta 90° redondo 100 mm 70 mm

IMAG. KKS 315 L

banda de corta 90° cuadrada 100 x 100 mm 90 x 80 mm
KKS 315 L / KKS 315 SA banda de corta 90° rectangular || 140 x 90 mm 70 x 70 mm
» Motor de dos escalones banda de corta 45° redondo 90 mm 70 mm
» Bomba eléctrica de refrigerante banda de corta 45° cuadrada 90 x 90 mm 70 x 70 mm
» Cabezal de engranaje es rotativo en +90° a la
derecha y en +30° a la izquierda banda de corta 45° rectangular 100 x 90 mm 80 x 70 mm
» Captlar.uza de proteccion de la sierra se abre mordazas abierto 145 mm 140 mm
automatica
» Tornillo de banco con tensién paralelo y quatro | revoluciones 18 /36 min”" 19/38 min™1
mordazas de tornillo de banco regulable individual Dotanialdalmator 400 V / 50 Hz 400V / 50 Hz

» Mordazas de tornillo de banco ajustable horizon-
tal para apriete del material con cortes del inglete

» Armazon inferior con dispositivo de medio refri- = dimensiones (L x A x A)
gerante integrado

750 vatio / 1,3 kW
800 x 550 x 1.700 mm 905 x 550 x 1.350 mm

750 vatio / 1,5 kKW

118

» Emulsion de refrigerante

numero de articulo

240 1315

altura de entrada 970 mm 930 mm
peso 227 kg 270 kg
KKS 315 L KKS 315 SA
ACCESORIO OPCIONAL EAN 4260364290882 4260364290899

240 2315



METAL CIRCULAR SAW

E-MKS 315 (MAQUINA MANUAL)

Epple’
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NUEVO

E-MKS 315 P (MAQUINA MANUAL CON

TORNILLO NEUMATICO)

E-MKS 315 SA NC (SEMIAUTOMATICO CON

TORNILLO NEUMATICO.)

»Motor de 2 velocidades

»Unidad de 400 V, 50 Hz

»Control 24V

»Cabeza de engranaje giratoria + 45 °
»Protector automatico de la hoja de sierra
»Bastidor

»Equipo de micro pulverizacion (E-MKS 315 SA NC)

ACCESORIOS OPCIONALES
»Rango de velocidad inferior

»Emulsién refrigerante

»Sistema de refrigeracion con depésito
»Concentrado para sistema de refrigerante
»Transportador de rodillos

»Hojas de sierra

Designacion
diametro de la hoja de la sierra

agujero de perforacion hoja de
sierra

cabezal giratorio

banda de corta 90° redondo
banda de corta 90° cuadrada
banda de corta 90° rectangular
banda de corta 45° redondo
banda de corta 45° cuadrada
banda de corta 45° rectangular
mordazas abierto

revoluciones

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

altura de entrada

peso

EAN

namero de articulo

E-MKS 315
315 mm

32 mm

*45°

105 mm

85 x 85 mm

120 x 70

90 mm

80 x 80 mm

90 x 60 mm

120 mm

45 /90 min™1
1,5/1,9 kW

700 x 1.200 x 1.350 mm

1.200 mm

190 kg

E-MKS 315
4260364298246

340 1315

IMAG.:

E-MKS 315 P
315 mm

32 mm

+45°

105 mm

85 x 85 mm
120 x 70

90 mm

80 x 80 mm
90 x 60 mm
120 mm

45 /90 min~1
1,5/1,9 kW

700 x 1.200 x 1.350 mm

1.200 mm

190 kg

E-MKS 315 P
4260364298253

340 3315

PREMIUM-LINE

E-MKS 315 SA

E-MKS 315 SA NC
315 mm

32 mm

+45°

105 mm

85 x 85 mm

120 x 70

90 mm

80 x 80 mm

90 x 60 mm

120 mm

45 /90 min™1
1,5/1,9 kW

700 x 1.200 x 1.350 mm

1.200 mm

210 kg

E-MKS 315 SA NC
4260364298260

340 2315

11

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

DOBLAR AFILAR SERRAR

TAJAR

ACCESORIOS
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SIERRA CIRCULAR COMPLETAMENTE AUTOMATICA

NUEVO

Puede encontrar datos técnicos en la pagina 119.

E-KKS 350 V

» Cabezal de aserrado con guia vertical muy estable, impide vibraciones de la
hoja de sierra

» Avance vertical continuo 20 — 100 m/min

» Guia del material a través de servomotor, exactitud (por recorrido)

» Construccion de la transmision para durabilidad y potencia de sierra maximal

» Avance del material construido para compensar desviaciones ligeramentes en el
paralelismo

» Operacion intuitiva y facil con pantalla tactil

» Longitudes de corte varios programable per piezas

» Cubierta de seguridad para proteccién del operador y confort maximo

pREMIU

M-LINE



E-KKS 350 V

DATOS TECNICOS

Designacion

potencia de cortar redondo
apertura de mordaza

Ruta de alimentacion del material max
velocidad de giro hoja de sierra
dimensiones de hoja de sierra
altura de trabajo

potencia del motor
alimentacion de servomotor
dimensiones (L x A x A)

peso

E-KKS 350 V
20 - 80 mm
max. 85 mm
500 mm

20 - 100 m/min
260 - 350 mm
900 mm

5,5 kW

1,0 kW

1.700 x 1.600 x 2.170 mm
1.425 kg

Epple’

www.epple.com

EJEMPLOS PARA CORTAR
» Diametro del vastago 50 mm,
largo 100 mm, tiempo de ciclo 20 sec

» Diametro del vastago 75 mm,
largo 50 mm, tiempo de ciclo 31 sec

ACCESORIO OPCIONAL

» Mesa de alimentacién permite corte continuo

E-KKS 350 V
EAN 4260364296174
numero de articulo 340 2350

12

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

DOBLAR AFILAR SERRAR

TAJAR

ACCESORIOS
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SIERRA CIRCULAR DE ALUMINIO

» Cortadora semiautomatica para cortar de material macizo y

Gierras circulares de aluminio / Seccionadoras

perfiles en aluminio y aleaciones ligeras

» Estructura estable y robusta
» Operacion facil
» Corte preciso

» Cabezal de aserrado rotativo 60° a izquierda y 45° a derecha
» Dos mordazas neumaticas de sujecion rapida con

PTFE-mordazas de sujecién

IMAG.: CON TRANSPORTADOR DE RODILLO A LA

DERECHA Y IZQUIERDA OPCIONAL

Designacion AKS 400
diametro de la hoja de la sierra 420 x 30 mm
cabezal giratorio -60° a +45°
potencia de cortar 90° redondo 90 mm
potencia de cortar 90° cuadrada 120 x 120 mm
potencia de cortar 90° rectangular 200 x 110 mm
potencia de cortar 45° redondo 80 mm
potencia de cortar 45° cuadrada 110 x 110 mm
potencia de cortar 45° rectangular 150 x 100 mm
revoluciones 3.000 min™1

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

400 V/50 Hz /2,2 kW

1.000 x 970 x 1.500 mm

peso 275 kg

AKS 400
EAN 4260364290929
numero de articulo 241 0400

EAN

numero de articulo

Transportador de rodillo para
AKS 400 izquiera / derecha

4260364297300

532 0403
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SIERRA CIRCULAR DE ALUMINIO

NUEVO

E-UAKS 450 / E-UAKS 550

»Maqguina semiautomatica para cortar ma-
teriales solidos y perfiles de aleaciones de
metales ligeros / aluminio y plasticos termo-
estables

»Construccion estable y robusta.
»Operacion simple y facil

"Corte preciso

»Mitre en ambas direcciones

»Dos pinzas neumaticas para piezas de tra-
bajo con mordazas de sujecion de PTFE

VERSION OPCIONAL

Regulacién de corte sensible
(Modelo E-UAKS 450 SR y E-
UAKS 550 SR) a pedido.

Designacion

diametro de la hoja de la sierra
cabezal giratorio

potencia de cortar 90° redondo
potencia de cortar 90° cuadrada
potencia de cortar 90° rectangular
potencia de cortar 45° redondo
potencia de cortar 45° cuadrada
potencia de cortar 45° rectangular
revoluciones

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.:

E-UAKS 400

400 x 32 mm

-45° up to +45°

110 mm

110 x 110 mm

110 x 110 mm

130 mm

130 x 130 mm

80 x 110 mm

3.000 min~!

400 V/50 Hz /3 kW
980 x 1.130 x 1.430 mm
220 kg

E-UAKS 400
4260364298284

340 0400

E-UAKS 450

E-UAKS 450

450 x 32 mm

-45° up to +45°

115 mm

115x 115 mm

115 x 155 mm

90 mm

90 x 90 mm

105 x 115 mm

3.000 min?

400 V /50 Hz / 2,2 kW
850 x 970 x 1.370 mm
180 kg

E-UAKS 450
4260364298536

340 0450

pREMIU

E-UAKS 550

550 x 32 mm

-45° up to +45°

155 mm

155 x 155 mm

180 x 155 mm

130 mm

130 x 130 mm

130 x 140 mm

3.000 min"1

400 V/50 Hz /3 kW
980 x 1.130 x 1.430 mm
220 kg

E-UAKS 550
4260364298543

340 0550

Hoja de sierra no incluida.

M-LINE
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SIERRAS CIRCULARES DE ALUMINIO CON GUIADO VERTICAL

DE LA CABEZA DE SIERRA .
pREMIUM-LIN

NUEVO E-AKS-F 350 / E-AKS-F 400

»Sierra circular semiautomatica vertical

»Guias verticales endurecidas

»Alimentacion hidroneumatica para corte uniforme de
sierra

»Control de pedal

»Cabeza de sierra con tornillo sinfin de alta resisten-

cia

»Control de velocidad sin escalones

(solo modelo E-AKS-F 400)

»Ajustes de inglete -45 ° a + 60 °

»Con dispositivo refrigerante y contenedor de virutas.

ACCESORIOS OPCIONALES

»Bloques de rodillos
»Transportadores de rodillos
»Hojas de sierra

Gierras circulares

Designacion E-AKS-F 350 E-AKS-F 400
diametro de la hoja de la sierra 350 mm 400 mm
cabezal giratorio 32 mm 40/50 mm
potencia de cortar 90° redondo 110 mm 120 mm
potencia de cortar 90° cuadrada 90 x 90 mm 110 x 110 mm
potencia de cortar 90° rectangular 160 x 90 mm 160 x 90 mm
potencia de cortar 45° redondo 110 mm 120 mm
potencia de cortar 45° cuadrada 90 x 90 mm 100 x 100 mm
potencia de cortar 45° rectangular 120 x 80 mm 120 x 90 mm
potencia de cortar 60° redondo 90 mm 90 mm
potencia de cortar 60° cuadrada 80 x 80 mm 90 x 90 mm
potencia de cortar 60° rectangular 80 x 80 mm 90 x 90 mm
revoluciones 36/ 72 min’! 20 - 70 min”?
potencia del motor 400 V /50 Hz / 3,1 kW 400V /50 Hz /3,1 kW
dimensiones (L x A x A) 1.000 x 800 x 1.800 mm 1.202 x 1.085 x 1.758 mm
peso 480 kg 540 kg
E-AKS-F 350 E-AKS-F 400
EAN 4260364298505 4260364298512
numero de articulo 340 1350 340 1400
124 Hoja de sierra no incluida.
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SIERRA CIRCULAR DE ALUMINIO CON ALIMENTACION ?5
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AUTOMATICA DE MATERIAL Y CONTROL DE PLC. -
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Designacion E-AKS 315 NC j
E-KS 315 NC ) . ) e
diametro de la hoja de la sierra 315 mm <
»Maquina para cortes de sierra recta con cabezal giratorio 35 mm
alimentacién de material servocontrolada.
»Sierra de corte hidroneumatico. potencia de cortar 90° redondo 100 mm
Dos velocidades potencia de cortar 90° cuadrada 80 x 80 mm c
»Control de PLC <
»Pantalla tactil a color potencia de cortar 90° rectangular | 110 x 80 mm 8
»Hasltal cuatrp longitudes de corte por pieza potencia de cortar 45° redondo ) a
»Posicionamiento de corte + 0.3 mm
»Incluye depdsito de refrigerante y bomba potencia de cortar 45° cuadrada -
ACCESORIOS OPCIONALES potencia de cortar 45° rectangular || - N
o
. R ° - <
»Bloque de rodillos potencia de cortar 60° redondo % :?,;
»Hoja de sierra potencia de cortar 60° cuadrada - E =
potencia de cortar 60° rectangular -
revoluciones 40/ 80 min”?
potencia del motor 400V /50 Hz /3 kW " 2
<=2
dimensiones (L x A x A) 1.900 x 1.350 x 1.400 mm E 8
o<
peso 620 kg =
E-AKS 315 NC
n
EAN 4260364298529 o
oc
numero de articulo 340 0315 8
Ll
O
(&
<
Hoja de sierra no incluida. 125



Doble mitre-aluminio / Seccionadora

IMAG.:

Epple’
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DOBLE MITRE-ALUMINIO-NAVEGANTE

NUEVO

Universal aluminum circular sawing machine
with two mitre joint working heads. Alumi-
num or plastic profiles cannot only be sawn
to length, but also mitred on both sides at the

same time.

Delivery without saw blade.
Saw blades must be ordered according to

application.

If required, were happy to advise you.

E-AKS 2L-450

E-AKS 2L-420 / E-AKS 2L-450 / E-AKS 2L-500

Las sierras de doble inglete se utilizan para cortar a medida y cortar simultdneamente a inglete perfiles de plastico
o aluminio. Sobre una base estable se montan dos sierras de inglete, la distancia entre si es ajustable. Los perfiles
a cortar pueden ser fijados neumaticamente.

Designacion

diametro de la hoja de la sierra
cabezal giratorio

potencia de cortar 90° redondo
potencia de cortar 90° cuadrada
potencia de cortar 90° rectangular
potencia de cortar 45° redondo
potencia de cortar 45° cuadrada
potencia de cortar 45° rectangular
longitud de la pieza
revoluciones

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-AKS 2L-420
420 x 32 x 4 mm
-45° hasta +45°
100 mm

100 x 100 mm
100 x 160 mm
100 mm

100 x 100 mm
110 x 100 mm
630 - 5.000 mm
3.000 min"?
400V /50 Hz /1

4.100 x 1.680 x 1.170 mm

680 kg

E-AKS 2L-420
4260364298550
340 2420

E-AKS 2L-450
450 x 32 x 4 mm
-45° hasta +45°
135 mm

135 x 135 mm
100 x 200 mm
120 mm

120 x 120 mm
100 x 140 mm
630 - 5.000 mm
3.000 min?

,5 kW 400V /50 Hz /2,2 kW

800 kg

E-AKS 2L-450
4260364297850
340 2450

4.000 x 1.720 x 1.250 mm

E-AKS 2L-500

500 x 32 x 4 mm

-45° hasta +45°

135 mm /150 mm

135 x 135 mm / 150 x 150 mm
100 x 200 mm / 100 x 220 mm
120 mm /130 mm

120 x 120 mm /130 x 130 mm
100 x 140 mm /100 x 160 mm
630 - 5.000 mm

3.000 min"1

400 V /50 Hz /2,2 kW

4.000 x 1.720 x 1.250 mm
800 kg

E-AKS 2L-500
4260364298567
340 2500
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SECCIONADORA

oc
<
=
T
Designacion TM 350 <
diametro de la hoja de la sierra 350 mm
cabezal giratorio +45°
o
potencia de cortar 90° redondo 100 mm j
(01]
potencia de cortar 90° cuadrada 100 x 100 mm (@)
(a]
TM 350 potencia de cortar 90° rectangular 120 x 90 mm
potencia de cortar 45° redondo 85 mm
» Maquina de separacién estacionaria con disco de corte
para cortar de material macizo y perfiles potencia de cortar 45° cuadrada 75x 75 mm o
» Estructura estable y robusta ad 450 | P <
» Operacion facil potencia de cortar rectangular 85 x 75 mm E 3
» Cabezal de aserrado rotativo 45° a izquierda y 45° a tornillo abierto 100 mm =
derecha
» Interruptor principal y proteccién contra sobrecarga revoluciones 5.400 min™1
potencia del motor 400V /50 Hz /5 kW
(7))
dimensiones (L x A x A) 970 x 620 x 1.700 mm 2 §
S
=
altura de entrada 890 mm og
peso 230 kg
T™ 350 n
o
EAN 4260364290912 o
(@)
ndmero de articulo 241 0350 @
(&)
(&}
<
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SIERRAS DE CINTA VERTICALES

NUEVO

Designacion

Dimensiones de la mesa
distancia entre soporte y banda
altura de las piezas de trabajo max.
velocidad de corte

dimensiones de la sierra de cinta
potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

altura de entrada

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

IMAG.:

VBS 400

550 x 600 mm

400 mm

285 mm

0 - 1.400 min™

3.390 - 3.467 mm

400 V/50 Hz /1,5 kW
1.080 x 800 x 2.000 mm
700 mm

310 kg

VBS 400
4260364296143
241 1400

» sierra de cinta vertical de facil manejo para metal
» mesa reclinable hasta derecha 45°,

hasta izquierda 15°

» velocidad de corte continuo

» guia de la cinta ajustable

» dispositivo de corte de cinta

» dispositivo de soldadura de cinta

» dispositivo de rectificadora de cinta

» LED-ldmpara de méquina

VBS 500
VBS 500 VBS 585
660 x 700 mm 660 x 700 mm
500 mm 585 mm
310 mm 336 mm
0 - 1.400 min™1 0- 1.400 min?

3.980 - 4.050 mm
400 V/50 Hz /1,5 kW

1.400 x 900 x 2.200 mm

4.430 - 4.520 mm
400 V/50 Hz /1,5 kW

1.470 x 950 x 2.300 mm

700 mm 700 mm

484 kg 555 kg

VBS 500 VBS 585
4260364296150 4260364296167
241 0500 241 0585
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RECTIFICADORAS DOBLES
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IMAG.: DS 175

DS 150 / DS 175 / DS 200-400 V

» estable rectificadora doble para el mecanizado
professional de piezas de trabajo de metal

» adecuado para el uso continuado

» gjecucion masiva y estabgle con motores eléc
tricos sin mantenimiento

» suavidad de marcha alta y durabilidad larga a través rotor
balanceado con rodamiento de bolas de calidad

» carcasa de fundicién a presién de aluminio

» proteccion contra chispas a través 2 cubiertas makrolon

» apoyo de pieza de trabajo ajustable y masivo

» alcance de suministro: 2 universal discos abrasivos de
corindén

Designacion DS 150 DS 175 DS 200-400 V
dimensiones muela 2 150 x 20 / hole @ 16 mm 2 175 x 20 / hole @ 32 mm 2 200 x 25/ hole @ 32 mm
revoluciones 2.850 min! 2.850 min"1 2.850 min!
potencia del motor 230 V /500 vatio 230 V /500 vatio 400 V /900 vatio
dimensiones (L x A x A) 410 x 200 x 295 mm 420 x 220 x 300 mm 450 x 245 x 330 mm
peso 16 kg 18 kg 27 kg

DS 150 DS 175 DS 200-400 V
EAN 4260364290936 4260364290943 4260364290950
numero de articulo 226 2150 226 2175 226 2200
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MAQUINA COMBINADA DE LIJADO Y
PULIDO DE BANDAS

NUEVO

ISM 250 / ISM 250 F

IMAG.: ISM 250

»Control de velocidad sin escalones (ISM 250 F)
»Desbarbado y / o pulido rapido y facil incluso de perfiles complejos
»Fuerte potencia de traccion gracias al potente motor de accionamiento.

»Cambio sencillo y sin herramientas de la muela abrasiva

»Bastidor inferior con puerta con cerradura.

»Compartimiento para herramientas incluido
»Brazo rectificador giratorio individualmente con conexién de succién
»Adecuado para esmerilar, pulir y cepillar metales, plasticos y metales no ferrosos como: cob-
re, bronce, aluminio, latén, etc.

designacion

Dim. de la cinta de lijado derecha.

Dimensién rueda de pulido

izquierda

Velocidad (continua)

potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

namero de articulo

ISM 250
75 x1.500 mm

250 x 32 x 25 mm

1.100 / 2.300 min~"1
(2 grados)

400V /50Hz /1,5 kW
830 x 630 x 1.280 mm

75 kg

ISM 250
4260364297775

225 9001

IMAG.: ISM 250 F

ISM 250 F
50 x 2.000 mm

250 x 50 mm

200 - 2.800 min~1
(grados)

400 V/50 Hz / 2,2 kW
1.160 x 700 x 1.850 mm

150 kg

ISM 250 F
4260364294385

2259000
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2 VELOCIDADES DE LA CINTA

IMAG.: TBSM 100-2

Designacion
EAN

numero de articulo

Designacion

dimensién de la cinta
lamina de contacto
velocidad de la cinta
mesa de rectificado plano

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Stand for TBSM 100-2
4260364296075

525 0102

TBSM 100-2

100 x 1.220 mm

9,5 m/sec /19 m/sec
100 mm continuo

400V /50 Hz /1,5 kW

355 x 432 x 410 mm

44 kg

T BSM 100-2
4260364296181
225 5102

CON MOTOR DE DOS ESCALONES

RECTIFICADORAS DE CINTA

IMAG.: BSM 75-2
BSM 75 BSM 75-2
75 x 2.000 mm 75 x 2.000 mm
200 x 75 mm 200 x 75 mm
34 m/sec 17 m/sec/ 34 m/sec

75 mm continuo

400 V /50 Hz /3 kW

450 x 1.000 x 1.100 mm

85 kg

BSM 75
4260364290967
225 5075

75 mm continuo

400V /50 Hz/22kW/
2,8 kW

450 x 1.000 x 1.100 mm

107 kg

BSM 75-2
4260364290974
225 6075

BSM 150

150 x 2.000 mm
250 x 150 mm
37 m/sec

150 mm continuo

400V /50 Hz /3 kW

500 x 1.000 x 1.100 mm

124 kg

BSM 150
4260364290981
225 5150
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CON MOTOR DE DOS ESCALONES

RECTIFICADORAS DE CINTA

IMAG.: BSM 150-2

BSM 100 / BSM 220

» marcha sin vibraciones

» regulacion rapida para posicién vertical y horizontal

» superficie continuo de rectificado plano a través abrir
facil de la cubierta

» cinta de lijado con tension rapida

» motor de gran rendimiento

» tensién rapida para la cinta de lijado

» desbarbado que ahorra tiempo

BSM 75 / BSM 75-2 / BSM 150 / BSM 150-2

» motor de dos escalones (BSM 75-2 y BSM 150-2)

» marcha sin vibraciones

» reguacion rapida para posicién vertical y horizontal

» superficie continuo de rectificado plano a través abrir
facil de la cubierta

» cinta de lijado con tension rapida

» motor de gran rendimiento con 3 kW

» tensién rapida para la cinta de lijado

» desbarbado que ahorra tiempo

Designacion
dimensiones de la cinta
lamina de contacto
velocidad de la cinta

mesa de rectificado
plano

potencia del motor

dimensiones
(Lx AxA)mm

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: BSM 220

BSM 150-2

150 x 2.000 mm
250 x 150 mm
18 /37 m/s

150 mm continuo

400V /50 Hz
2,3 kW /3 kW

500 x 1.000 x 1.100

124 kg

BSM 150-2

4260364290998
225 6150

NUEVO

BSM 220

220 x 2.000 mm
200 x 220 mm
29 m/s

220 mm continuo

400 V /50 Hz / 3 kW
640 x 980 x 1.030
118 kg

BSM 220
4260364296198
225 5220
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RECTIFICADORA DE CINTA DOBLE

conjunto de rollos numero de articulo

Rectificadora

2 20 mm 525 6020
2 26 mm 525 6026
2 32 mm 525 6032
2 42 mm 525 6042
2 48 mm 525 6048
2 60 mm 525 6060
© 76 mm 525 6076

RHABOS 1UVUV

» para el rectificado de perfil y tubo en el lado delantero, rectificado plano

en el parte superior y rectificado de desbarbado en el parte posterior Designacion KRBS 100
» angulo ajustable de afilado (30 —90°)
» cambio rapido entre rectificados de tubo y rectificados de cinta dimension de la cinta 100 x 2.000 mm
: un dispositivo fuerte de sujecion garantiza un resultado del lijado excelen- | ..+ 1o 14 cinta 15 / 30 m/sec.
e
» cinta de lijado estandard con 36-granulo diametro lijable 20 - 76,1 mm
motor de alta potencia
” ) . P . . . angulo de afilado ajustable 30°-90°
» casi todas ajustes son factible sin herramienta
» con un soporte integrado de rollos lijadores para rollos lijadores disponible potencia del motor 400 V /50 Hz / 2,8 KW
opcionalmente en diversos diametros X 1
» con arandela protectora plegable velocidad 1.400/.2.800 min
» herramienta para mantenimiento en el alcance del suministro dimensiones (L x A xA) 1175 x 520 x 1.130 mm
» dos velocidades de la cinta para lijado de acero y acero fino
» con dos recipientes colectores de virutas peso 158 kg
» codo de succion incluido
» inclusive AS 1.600 diametro 100 mm KRBS 100
» recipiente colector de virutas facil removible EAN 4260364294408
Alcance del suministro KRBS 100: numero de articulo 225 7202

» 1x cinta de lijado estandard granulo K 36
» 2X recipiente colector de virutas
» 1x llave de tuercas
» 1x rollo lijador
134 » 1x grinding roll



MOLINOS DE TUBERIAS

E-KRBS 100-90 / E-KRBS 100-170

Pulverizacion cémoda de tubos y perfiles.
»Angulo de molienda ajustable hasta 50 °
»Dispositivo de sujecion rapida

»Rodillos faciles de cambiar para el diametro de
molienda.

»Cinta de lijar estandar con grano 36

»Potente motor

Volumen de suministro:
»1x cinta de lijar estdndar de grano K 36
»Rodillo de presion de la banda de lijar 6x

Epple’

www.epple.com

IMAG.:

E-KRBS 100-90

CERRADO Y ABIERTO

designacion

dimensiones de la correa
diametro lijable

angulo de molienda ajustable
la potencia del motor
dimensiones

weight

EAN

numero de articulo

E-KRBS 100-90

100 x 2.000 mm

17 -90 mm

max. 50°

400 V /50 Hz / 2,2 kW
1.150 x 600 x 1.000 mm
170 kg

E-KRBS 100-90

426036429858

3259010

E-KRBS 100-170

200 x 1.400 mm
40-170 mm

max. 50°
400V /50 Hz / 3 kW
1.550 x 850 x 1.300 mm
350 kg

E-KRBS 100-170

426036429859
3251710
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RECTIFICADORA DE TUBO Y DE PULIR

NUEVO

E-RSM 114

» Adecuado para lijado de tubos redondos y cuadrados ademés de
material macizo

» Velocidad de la cinta ajustable continuo

» Dos cintas de lijado corriendo opuesto en el cabezal rotativo, la torsién
de la pieza de trabajo asi pues caduca

» conexion para la aspiracion

» el pedal para la control del cabezal de rotacion

» perfil estd tensado con un rueda manual en la unidad de avance

» unidad de avance con rollos de caucho para un transporte seguro de
pieza de trabajo

» uniforme desbarbado, limpiar o pulir de tubos

» avance automatico como accesorio especial

pRE\\l\\UM"—‘NE
Designacion E-RSM 114
cantidad de cintas de lijado 2
didmetro del tubo 10 - 114 mm
larugura del tubo min. 355 mm
velocidad de la cinta de lijado | 3-22 m/s
dimensiones de la cinta de lijado 940 x 50 mm
Diédmetro de la boquilla de extraccién || 76 mm

potencia del motor
dimensiones (L x A xA)

peso

EAN

numero de articulo

400 V /4,75 kW

750 x 1.000 x 1.300 mm
265 kg

E-RSM 114

4260364296204
3541114
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Rectificadoras de superficie con operacién conveniente para el procesamiento preciso y econémico de piezas.
Todos los modelos estan disefiados para un funcionamiento continuo a largo plazo, desde el FPSM 5025 con ali-
mentacién longitudinal y transversal y alimentacion vertical automatica.

Con accesorios estandar brida de la muela, mandril de equilibrado, depdsito de refrigerante, lampara de trabajo,
caja de herramientas, afilador de muelas de diamante, muela de afilar estandar, pies niveladores.

Pararectificar perfiles, la muela debe recibir un contorno correspondiente. También hay varias opciones opciona-
les. Mas a peticion (por favor especifique el perfil deseado).

(0
<
ACESORIOS OPCIONALES EI
»Tirada magnética o
»Dispositivo de extraccién »Escala de equilibrio Q
»Dispositivo de refrigeracion con cinta filtrante »Aparador paralelo
»Brida de la muela
designacion FPSM 4020 FPSM 5025 FPSM 6030 FPSM 8040 =
0
Longitud de pulido max. 470 mm 560 mm 765 mm 910 mm 2) g
Ancho de pulido max. 220 mm 275 mm 340 mm 450 mm E |<—t
o
tamario de la tabla 450 x 210 mm 500 x 250 mm 635 x 305 mm 810 x 405 mm
Tabla de distancia - centro del 450 mm 450 mm 580 mm 580 mm
husillo
Alimentar verticalmente manual automatico 6 steps automatico 6 steps automético 6 steps "
avance de la mesa manual automatico 7 - 23 m/min automatico 7 - 23 m/min automatico 7 - 23 m/min 2 2
- (vl
Tamaro de la rueda de 200 x 31 x 13 mm 200 x 31 x 13 mm 350 x 127 x 40 mm 350 x 127 x 40 mm =g
molienda 1 1 1 1 o<
2.850 min~ 2.850 min~ 1.450 min~ 1.450 min~ =
La velocidad del husillo
1,2 kKW 2,2 kW 5,5 kW 5,5 kW
motor
1.100x 1.370 x 1.920 mm = 2.250 x 2.050 x 2.130 mm | 2.800 x 2.200 x 2.200 mm | 3.600 x 2.400 x 2.200 mm .
TS (G FDE ) ca. 800 kg 1.800 kg 2.800 kg 3.800 kg o]
peso 1
o
FPSM 4020 FPSM 5025 FPSM 6030 FPSM 8040 Eﬂ
EAN 4260364297669 4260364297676 4260364297683 4260364297690 8
numero de articulo 227 0402 227 1502 227 1603 227 1804 <
137
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RECTIFICADORA DE CINTA DOBLE

PREMIUM-LINE

Maquinas para el rectificado pre y fino de
precision de superficies, compensacion de
las irregularidades, cantos y cordones de
soladura en piezas de acero, acero fino y
aluminio.

Piezas grandes se pueden alimentar desde
el frente y desde el lado posterior.

Aplicaciones son por ejemplo puertas,
cercos, armarios de distribucién, carcasas,
campanas de ventilaciéon, componentes de
muebles, partes de bastidor en la construc-
cioén de automéviles y aviones, carcase del
aparato, carcasa de lampara, contenedor
de basura, radiador, etc.

Designacion

dimensiones de la banda de lijado

velocidad

potencia del motor principal
dimensiones de la mesa
ajuste de altura de la mesa
dimensiones (L x A xA)

peso

EAN

numero de articulo

E-ZB BSM 2.100

min. 100 x 7.100 mm
max. 100 x 7.200 mm

0 - 3.000 min™"

400 V /50 Hz / 4 kW
2.100 x 800 mm

600 mm

3.600 x 1.100 x 2.250 mm
1.200 kg

E-ZB BSM 2.100
4260364294392

340 5210



Epple’

www.epple.com

[0
<
o
o
L.
o
L
o
E-ZB BSM 2.100
» mesa desplazable manual
» alta seguridad de trabajo a través sistema cerrado E
» LED-lampara de trabajo I(JIJ)
» Ajuste de nimero de revoluciones 0 — 3.000 min o
» Sistema neumatica de control -
» Sistema de prensa de rodillos de goma
. L ., . o
Puedes ver herramientas de presién en las imagenes abajo ﬂ
£
Otras longitudes disponibles a peticion. g
e
<
o
o
L
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e
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RECTIFICADORAS PLANAS MANUAL

Rectificadora plana manual con husillo vertical y mu-

elas rectificadoras de copa. Operacion facil y sensible
a través el brazo orientable. Con dispositivo de medio
refrigerante adecuado para el rectificado en mojado y
en seco.

Mesa de maquina con ranuras en T para la admision
de los medios de sujecion de pieza de trabajo.

ACCESORIOS OPCIONALES

» Placa de sujecién magnética
» Base giratoria con iman

Designacion

distancia max. discos
abrasivo-mesa

discos abrasivo

cono del husillo
Dimensiones de la mesa
potencia del motor

velocidad de giro del
motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

FSM 500
280 mm

200 x 78 x 78 mm

78 mm

386 x 177 mm

400 V /50 Hz / 4,0 kW
2.800 min™!

950 x 1.250 x 1.800 mm
580 kg

FSM 500

4260364296211
225 7350

FSM 500 RT
280 mm

200 x 78 x 78 mm

78 mm

386 x 177 mm

400 V /50 Hz / 4,0 kW
2.800 min™!

950 x 1.250 x 1.800 mm
580 kg

FSM 500 RT

with round table
426036429110

225 7351
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Maquinas formadoras
de metal
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DOBLADORAS DE ANGULO Y UNIVERSAL

IMAG.: WB 100

WB 100

IMAG.:

» Para el curvado exacto del acero plano, redondo y del acero

cuadrado

» Tipo constructivo estable, para atornillar en el banco de trabajo

» Tope de flexidén regulable de manera continua
» Tension rapida excéntrica para trabajar eficaz

» Angulo de flexién legible hasta 120°
» Alta exactitud de ajuste a través tope de angulo de flexion

» |deal para cerrajerias y tallers de reparaciones

UB 40

» Para el curvado del material plano, redondo y cuadrado

» Curvado econémico de formas y flexiénes ordinarias

» Facil transportable

UBM

» para doblar material plano, redondo y cuadrado
» doblar econémico de formas y curvaturas ordinarios

» transportable simple, también apropriado para el montaje en

la furgoneta de la asistencia

Designacion
potencia de doblar acero plano

potencia de doblar acero
redondo

potencia de doblar acero
cuadrangular

max. capacidad de doblar
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

UB 40
30 x 8 mm

15 mm

13 x 13 mm

40 kg/mm?

710 x 630 x 160 mm
23 kg

UB 40
4260364291117
225 0004

UB 40

Designacion
acero plano

acero redondo
acero cuadrangular
acero angular
acero plano

acero redondo
acero cuadrangular
acero angular

potencia de doblar max. con
estabilidad del material de

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

acero de fleje — doblar angulos
acero de fleje — doblar afilado
acero redondo

acero cuadrangulo

acero de hormigén

altura de trabajar

dimensiones de la base
distancia agurejos de montaje

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: UBM

WB 100
100 x 5 mm
20 mm

18 x 18 mm

60 x 8 mm /100 x 12 mm

100 x 10 mm
30 mm

30 x 30 mm
100 x 12 mm
40 kg/mm?

910 x 205 x 255 mm
29 kg

WB 100
4260364291124
2250010

UBM

8 x 50 mm

6 x 50 mm

16 mm

6 x 16 mm

12 mm

960 - 1.200 mm
240 x 240 mm
195 x 195 mm
35 kg

UBM

4260364291131
2250100
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DOBLADORA DE TUBOS HIDRAULICA

IMAG.:

IMAG.: RB 10 T

RB 10 T / RBE 10 T

» con marco de doblar desplegable para trabajar racional

» inclusive 6 piezas insertadas de doblar V2”, 34", 1”, 1 V4", 1 12", 2”

» utilizable universalmente para tuberias de agua, conductos del gas
y tubos hervidores

» caballete de cabrilla para trabajar seguro

» curvas producible hasta 90°

» 10 toneledas de potencia de presion

» avance rapido

» también ideal para tubos de cobre y tubos revestidos

RB 10 T Designacion

capacidad de flexién
» modelo eléctrico 230 V / 50 Hz o »
presion estatica
usos de flexion
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

RB10 T

1/2"-2"

10 toneladas

6 St.

680 x 510 x 910 mm
42 kg

RB10T
4260364291148
225 0122

RBE 10 T

RBE10 T

12" - 2"

10 toneladas

6 St.

680 x 510 x 680 mm
53 kg

RBE10 T
4260364291155
225 1122
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DOBLADORAS DE TUBOS

NUEVO

E-TBM 60 NC
E-TBM 76 NC

» Construccion soldada estable

» Para tubos hasta 60 x 4 mm

» Plancha de trabajo con mandrilados
para la admisién de herramientas

» NC sistema de control con pantalla
» 500 programas almacenable

» Accesorios estandar: herramienta de
laminado

Designacion

diametro minimo

diametro max.

capacidad de flexion de tubos
radio min.

radio max.

flexionar de material macizo
flexionar de tubo cuadrado
velocidad de flexion
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.: E-TBM 60

E-TBM 60 NC

R40 (@ 60 x 4)

R150 (@ 60 x 4)

St 60 x 4 mm / Alu 60 x 8 mm
3x diametro del tubo
150 mm

40 mm

40 x 40 x 4 mm

3 m/min

2,2 kW

850 x 750 x 1.050 mm

330 kg

E-TBM 60
4260364296228
351 3060

E-TBM 76 NC

R40 (@ 16 x 3)

R220 (@ 76 x 3)

St 76 x 3mm/ Alu 76 x 6 mm
3x diametro del tubo
220 mm

45 mm

50 x 50 x 5 mm

7 m/min

3kw

850 x 850 x 1.050 mm

500 kg

E-TBM 76 NC
4260364296235
351 3076
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DOBLADORAS DE TUBOS CON MANDRIL

NUEVO

IMAG.:

E-RDBM 40 / E-RDBM 76

Méquinas dobladoras de mandril en
alta calidad para la produccion indivi-
dual hasta tamanos del lote medio de
los tubos pared delgada de acero,
acero inoxidable, aluminio y metales
no ferrosos.

Accionamiento, apriete y alimentacion
de tubo, hidraulico.

Secuencias de flexion y extractor de
mandril doblegable a través
NC-sistema de control.

IMAG.:

E-RDBM 76

También sin sistema hidréaulico

Description

diametro max.

espesor de pared max.
capacidad de flexion de tubos
radio interior de flexiébn méx.
angulo de flexién max.
longitud del mandril

presién hidraulico max.
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

nuamero de articulo

E-RDBM 42

E-RDBM 42

3 mm

2 mm

St 60 x 4 mm/ Alu 60 x 8 mm
275 mm

190 mm

2.400 mm

140 bares

11 kw

3.400 x 1.500 x 1.300 mm
2.500 kg

E-RDBM 42
4260364296242
351 3142

pREMIUM-LINE

a peticion / sin control NC.

E-RDBM 76

76 mm

4 mm

St76 x3mm/Alu 76 x 6 mm
275 mm

190 mm

3.150 mm

210 bares

15 kw

4.000 x 1.700 x 1.400 mm
1.450 kg

E-RDBM 76
4260364296259
351 3176

14

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

o
<
<
-

ACCESORIOS
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MAQUINA ACANALADORA MANUAL

Piezas sobrepuesta estandar

SM 08
INCL. 6 JUEGOS DE RUEDAS
» Onda de acero especial
» Facil de llevar
» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro EJEMPLOS DE APLICACION
» Onda arménica ajustable
1 » Para fabricar conexiénes de tubos diferentes
» Cuerpo rotativo de la maquina con dispositivo de sujeciéon
» En serie con 6 rodillos rebordeadoras y acanaladoras

Designacion SM 08
grosor de chapa max. 0,8 mm
rodillos en mitad 50 mm
alcance 200 mm
profundidad 300 mm
anchura 515 mm
altura 800 mm
peso 22 kg
SM 08
EAN 4260364291162
numero de articulo 225 1008
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MAQUINA ACANALADORA

ESTANDAR

OPCIONAL

E-SM 12

INCL. 8 JUEGOS DE RUEDA
» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Portable y facil de transportar
» 8 juegos de rodillos estandar

» Onda de acero especial
» Onda arménica ajustable

Description

grosor de chapa max.
longitud del eje
diametro de ruedas
velocidad de ruedas
radio de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-SM 12

1,2 mm

140 mm

62 mm

100 mm

manual

560 x 220 x 500 mm
50 kg

E-SM 12
4260364291179
354 1210

Epple’

www.epple.com

MANUAL

PREMIU

EJEMPLOS DE APLICACION

M-LINE

14

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

o
<
<
-

ACCESORIOS
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MAQUINA ASCANALADORA ELECTRICA

Designacion

grosor de chapa max.
longitud del eje
didmetro de ruedas
velocidad de rodillos
alcance

potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-SM 12 MP

1,2 mm

140 mm

62 mm

32 min™1

100 mm

400 V /0,75 kW

900 x 450 x 1.350 mm
135 kg

E-SM 12 MP
4260364291186
354 1200

Epple’

www.epple.com

ESTANDAR

OPCIONAL

E-SM 12 MP
INCL. BASTIDOR INFERIOR

» construccion de hierro fundido pesada y sélida
» bastidor inferior

» pedal

» 8 juegos de ruedas de estandar

» arbol abajo ajustable

» motor autofrenable

EJEMPLOS DE APLICACION
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IMAG.: IMAG.: E-SM 25 MP o
DIAMETRO 2,5 j
T8
<
E-SM 25 MP Designacion E-SM 25 MP
INCL. BASTIDOR INFERIOR .
grosor de chapa max. 2,5mm o
. <
» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro longitud de onda 250 mm E\l
» Con armazon inferior y subarmario e 6B ks 96 mm 8
» Pedal moévil, de esta manera las manos permanecen
velocidad de rollos 5 m/min

libre para la guia de material
» 8 juegos de rodillos estandar descarga 160 mm
» Opciones de ajuste adelante/atras

i 400V /1,5 kW -
» Motor autofrenable potencia del motor 00 o9 €
dimensiones (L x A x A) 1.400 x 550 x 1.120 mm s <
=
<
peso 350 kg &~
OPCIONAL-RODILLOS o
PARA E-SM 25 MP E-SM 25 MP
EAN 4260364296266
numero de articulo 354 2500 (72}
n<
<=2
£3
p o<
ESTANDAR-RODILLOS =
PARA E-SM 25 MP
(7))
o
[
o
7]
L
(8]
(3]
<
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MAQUINA ACANALADORA

E-SM 40 MP

CON BASTIDOR

INFERIOR

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Con armazon inferior y subarmario
» Pedal mévil, de esta manera las manos permanecen libre para la

guia de material

» Vastago de herramienta de acero
» 4 juegos de rodillos estandar
» Opciones de ajuste adelante/atras

» Motor autofrenable

Designacion

grosor de chapa max.
longitud de onda
diametro de rollos
velocidad de rollos
descarga

potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-SM 40 MP

4,0 mm

300 mm

126 mm

5 m/min

200 mm

400V /2,2 kW

1.700 x 570 x 1.200 mm
500 kg

E-SM 40 MP
4260364296273
354 4000

pREM\UM"-\NE

IMAG.: E-SM 40 MP

ROLLOS-ESTANDAR
PARA E-SM 40 MP

B
SEREE

ROLLOS-OPCIONAL
PARA E-SM 40 MP

==

I'|_€_|'I
| Je= ==
T ]
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L
E-SM 12 / E-SM 12 MP
ESTANDAR OPCIONAL
<
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E-SM 25 MP o
n
ESTANDAR OPCIONAL
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DOBLAR

E-SM 40 MP
ESTANDAR OPCIONAL

OTRAS PRENSAR /
MAQUINAS TAJAR

ACCESORIOS
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PREMIUM-LINE

MAQUINAS DE MOLDEO PLEGABLES

IMAG.: E-FFM 12-4,0

MAQUINA PLEGADORA DE 7 ESTACIONES

Maquinas de moldeo plegables

designacion E-FFM 10-3,0
»Sistema de a_ccionamiento: con ca,ja de cambios Capacidad méxima 0.5/1,0 mm
»ldeal para la industria y la artesania. : , :
»Mano de obra de muy alta calidad. velocidad de trabajo 4 m/min
la potencia del motor 400V /50Hz /1,1 kW
Por favor especifique formas de doblez (tipos 1-4):  pimensiones (W x D x H) 460 x 1.000 x 1.000 mm
peso 270 kg
1 Completion E-FFM 10-3,0
EAN 4260364298802
2 namero de articulo 354 3130
3
formas de doblez 1 = E-FFM 12-3,3
4 formas de doblez 2 = E-FFM 12-4,0
formas de doblez 3 = E-FFM 12-4,1
MAQUINA PLEGADORA DE 9 ESTACIONES. formas de doblez 4 = E-FFM 12-4,3
designacion E-FFM 12-3,3 E-FFM 12-4,0 E-FFM 12-4,1 E-FFM 12-4,3
Capacidad maxima 0,5/1,2mm 0,5/1,2mm 0,5/1,2mm 0,5/1,2mm
velocidad de trabajo 6 m/min 6 m/min 6 m/min 6 m/min
la potencia del motor 400 V /50 Hz / 2,2 kW 400 V /50 Hz / 2,2 kW 400 V /50 Hz / 2,2 kW 400 V /50 Hz / 2,2 kW
Dimensiones (W x D x H) 800 x 1.300 x 1.100 mm 800 x 1.300 x 1.100 mm 800 x 1.300 x 1.100 mm 800 x 1.300 x 1.100 mm
peso 456 kg 456 kg 456 kg 456 kg
E-FFM 12-3,3 E-FFM 12-4,0 E-FFM 12-4,1 E-FFM 12-4,3
EAN 4260364294651 4260364294637 4260364294644 4260364294668
numero de articulo 354 3133 354 3140 354 3141 354 3143
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PLEGADORA NEUMATICA

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

IMAG.: E-PFM 13

DOBLAR

E-PFM 13 designacion E-PFM 13

. R 0 0 doblar longitud 1.300 mm
»Sistema de sujecién accionado por engranajes

»Facil manejo con pistones de presién neumatica.
»Sujecion y rotaciéon controlada por un pedal.
»Proteccién del sistema neumatico mediante filtros de aire.

Diametro minimo de 120 mm
plegado

PRENSAR /
TAJAR

Didmetro maximo de plegado | 1.000 mm

»Rodillos plegables endurecidos presion operacional 8 bar
»Sistema de deslizamiento con rodamiento de bolas rendimiento de impresion 1.000 kg w2
»Construccion segln requisitos de seguridad EMC segin CE la potencia del motor 400 V /50 Hz /0,37 kW <=2
[
Dimensiones (W x D x H) 1.720 x 900 x 1.650 mm o\g
peso 300 kg
E-PFM 13
EAN 4260364294620 8
numero de articulo 354 3013 o
(@)
(7]
L
(&)
(&)
<
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Rizador
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RIZADOR

E-BKS 6 / E-BKS 8

Epple’

www.epple.com

»Estandar con un conjunto de rodillos de abocardar (R25)

y un conjunto de cuchillos

»Construccion de hierro fundido extremadamente estable

y robusta.

»Cuchillos de acero especial K2379, montados en bronce.

»Los cuchillos son endurecidos, ajustables y fresados.

»Motorreductor con sistema de frenos.
»Cortar y rebordear con una cabeza
»Muy buena relacién calidad-precio

designacion

Espesor de la chapa (St 37)

Min. Pieza de trabajo @
Maéx. Pieza de trabajo @
Max Bérdelradius

la potencia del motor
Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

E-BKS 6

max. 6,0 mm

440 mm

4.000 mm

35 mm

400 V /50 Hz / 8 kW
4.250 x 720 x 2.000 mm
2.050 kg

E-BKS 6
4260364294545
353 4006

E-BKS 8

max. 8,0 mm

720 mm

4.500 mm

100 mm

400 V /50 Hz /10 kW
4.600 x 1.250 x 2.700 mm
4.400 kg

E-BKS 8
4260364294552
353 4008

pREM\UM'L‘NE

IMAG.: E-BKS 6

ACESORIOS OPCIONA-
LES

» Rodillos rebordear (50, 75y 100)
» Cuchillos extra
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Dobladores
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Biseladora
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BISELADORA

AKB 1.020-2,5

CON SEGMENTOS EXTRAIBLES ARRIBA Y ABAJO

» ideal para la industria y el oficio

» disefio claro y tratamiento de alta calidad

» renglén superior manejable por el pie, por eso se puede
utilizar las manos para la direccion del material

» rodamiento de deslizamiento autolubrificante

» en serie con segmentos extraibles arriba y abajo

» amortiguador de muelle, por eso

doblar aliviado de chapa hasta 2,5mm

» abertura extensa entre renglén superior e inferior hasta 50 mm

» Indicacion de la potencia de
flexion se refiere a 24 kg/m?
frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: fac-
tor 0,5

» Grosor de chapa para alumi-
nio: factor 1,2

Designacion
longitud de plegar

= grosor de chapa (dureza 48
Rockwell)

bending angle
pasaje
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Das Original
Epple Maschinen®

AKB 1.020-2,5
max. 1.020 mm

max. 2,5 mm

max. 135°

50 mm

1.340 x 940 x 1.180 mm
320 kg

AKB 1.020-2,5
4260364291193
125 0220
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IMAG.: AKB 1.020-2,5 G é

CON DESCLAVADOR i

PARA TECHADOR 2]

<

Segmentos extraibles arriba y abajo =
<

AKB 1.020-2,5 G

CON SEGMENTOS EXTRAIBLES ARRIBA Y ABAJO

» |deal para la industria y artesania

» Disefo claro y elaboracién de alta calidad

» Cojinetes de deslizamiento autolubricantes

» En serie con segmentos extraibles arriba y abajo

» Amortiguador de resorte, de esta manera facilita el curvado de chapa hasta 2,5 mm

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

Designacion AKB 1.020-2,5 G
longitud de plegar max. 1.020 mm
grosor de chapa (dureza 48 max. 2,5 mm
Rockwell) (7))
n<
angulo de flexion méax. 135° é %
. =g
pasaje 50 mm (@] ~<Ez
dimensiones (L x A x A) 1.346 x 810 x 1.243 mm
peso 430 kg
8
A TR » Indicacion de la potencia de flexion =
EAN 4260364291209 se refiere a 24 kg/m? frontera de flexion 8
» 5 Ll
numero de articulo 125 1220 Gosondelchapaiparai i f?c.tor 03 (&)
» Grosor de chapa para aluminio: fac- O
tor 1,2 <
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BISELADORA

IMAG.: AKB 2.020-2,0

AKB 2.020-2,0

Biseladora

CON SEGMENTOS EXTRAIBLES ARRIBA Y ABAJO

» |deal para la industria y artesania

» Disefio claro y elaboracién de alta calidad

» Cojinetes de deslizamiento autolubricantes

» En serie con segmentos extraibles arriba y abajo

» Amortiguador de resorte, de esta manera facilita el curvado de chapa hasta

2,0 mm
Designacion AKB 2.020-2,0
longitud de plegar max. 2.020 mm
grosor de chapa (dureza 48 max. 2,0 mm
Rockwell)
angulo de flexion max. 135°
pasaje 50 mm
dimensiones (L x A x A) 2.300 x 1.200 x 950 mm
peso 560 kg
AKB 2.020-2,0

» Ir_ldicacion de la potencia de fle)fi’on se EAN 4260364291216

refiere a 24 kg/m? frontera de flexion - :

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5 [lumerojdejaticulc 125 0320

» Grosor de chapa para aluminio: factor

1,2

158
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NUEVO

Epple’
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BISELADORAS CON TIJERAS DE ROLLO

IMAG.: E-AKB-S 2.540-0,8

E-AKB-S 1.220-0,8 / E-AKB-S 2.040-0,8 / E-AKB-S 2.540-0,8 /

E-AKB-S 3.040-0,8

Banco de plegado manual con tijeras de chapa metalica adicionales para chapas delgadas de hasta 0,8 mm (tam-
bién, por ejemplo, chapa de cobre, aluminio o zinc) en una sola operacion para bordes y corte.

Description
working length

sheet thickness

(hardness < 48 Rockwell)

bending angle
dimensions (L x D x H)

weight

EAN

numero de articulo

E-AKB-S 1.220-0,8
max. 1.220 mm

max. 0,8 mm

max. 110°
1.650x 320 x 850 mm
180 kg

E-AKB-S 1.220-0,8
426036429830
325 0122

E-AKB-S 2.040-0,8
max. 2.040 mm

max. 0,8 mm

max. 110°
2.400x 750 x 850 mm
290 kg

E-AKB-S 2.040-0,8

426036429831
325 0204

E-AKB-S 2.540-0,8
max. 2.540 mm

max. 0,8 mm

max. 110°

3.000 x 750 x 850 mm
350 kg

E-AKB-S 2.540-0,8
426036429832

325 0254

E-AKB-S 3.040-0,8
max. 3.040 mm

max. 0,8 mm

max. 110°
3.500 x 750 x 850 mm
440 kg

E-AKB-S 3.040-0,8

426036429833
325 0304

15

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR
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Designacion
longitud de plegar

presion de fijacion

grosor de chapa (dureza 48 Rockwell)

peso

EAN

numero de articulo

BISELADORAS MAGNETICAS

Epple

Maschinen

®

www.epple.com

IMAG.: MAKB 1.250-1,6

MAKB 1.250-1,6
1.250 mm

6 toneladas

1,6 mm

175 kg

MAKB 1.250-1,6
4260364294484
125 5125

MAKB 2.500-1,6
2.590 mm

12 toneladas

1,6 mm

290 kg

MAKB 2.500-1,6
4260364296280
125 5250

MAKB 3.200-1,2
3.290 mm

10 toneladas

1,2 mm

381 kg

MAKB 3.200-1,2
4260364296297
125 5320
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o

MAKB 1.250-1,6 §
2

» |[deal para curvado de acero, cobre, acero fino, aluminio, etc. o

» Manejo facil y confortable u

» Sistema enérgica y electromagnética para resultados éptimos de flexion

» Distribucién de segmentos en mm: 25-40-50-70-140-280-700-1.250 mm

» El apriete a través el ancho completo permite una flexién limpio

» Ajuste de angulo de flexion exacto hasta 180° E
i
o
T
1
<
wi
=z
o
(@]
=
o
<
o
o
w
(7))
1
<
-
i
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EN EL SUMINISTRO

» Carril de flexion afilado

» Tope de angulo, propagacion, barra inferior y tope posterior

» Carril de flexion afilado como también carril de flexion estrecho
» 7 segmentos de arco

» Pedal

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

Mira nuestra pelicula de esta maquina
fascinante para descrubrir las
muchas posibilidades de flexion

ACCESORIOS

—_

16
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BISELADORAS CON MOTOR

3.830 x

IMAG.: AKB 2.020-1,5 ES

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a

24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

Puede encontrar mas datos técnicos en la pagina 151.

Designacion

longitud de plegar

grosor de chapa (dureza 48 Rockwell)

angulo de flexion

pasaje

potencia del motor de prensas

potencia del motor biseladoras

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

AKB 2.020-1,5 E

max. 2.000 mm

max. 1,5 mm

0° - max. 135°

100 mm

0,37 kW

0,75 kW

2.830 x 760 x 1.410 mm

1.200 kg

AKB 2.020-1,5 E
4260364291223
125 2202

AKB 2.020-1,5 ES

max. 2.000 mm

max. 1,5 mm

0° - méx. 135°

100 mm

0,37 kW

0,75 kW

2.830 x 760 x 1.410 mm

1.200 kg

AKB 2.020-1,5 ES
4260364291230
125 3202

AKB 2.520-1,0 E

max. 2.500 mm

max. 1,0 mm

0° - méx. 135°

100 mm

0,37 kW

0,75 kW

3.330 x 760 x 1.410 mm

1.600 kg

AKB 2.520-1,0 E
4260364291247
125 2252
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A peticion suministrable también con tope posterior —
ajuste alternativo manual o a través rueda de mano

BISELADORAS

» ldeal para industria y artesania

» Disefno claro y mano de obra de alta calidad
» Haz superior con pedal, dejando las manos libres para la guia de material

» Cojinetes autolubricantes

» Amplia abertura entre la viga superior e inferior de hasta 100 mm

E = ajuste eléctrico

ES = ajuste eléctrico y lateral superior con segmentos ext-

raibles arriba

Designacion

longitud de plegar

grosor de chapa (dureza 48 Rockwell)
angulo de flexion

pasaje

dimensiones (L x A x A)

peso

potencia del motor de prensas

potencia del motor biseladoras

EAN

numero de articulo

AKB 2.520-1,0 ES

max. 2.500 mm

max. 1,0 mm

0° - max. 135°

100 mm

3.330 x 760 x 1.410 mm
1.600 kg

0,37 kW

0,75 kKW

AKB 2.520-1,0 ES
4260364291254

125 3252

» Indicacion de la potencia de

flexion se refiere a 24 kg/m?
frontera de flexion
» Grosor de chapa para VA:

factor 0,5
» Grosor de chapa para alumi-

nio: factor 1,2

AKB 3.020-1,0 E

max. 3.000 mm

max. 1,0 mm

0° - méx. 135°

100 mm

3.830 x 760 x 1.450 mm
1.930 kg

0,37 kW

0,75 kW

AKB 3.020-1,0 E
4260364291261

125 2302

AKB 3.020-1,0 ES

max. 3.000 mm

max. 1,0 mm

0° - méx. 135°

100 mm

3.830 x 760 x 1.450 mm
1.930 kg

0,37 kW

0,75 kW

AKB 3.020-1,0 ES
4260364291278

125 3302
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MAQUINAS
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Biseladoras con motor
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BISELADORAS CON MOTOR

NUEVO

E-AKBM 2.050-4,5 / E-AKBM 2.550-3,5

PREMIUM-LINE

Méquina plegadora hidraulica en una construccién soldada muy estable. Facil ajuste del haz superior e inferior con
volante, ajuste del angulo de flexion en la escala hasta 135 °, operacion giratoria mediante joystick o pedal.

»Segmentos de flexiéon endurecidos
»Pedal de 3 velocidades
»Manémetro trasero ajustable
manualmente

Otras versiones a peticion.

designacion
plegable

Camino trasero

Espesor de la ld&mina (dureza

<50

Rockwell)

angulo de flexion
pasaje

la potencia del motor

Dimensiones (L x D x H)

EAN

numero de articulo

E-AKBM 2.050-4,5
2.050 mm
up to 600 mm

max. 4,5 mm

0° -135°

75 mm

400V /50 Hz / 4 kW
2.650 x 1.020 x 1.700 mm
2.600 kg

E-AKBM 2.050-4,5
4260364297782
325 1205

E-AKBM 2.550-3,5
2.550 mm
up to 600 mm

max. 3,5 mm

0° - 135°

75 mm

400 V /50 Hz /5,5 kW
3.250 x 1.020 x 1.700 mm
3.200 kg

E-AKBM 2.550-3,5
4260364297799
325 1255
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Curvadoras de rodillos
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CURVADORAS CIRCULARES DE 3 RODILLOS

IMAG.: RM 1.020-1,5

RM 1.020-1,5 / RME 1.020-1,5

CON MOTOR ELECTRICO Y
DISPOSITIVO DE FLEXION CONICO

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro

» Rodillos de acero resistente al desgaste

» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior bascu-
lante y cierre exceéntrico

» Rodillo superior con raja de insercién

» ajuste de rodillo inferior con palanca de maniobra y excén-
trico

» ajuste posterior de rodillo a través rueda de mano

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de
alambre

» tren de engranajes de ruedas

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

Designacion RM 1.020-1,5
longitud de rodillos 1.020 mm
grosor de chapa (dureza < 150 HB) 1,5 mm
diametro de rodillos 60 mm

radio de flexién min. 35 mm

dimensiones (L x A x A) 1.700 x 540 x 1.110 mm

peso 250 kg
RM 1.020-1,5
EAN 4260364291285

numero de articulo 125 0520

IMAG.: RME 1.020-1,5

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro

» Rodillos de acero resistente al desgaste

» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior bascu-
lante y cierre exceéntrico

» Rodillo superior con raja de insercion

» ajuste de rodillo inferior con palanca de maniobra y excén-
trico

» ajuste posterior de rodillo a través rueda de mano

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones del
alambre

» tren de engranajes de ruedas

» a través la operacion con pie, ambas manos permanecen
libres para la guia material

» motor eléctrico 400 V / 750 vatios con reductor

» pedal para impulsion y retorno

» cierre de seguridad con interruptor de emergencia

Por favor indique el tipo
de material al hacer el

pedido!

Designacion RME 1.020-1,5
longitud de rodillos 1.020 mm
grosor de chapa (dureza < 150 HB) 1,5 mm
diametro de rodillos 60 mm

radio de doblar min. 35 mm

potencia del motor 400 V /50 Hz / 750 Watt

dimensiones (L x A x A) 1.700 x 1.010 x 1.100 mm

peso 300 kg
RME 1.020-1,5
EAN 4260364291377

numero de articulo 125 1520
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CURVADORA CIRCULAR DE 3 RODILLOS

RME 1.300-1,5
CON MOTOR ELECTRICO Y DISPOSITIVO
DE FLEXION CONICO

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro

» Rodillos de acero resistente al desgaste REL i Al S e
» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior basculan- longitud de rodillo 1.300 mm
= y cierre excerntnco . ) grosor de chapa (dureza) 1,5 mm E o
» ajuste de rodillo posterior a través ruedas de mano ) <
» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de diametro del rodillo 75 mm W=
alambre radio de arco min. 57,5 mm -
» tren de engranajes de ruedas :
» a través la operacion con pie, ambas manos permanecen potencia del motor 400 V/50 Hz / 750 Watt
libres para la guia material dimensiones (L x A x A) 1.700 x 400 x 1.100 mm
» motor eléctrico 400 V / 750 vatios con reductor 2
. ., peso 300 kg =
» pedal para impulsion y retorno é =
» cierre de seguridad con interruptor de emergencia RME 1.300-1.5 '5.9‘
’ =
EAN 4260364291384
numero de articulo 1251315
» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a 8
24 kg/m? frontera de flexion ol
» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5 8
» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2 (uj
(&)
<
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CURVADORAS CIRCULARES DE 3 RODILLOS

IMAG.:

E-RB 1.270-1,5

E-RB 1.050 / E-RB 1.270 E-RB 1.550 / E-RB 2.050

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Rodillos de SAE-1050 acero de calidad
» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior basculante y cierre

excéntrico

» Manejable desde ambos lados

» Rodillo superior con raja de insercion
» ajuste de rodillo inferior con palanca de maniobra y excéntrico
» ajuste posterior de rodillo a través rueda de mano
» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de alambre

Designacion

longitud de rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro del rodillo

radio de arco min.
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion
EAN

numero de articulo

E-RB 1.050-2,0

1.050 mm

max 2,0 mm

75 mm

110 mm

1.930 x 700 x 1.160 mm
300 kg

E-RB 1.050-2,0
4260364291292

352 0050

E-RB 1.050-2,0 GW
4260364291339
352 0055

E-RB 1.270-1,5

1.270 mm

max 1,5 mm

75 mm

110 mm

2.150 x 700 x 1.160 mm
330 kg

E-RB 1.270-1,5
4260364291308

352 0127

E-RB 1.270-1,5 GW
4260364291346
352 1127

Por favor indique el tipo de mate-
rial al hacer el pedido!

» Indicacion de la potencia de flexion se
refiere a 24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor

1,2

E-RB 1.550-1,2

1.550 mm

méx 1,2 mm

75 mm

110 mm

2.430 x 700 x 1.160 mm
365 kg

E-RB 1.550-1,2
4260364291315

352 0155

E-RB 1.550-1,2 GW
4260364291353
352 1155

E-RB 2.050-1,0

2.050 mm

max 1,0 mm

75 mm

110 mm

2.930 x 700 x 1.160 mm
525 kg

E-RB 2.050-1,0
4260364291322

352 0205

E-RB 2.050-1,0 GW
4260364291360
352 1205

GW = rodillos templados
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CURVADORAS CIRCULARES DE 3 RODILLOS -
-LINE Por favor indique el tipo de
PREMIUM material al hacer el pedido! x
(7))
» Indicacion de la potencia de fle- H:J
xion se refiere a 24 kg/m? fronte- -
ra de flexion

» Grosor de chapa para VA: fac-
tor 0,5 o
»Grosor de chapa para aluminio: <
factor 1,2 "£
o
(@]
=
1
<
v
[
L
(7))

IMAG.: E-RME 1.050-2,0

1
<
=
LL
<

E-RME 1.050-2,0 / E-RME 1.270-1,5
E-RME 1.550-1,2 / E-RME 2.050-1,0

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Rodillos de SAE-1050 acero de calidad

» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior
basculante y cierre excéntrico

» Rodillo superior con raja de insercién

» ajuste de rodillo inferior con palanca de maniobra y excéntrico
» ajuste posterior de rodillo a través rueda de mano

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de
alambre

Desginacion

longitud de rodillo

grosor de chapa (dureza) max. 2,0 mm max. 1,5 mm max. 1,2 mm max. 1,0 mm _
diametro del rodillo 75 mm 75 mm 75 mm 75 mm < :
radio de arco min. 110 mm 110 mm 110 mm 110 mm %?t_
potencia del motor 400V /50Hz /1,5 kW 400V /50 Hz /1,5 kW 400V /50 Hz /1,5 kKW 400V /50 Hz /1,5 kW E
dimensiones (L x A x A) 1.610 x 700 x 1.160 mm 1.830 x 700 x 1.160 mm 2.110 x 700 x 1.160 mm 2.610 x 700 x 1.160 mm
peso 385 kg 400 kg 430 kg 590 kg
E-RME 1.050-2,0 E-RME 1.270-1,5 E-RME 1.550-1,2 E-RME 2.050-1,0 2 g
EAN 4260364291391 4260364291407 4260364291414 4260364291421 E 8
numero de articulo 352 2050 352 2127 352 2155 352 2205 O "é
n
Designacion E-RME 1.050-2,0 GW E-RME 1.270-1,5 GW E-RME 1.550-1,2 GW E-RME 2.050-1,0 GW o
EAN 4260364291438 4260364291445 4260364291452 4260364291469 ?D:
numero de articulo 352 2055 352 3127 352 3155 352 3205 g
(8]
<
GW = rodillos templados 169

E-RME 1.050-2,0

max. 1.050 mm

E-RME 1.270-1,5

max. 1.270 mm

E-RME 1.550-1,2

max. 1.550 mm

E-RME 2.050-1,0

max. 2.050 mm

DOBLAR
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CURVADORAS CIRCULARES DE 3 RODILLOS PREM\uN\-L\NE

ACCESORIOS OPCIONALES
» ajuste motorizado del rodillo trasero

» indicacién digital

» rodillos templados

» Indicacion de la potencia de
flexion se refiere a 24 kg/m?
frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA:
Factor 0,5

» Grosor de chapa para alumi-
nio: Factor 1,2

IMAG.: E-RBE 1.050-3,0

E-RBE 1.050-3,0 / E-RBE 1.270-2,5

E-RBE 1.550-2,0 / E-RBE 2.050-1,5 el v el G G T ¢

material al hacer el pedido!

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de
alambre

» con dispositivo doblodar cénico

» a través la operacion con pie, ambas manos permanecen
libres para la guia material

» motor eléctrico 400 V / 750 vatios con reductor

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Rodillos de SAE-1050 acero de calidad

» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior
basculante y cierre excéntrico

» Rodillo superior con raja de insercion

» ajuste de rodillo inferior con palanca de maniobra y

170

excéntrico

» ajuste posterior de rodillo a través rueda de mano

Desginacion

longitud de rodillo

E-RBE 1.050-3,0

max. 1.050 mm

» pedal para impulsion y retorno
» dispositivo de seguridad con interruptor de emergencia

E-RBE 1.270-2,5

max. 1.270 mm

E-RBE 1.550-2,0

max. 1.550 mm

E-RBE 2.050-1,5

max. 2.050 mm

grosor de chapa (dureza) max. 3,0 mm max. 2,5 mm max. 2,0 mm max. 1,5 mm
diametro del rodillo 90 mm 90 mm 90 mm 95 mm
radio de arco min. 135 mm 135 mm 135 mm 140 mm

potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

400V /50 Hz /1,1 kW
1.630 x 700 x 1.200 mm

400V /50Hz /1,1 kW
1.850 x 700 x 1.200 mm

400 V/50Hz /1,5 kW
2.130 x 700 x 1.200 mm

400V /50Hz /1,5 kW
2.630 x 700 x 1.200 mm

peso 455 kg 490 kg 545 kg 665 kg

E-RBE 1.050-3,0 E-RBE 1.270-2,5 E-RBE 1.550-2,0 E-RBE 2.050-1,5
EAN 4260364291476 4260364291483 4260364291513 4260364291520
ndmero de articulo 3521050 352 1270 3521550 352 3050

Designacion E-RBE 1.050-3,0 GW E-RBE 1.270-2,5 GW E-RBE 1.550-2,0 GW E-RBE 2.050-1,5 GW
EAN 4260364291490 4260364291506 4260364291537 4260364291544
numero de articulo 352 1055 352 1275 352 1555 352 3055

GW = rodillos temlados
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» Indicacion de la potencia de flexion se refiere i

a 24 kg/m? frontera de flexion <

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5 E

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2 IMAG.: E-RBE-H 1.270-2,5

E-RBE-H 1.270-2,5 / E-RBE-H 1.550-2,0
E-RBE-H 2.050-1,5

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro

» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior basculante

» Rodillo inferior y superior regulable facilmente

» Rodillos de acero resistente al desgaste

» Ajuste del rodillo inferior con palanca de maniobra y excéntrico

» Ajuste posterior del rodillo a través rueda de mano

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de alambre

» a través la operacion con pie, ambas manos permanecen libres para la guia material
- dispositivo de seguridad con interruptor de emergencia

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

Designacion E-RBE-H 1.270-2,5 E-RBE-H 1.550-2,0 E-RBE-H 2.050-1,5

longitud de rodillo 1.270 mm 1.550 mm 2.050 mm

grosor de chapa (dureza) 2,5 mm 2,0 mm 1,5 mm

didmetro de rodillo 90 mm 90 mm 95 mm 2 g

velocidad de rodillo 6 m/min 6 m/min 6 m/min E 8

potencia del motor 400V /50Hz /1,1 KW 400V /50 Hz /1,5 kW 400V /50 Hz /1,5 kW . ~<Ez

ranura de incrustacion de alambre | 4/7/10 mm 4/7/10 mm 4/7/10 mm

dimensiones (L x A x A) 1.850 x 700 x 1.200 mm 2.130 x 700 x 1.200 mm 2.630 x 700 x 1.200 mm

peso 520 kg 580 kg 715 kg 8
E-RBE-H 1.270-2,5 E-RBE-H 1.550-2,0 E-RBE-H 2.050-1,5 ?):

EAN 4260364296303 4260364296310 4260364296327 g

nimero de articulo 352 1225 352 1520 352 2015 2

171
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CURVADORAS DE 3 RODILLOS

LINE
NUEVO pPREMIUM

»La potencia nominal de flexion

se refiere al limite de flexion de

la hoja de 24 kg / m?

»Espesor de chapa para VA: factor
0.5

»Espesor de chapa para aluminio:
factor 1.2

IMAG.: E-RWE 1.270-2,5

E-RWE 1.050-3,0 / E-RWE 1.270-2,5

E-RWE 1.550-2,0 / E-RWE 2.050-1,5 Por favor indique el tipo de

material al hacer el pedido!

»Construccion de fundicién pesada y estable.
»Rodillos superiores e inferiores con engranaje
»Rodillos fabricados en acero de calidad SAE-1050.
»Sistema asimétrico de 3 rodillos con rodillo giratorio
superior y cerradura excéntrica

»Ajuste del rodillo trasero mediante volante
»Rodillos con ranura de insercién de alambre

»Con dispositivo de doblado cénico

»Gracias al control de pie, ambas manos permane-
cen libres para guia de material

»Motor eléctrico 400 V /1,1 kW /1,5 kW

»Pedal para el suministro y retorno.

»Dispositivo de seguridad con interruptor de parada

Curvadoras de 3 rodillos

172

designacion

longitud del rollo

Espesor de la chapa (St 37)

Diametro del rollo
la potencia del motor
velocidad de laminacién

Dimensiones (L x D x H)

E-RWE 1.270-3,0
max. 1.270 mm

max. 3,0 mm

100 mm

400V /50 Hz /1,1 kW
6 m/min

1.850 x 700 x 1.200 mm

de emergencia

E-RWE 1.550-2,5
max. 1.550 mm

max. 2,5 mm

100 mm

400V /50 Hz /1,1 kW
6 m/min

2.130 x 700 x 1.200 mm

E-RWE 2.050-1,8
max. 2.050 mm

max. 1,8 mm

200 mm

400V /50 Hz /1,5 kW
6 m/min

2.630 x 700 x 1.200 mm

E-RWE 2.550-1,0
max. 2.550 mm

max. 1,0 mm

100 mm

400V /50 Hz /1,5 kW
6 m/min

3.180 x 700 x 1.200 mm

peso 650 kg 700 kg 850 kg 950 kg

E-RWE 1.050-3,0 E-RWE 1.270-2,5 E-RWE 1.550-2,0 E-RWE 2.050-1,5
EAN 4260364298352 4260364298369 4260364298376 4260364298345
nimero de articulo 3521230 352 1525 3522018 351 2510

EAN

numero de articulo

E-RWE 1.270-3,0 GW
4260364298390
352 3230

E-RWE 1.550-2,5 GW
4260364298406
352 3525

E-RWE 2.050-1,8 GW
4260364298413
3523018

E-RWE 2.550-1,0 GW
4260364298406
352 3510
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IMAG.: E-RBM 1.270-4,0
E-RBM 1.270-4,0 / E-RBM 1.550-4,0 o
E-RBM 2.050-3,0 <
T
<

» Construccion estable y pesado de fundicién de hierro
» Sistema asimétrica de 3 rodillos con rodillo superior basculante

» Rodillo inferior y superior regulable facilmente

» Rodillos de St. 1050 acero de alta presién
» con dispositivo doblodar cénico

» rodillo posterior y inferior con ranura de incrustaciones de alambre
» a través la operacion con pie, ambas manos permanecen libres para la guia material

» 400 V motor enérgico

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo

radio de arco min

potencia del motor

velocidad del rodillo
dimensiones (L x D x H) in mm

peso

EAN

numero de articulo

EAN

numero de articulo

E-RBM 1.270-4,0
max. 1.270 mm

max. 4,0 mm

120 mm

180 mm

400 V/50Hz /2,2 kW
3,5 m/min

2.470 x 750 x 1.000
1.350 kg

E-RBM 1.270-4,0
4260364291551
352 1274

E-RBM 1.270-4,0 GW
4260364291582
352 2274

E-RBM 1.550-4,0
max. 1.550 mm

max. 4,0 mm

140 mm

210 mm

400V /50 Hz /2,2 kW
3,5 m/min

2.700 x 750 x 1.000
1.420 kg

E-RBM 1.550-4,0
4260364291568
352 1554

E-RBM 1.550-4,0 GW
4260364291599
352 2554

E-RBM 2.050-3,0
max. 2.050 mm

max. 3,0 mm

130 mm

195 mm

400V /50 Hz /2,2 kW
3,5 m/min

3.200 x 750 x 1.000
1.500 kg

E-RBM 2.050-3,0
4260364291575
352 2053

E-RBM 2.050-3,0 GW
4260364291605
352 3054

ACCESORIOS
OPCIONALES

» ajuste motorizado del rodillo tra-
sero

» indicacién digital

» rodillos templados

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

» Indicacion de la potencia
de flexion se refiere a 24
kg/m? frontera de flexién

» Grosor de chapa para
VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para
aluminio: factor 1,2

GW = rodillos templados

17

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS
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o
<
<
-

ACCESORIOS

w



Epple’

www.epple.com

CURVADORAS CIRCULARES MOTORIZADAS DE 3 RODILLOS
pREMIUN-LINE

IMAG.: E-RBM-S 1.550-6,0 PRO

E-RBM-S PRO - MODELOS

» Construccion estable de fundicion de hierro para
carga mas alta durante el uso continuo

» Dispositivo doblador cénico en serie

» Rodillo central accionado por motor

» Flexion por motor a través engranaje helicoidal
» Rodillos de SAE-1050 acero de calidad

» Reductor en el bafio de aceite

» Motor de frenado

» Lubricacion central

» Pupitre de control separado y movil ACCESORIOS OPCIONALES
» Rodillos de curvar

» indicacion digital

» Indicacion de la potencia de flexion se refie-  » rodillos templados

re a 24 kg/m? frontera de flexion » extremos extendidos de rodillo sumini-
» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5 strable para la admision de rodillos de
perfiles

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1

Designacion
longitud del rodillo

grosor de chapa
(dureza)

didmetro de rodillo
radio de arco min
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

EAN

numero de articulo

E-RBM-S PRO 1.550-6,0
max. 1.550 mm

max. 6,0 mm

130 mm

195 mm

400V /50 Hz /2,2 kW
3.250 x 650 x 1.020 mm
1.400 kg

E-RBM-S PRO 1.550-6,0
4260364291612
353 1556

E-RBM-S PRO 1.550-6,0
GW

4260364291667
353 1557

E-RBM-S PRO 1.550-9,0
max. 1.550 mm

max. 9,0 mm

190 mm

285 mm

400V /50 Hz / 4 kW
3.700 x 950 x 1.300 mm
2.750 kg

E-RBM-S PRO 1.550-9,0
4260364291629
353 1559

E-RBM-S PRO 1.550-9,0
GwW

4260364291674
353 1550

E-RBM-S PRO 2.050-6,0
max. 2.050 mm

max. 6,0 mm

170 mm

255 mm

400 V /50 Hz / 4 kW
3.850 x 720 x 1.050 mm
2.100 kg

E-RBM-S PRO 2.050-6,0
4260364291636
353 2056

E-RBM-S PRO 2.050-6,0
GW

4260364291681
353 2057

E-RBM-S PRO 2.550-6,0
max. 2.550 mm

max. 6,0 mm

190 mm

285 mm

400 V /50 Hz / 4 kW
4.700 x 950 x 1.300 mm
3.400 kg

E-RBM-S PRO 2.550-6,0
4260364291643
353 2556

E-RBM-S PRO 2.550-6,0
GW

4260364291698
353 2557

E-RBM-S PRO 3.050-6,0
max. 3.050 mm

max. 6,0 mm

220 mm

330 mm

400 V /50 Hz / 5,5kW
5.200 x 1.150 x 1.400 mm
6.000 kg

E-RBM-S PRO 3.050-6,0
4260364291650
353 3056

E-RBM-S PRO 3.050-6,0
GwW

4260364291704
353 3057

GW = rodillos templados
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS DE 3 RODILLOS

NUEVO

IMAG.:

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
didmetro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

EAN

numero de articulo

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
didmetro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

EAN

numero de articulo

E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0

E-3RBM PRO UHS 2.550-50,0
méx. 2.550 mm

méx. 50,0 mm

400 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 48 kW

1,5 -5 m/min

6.000 x 2.800 x 2.000 mm
20.500 kg

E-3RBM PRO UHS 2.550-50,0
4260364296358

355 2550

E-3RBM PRO UHS 2.550-50,0 GW
4260364296402
355 2551

E-3RBM PRO UHS 4.100-34,0
méax. 4.100 mm

méax. 34,0 mm

400 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 48 kW

1,5 -5 m/min

7.550 x 2.800 x 2.000 mm
23.500 kg

E-3RBM PRO UHS 4.100-34,0
4260364296389

3554134

E-3RBM PRO UHS 4.100-34,0 GW
4260364296433
3554135

E-3RBM PRO UHS 2.550-75,0
méx. 2.550 mm

max. 75,0 mm

550 mm

500 mm

400V /50 Hz /73,5 kW

1,5 - 4 m/min

7.050 x 3.350 x 2.700 mm
42.500 kg

E-3RBM PRO UHS 2.550-75,0
4260364296365

355 2575

E-3RBM PRO UHS 2.550-75,0 GW
4260364296419
355 2576

E-3RBM PRO UHS 4.100-50,0
max. 4.100 mm

méx. 50,0 mm

550 mm

500 mm

400 V /50 Hz /73,5 kW

1,5 -5 m/min

8.600 x 3.350 x 2.700 mm
47.600 kg

E-3RBM PRO UHS 4.100-50,0
4260364296396

355 4550

E-3RBM PRO UHS 4.100-50,0 GW
4260364296440
355 4551

E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0
méx. 3.100 mm

max. 45,0 mm

400 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 48 kW

1,5 - 5 m/min

6.550 x 2.800 x 2.000 mm
22.000 kg

E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0
4260364296372

355 3145

E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0 GW
4260364296426
355 3146

ACCESORIOS OPCIONAL
» rodillos templados (GW)

» Indicacion de la poten-
cia de flexion se refiere
a 24 kg/m? frontera de
flexion

» Grosor de chapa para
VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para
aluminio: factor 1,2

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

17

ACCESORIOS
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICA DE 3 RODILLOS

Para datos técnicos veéase la pagina 165. IMAG.: E-RBM-H PRO 1.270-5,0

E-RBM-H PRO - MODELOS

» curvadora circular hidraulica de 3 rodillos con disposicion
asimétrica

» indicacién digital de 2 ejes para el rodillo inferior y posterior
» ajuste doblador cénico hidraulico

- soporte abatible hidraulico

- accionamiento del motor del rodillo superior y inferior

- posicion oblicua del rodillo inferior por motor

(flexion cénico)

- rodillos templados

esquema funcional del proceso de curvar

soporte abatible

» soporte abatible hidraulico
para la retirada rapida de los
tuberias procesadas

indicacion digital

» panel de mando mévil para con-
trolar todos los elementos de mando
con indicacion digital de 2 ejes para
el rodillo posterior y inferior

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2
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E-RBM-H PRO - MODELOS o
Por favor indique el tipo de lnl_-l
DATOS TECNICOS material al hacer el pedido!
Designacion E-RBM-H PRO 1.270-5,0 E-RBM-H PRO 1.270-12,0 E-RBM-H PRO 1.550-6,5
o0
longitud del rodillo max. 1.270 mm max. 1.270 mm max. 1.5650 mm <
(/2]
grosor de chapa (dureza) max. 5,0 mm max. 12,0 mm max. 6,5 mm H:J
diametro de rodillo superior 130 mm 200 mm 150 mm e
diametro de rodillo inferior 650 mm 1.000 mm 750 mm
potencia del motor 400V /50 Hz / 3,3 kW 400V /50 Hz /5,5 kW 400V /50 Hz / 3,3 kW
velocidad de rodillos 5 m/min 6 m/min 6 m/min E
L
dimensiones (L x A x A) 3.020 x 950 x 1.100 mm 3.070 x 1.150 x 1.290 mm 3.300 x 950 x 1.110 mm E
peso 1.750 kg 2.200 kg 2.000 kg 9
E-RBM-H PRO 1.270-5,0 E-RBM-H PRO 1.270-12,0 E-RBM-H PRO 1.550-6,5
EAN 4260364291711 4260364291728 4260364291735
nimero de articulo 354 1250 354 1212 354 1565 o
<
o
o
11}
(7]
Designacion E-RBM-H PRO 1.550-12,0 E-RBM-H PRO 2.050-8,0 E-RBM-H PRO 2.050-12,0
longitud del rodillo max. 1.550 mm max. 2.050 mm max. 2.050 mm
grosor de chapa (dureza) max. 12,0 mm max. 8,0 mm max. 12,0 mm
0
diametro de rodillo superior 220 mm 180 mm 250 mm j
diametro de rodillo inferior 1.100 mm 900 mm 1.250 mm E

potencia del motor
velocidad de rodillos

dimensiones (L x A x A)

peso 3.250 kg 2.690 kg 4.200 kg Et:

|

E-RBM-H PRO 1.550-12,0 E-RBM-H PRO 2.050-8,0 E-RBM-H PRO 2.050-12,0 8

EAN 4260364291742 4260364291759 4260364291766 a
nimero de articulo 354 1512 354 2080 354 2012

Designacion

longitud del rodillo

400 V /50 Hz / 7 kW
5 m/min

3.500 x 1.200 x 1.370 mm

E-RBM-H PRO 2.550-6,0

max. 2.550 mm

400 V /50 Hz /5,1 kW
5 m/min

3.850 x 1.100 x 1.290 mm

E-RBM-H PRO 2.550-10,0

max. 2.550 mm

400 V /50 Hz / 3 kW
5 m/min

4.000 x 1.200 x 1.370 mm

E-RBM-H PRO 3.050-9,0

max. 3.050 mm

PRENSAR /
TAJAR

grosor de chapa (dureza) max. 6,0 mm max. 10,0 mm max. 9,0 mm
diametro de rodillo superior 180 mm 250 mm 250 mm
didmetro de rodillo inferior 900 mm 1.250 mm 1.250 mm " 2
potencia del motor 400V /50 Hz /7,5 kW 400 V /50 Hz / 7,5 kW 400 V /50 Hz /7,5 kW e %
velocidad de rodillos 5 m/min 5 m/min 5 m/min 5 g
dimensiones (L x A x A) 4.350 x 1.100 x 1.290 mm 4.500 x 1.200 x 1.370 mm 5.000 x 1.200 x 1.370 mm
peso 3.070 kg 4.800 kg 5.400 kg
E-RBM-H PRO 2.550-6,0 E-RBM-H PRO 2.550-10,0 E-RBM-H PRO 3.050-9,0 8
EAN 4260364291773 4260364291780 4260364291797 ?3:
numero de articulo 354 2560 354 2510 354 3090 g
(8]
<
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS

-
d
a IMAG.: E-3RBM PRO HS 4.100-8,0
L. Paradatos técnicos véase la pagina 167.
0
u E-3RBM PRO HS - MODELS
m » Curvadoras circulares hidraulicas de 3 rodillos » sistema de balance hidraulica
m » posicion oblicua del rodillo inferior por motor (flexién cénico) » rodillos templados de SAE-1050 acero de calidad
— soporte abatible hidraulico » indicacién digital para el ajuste del rodillo
-
flexion de perfiles posibilidad de flexiéon del cono
» -con extremos extendidos de rodillo (opcional) » ajuste en flexion de cono (estandar)

Soporte abatible
Precurvar » soporte abatible hidraulico para una retirada rapida de
» precurvar facil de los materiales los tuberias trabajadas (estandar)

178
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o
E-3RBM PRO HS - MODELOS é
2
ACCESORIOS OPCIONALES o
L
. o
» Rollos de doblado de perfil
» Regulacion hidraulica y continua de la velocidad del rodillo
» Soporte hidraulico de gran radio
» Soporte hidraulico de laterales E
» Emisiones del tubo hidraulicas a
» Rodillos afilados y pulidos E
» Indicacion de la potencia de flexion se refiere Por favor indiaue el tino de
a 24 kg/m? frontera de flexion . q -~
material al hacer el pedido! o
» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5 ﬂ
» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2 =
o
(@]
=
DATOS TECNICOS
Designacion E-3RBM PRO HS 2.050-13,0 E-3RBM PRO HS 2.550-8,0 E-3RBM PRO HS2.550-13,0
o
longitud del rodillo max. 2.050 mm max. 2.550 mm méx. 2.550 mm <
o
grosor de chapa (dureza) max. 13,0 mm max. 8,0 mm max. 13,0 mm E
diametro de rodillo superior 240 mm 210 mm 280 mm »
diametro de rodillo inferior 220 mm 190 mm 260 mm
potencia del motor 400V /50 Hz /7,5 kW 400V /50Hz /7,5 kW 400V /50 Hz /11 kW
velocidad de rodillos 5 m/min 5 m/min 5 m/min E
=
dimensiones (L x A x A) 3.400 x 1.300 x 1.450 mm 3.900 x 1.200 x 1.300 mm 4.600 x 1.400 x 1.550 mm E
peso 5.060 kg 4.570 kg 7.720 kg
E-3RBM PRO HS 2.050-13,0 E-3RBM PRO HS 2.550-8,0 E-3RBM PRO HS 2.550-13,0
EAN 4260364291803 4260364291810 4260364291827
numero de articulo 3552013 355 2580 355 2513

Designacion

longitud del rodillo

E-3RBM PRO HS 3.100-6,0

max. 3.100 mm

E-3RBM PRO HS 3.100-13,0

max. 3.100 mm

E-3RBM PRO HS 4.100-8,0

max. 4.100 mm

grosor de chapa (dureza) max. 6,0 mm max. 13,0 mm max. 8,0 mm
diametro de rodillo superior 210 mm 300 mm 300 mm
diametro de rodillo inferior 190 mm 280 mm 280 mm

potencia del motor

400V /50Hz /7,5 kW

400V /50 Hz /11 kW

400V /50 Hz /11 kW

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

(7}
<
velocidad de rodillos 5 m/min 5 m/min 5 m/min 2 =
o© D
dimensiones (L x A x A) 4.450 x 1.200 x 1.300 mm 5.150 x 1.500 x 1.550 mm 6.150 x 1.500 x 1.550 mm 'c_) 2
=
peso 5.205 kg 9.900 kg 11.800 kg
E-3RBM PRO HS 3.100-6,0 E-3RBM PRO HS 3.100-13,0 E-3RBM PRO HS 4.100-8,0

n

EAN 4260364291834 4260364291841 4260364291858 (_3

1

numero de articulo 355 3160 3553113 355 4180 8

Ll

(&)

(&)

<
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS DE 3 RODILLOS

IMAG.: E-3RBM 3.100-25,0

CON ACCESORIO OPCIONAL

SOPORTE HIDRAULICO DE
Para datos técnicos véase la pagina 169. GRAN RADIO

E-3RBM PRO HSS - MODELOS

» Curvadora circular totalmente hidraulica de 3 rodillos con alta
potencia de flexion

» Construccion estable soldada de acero

» Accionamiento hidraulico de todos los 3 rodillos a través engranaje
planetario

» Gompensacioén hidraulico de velocidad de rotacién del rodillo

» Extremos extendidos para el uso del Rodillos de doblado de perfil
» Rodillos templados de SAE-1050 acero de calidad

» Indicacion digital para rodillos inferiores estandar

» Dispositivo doblador cénico estdndar en serie

ACCESORIOS OPCIONALES

» Diversos rodillos de perfiles

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

unidad hidraulica
» Con componentes de alta
calidad, vista sin revestimiento

soporte abatible

» Soporte abatible hidraulico
para una retirada rapida de los
tuberias trabajadas (estandar)

» Soporte hidraulico de gran radio » Indicacion de la potencia de flexion se refiere
» Soporte hidraulico de laterales a 24 kg/m? frontera de flexion

» Emisiones del tubo hidraulicas » Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Rodillos afilados y pulidos » Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

esquema funcional del proceso de curvar




E-3RBM PRO HSS

DATOS TECNICOS

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
diametro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
diametro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

longitud del rodillo

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
diametro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

MODELOS

E-3RBM PRO HSS 2.050-30,0
méx. 2.050 mm

max. 30,0 mm

350 mm

330 mm

400 V /50 Hz / 22 kW

1,5/5 m/min

4.600 x 2.000 x 1.750 mm
10.600 kg

E-3RBM PRO HSS 2.050-30,0
4260364291865
356 2030

E-3RBM PRO HSS 2.550-30,0
max. 2.550 mm

max. 30,0 mm

380 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 37 kW

1,5 /5 m/min

5.100 x 2.100 x 1.850 mm
13.900 kg

E-3RBM PRO HSS 2.550-30,0
4260364291896
356 2530

E-3RBM PRO HSS 4.100-12,0
méx. 4.100 mm

max. 12,0 mm

350 mm

330 mm

400 V /50 Hz / 22 kW

1,5 /5 m/min

6.650 x 2.000 x 1.750 mm
18.000 kg

E-3RBM PRO HSS 4.100-12,0
4260364291926
356 4112

E-3RBM PRO HSS 2.050-35,0
max. 2.050 mm

max. 35,0 mm

380 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 37 kW

1,5/5 m/min

4.600 x 2.100 x 1.850 mm
12.650 kg

E-3RBM PRO HSS 2.050-35,0
4260364291872
356 2035

E-3RBM PRO HSS 3.100-20,0
max. 3.100 mm

max. 20,0 mm

350 mm

330 mm

400 V /50 Hz / 22 kW

1,5/5 m/min

5.650 x 2.000 x 1.750 mm
13.000 kg

E-3RBM PRO HSS 3.100-20,0
4260364291902
356 3120

E-3RBM PRO HSS 4.100-16,0
max. 4.100 mm

max. 16,0 mm

380 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 37 kW

1,5/5 m/min

6.950 x 2.100 x 1.850 mm
17.950 kg

E-3RBM PRO HSS 4.100-16,0
4260364291933
356 4116

E-3RBM PRO HSS 2.550-25,0
max. 2.550 mm

max. 25,0 mm

350 mm

330 mm

400 V /50 Hz / 22 kW

1,5 /5 m/min

5.100 x 2.000 x 1.750 mm
12.000 kg

E-3RBM PRO HSS 2.550-25,0
4260364291889
356 2525

E-3RBM PRO HSS 3.100-25,0
max. 3.100 mm

max. 25,0 mm

380 mm

360 mm

400 V /50 Hz / 37 kW

1,5 /5 m/min

5.650 x 2.100 x 1.850 mm
15.300 kg

E-3RBM PRO HSS 3.100-25,0
4260364291919
356 3125

E-3RBM PRO HSS 4.100-20,0
méax. 4.100 mm

max. 20,0 mm

420 mm

400 mm

400 V /50 Hz / 37 kW

1,5 /5 m/min

6.750 x 2.250 x 2.250 mm
23.320 kg

E-3RBM PRO HSS 4.100-20,0
4260364291940
356 4120

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

18

ACCESORIOS
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS DE 4 RODILLOS

NUEVO

IMAG.: E-4KRB-H 1.050-3,0

E-4KRB-H 1.050-3,0 / E-4KRB-H 1.050-4,0

» Accionamiento del rodillos a través electromotor con engranaje planetario

» Movimiento arriba y abajo resultar hidraulico

» Soporte abatible hidraulico para una retirada facilmente del material laminado

» Operacion completa a través un panel de control claro y movil

» |Indicacion digital de las posicidnes de rodillos

» Construccion de acero soldada pesada

» Lubricacién central

» Rodillos de acero pulidos y templados por induccion (SAE-1050)

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

Designacion E-4KRB-H 1.050-3,0

longitud de rodillo max. 1.050 mm

grosor de chapa (dureza St 37) max. 3,0 mm
@ del rodillo mas grande 155 mm

@ del rodillo méas pequefio 40 mm
didmetro de flexion min. 63 mm

potencia del motor
velocidad del rodillo
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

400 V /50 Hz / 3,7 kW

5 m/min

3.200 x 1.150 x 1.100 mm
2.000 kg

E-4KRB-H 1.050-3,0
4260364296457
357 1030

E-4KRB-H 1.050-4,0
max. 1.050 mm

max. 4,0 mm

185 mm

70 mm

105 mm

400V /50 Hz /5,5 kW
5 m/min

2.800 x 1.250 x 1.170 mm
2.500 kg

E-4KRB-H 1.050-4,0
4260364296464

357 1040

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

IMAG. MUESTRA UN
EJEMPLO DEL
PRODUCTO
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CURVADORAS CIRCULARES DE 4 RODILLOS

NUEVO

IMAG.: E-4RBM 1.550-4,0

E-4RBM 1.050-5,0 / E-4RBM 1.550-4,0
E-4RBM 2.050-3,0

» Accionamiento del rodillo superior a través engranaje planeta-
rio, rodillo inferior y lateral funcionamientro libre, movimiento arri-
ba y abajo a través reductor

» Soporte abatible manual para una retirada facil del material
laminado

» Operacion completa a través un panel de control claro y mévil
» Construccion de acero soldada pesada

» Rodillos de acero pulidos y templados por induccién

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere
a 24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

Designacion E-4RBM 1.050-5,0

longitud del rodillo max. 1.050 mm

grosor de chapa (dureza)
diametro de rodillo superior
diametro de rodillo inferior
potencia del motor
velocidad de rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

max. 5,0 mm

130 mm

110 mm

400V /50 Hz /2,2 kW
5 m/min

2.500 x 900 x 850 mm
1.300 kg

E-4RBM 1.050-5,0
4260364296471

359 1055

E-4RBM 1.550-4,0
max. 1.550 mm

max. 4,0 mm

130 mm

110 mm

400 V/50 Hz /2,2 kW
5 m/min

3.000 x 900 x 850 mm
1.550 kg

E-4RBM 1.550-4,0
4260364296488

359 1554

PREN“U N\'L\NE

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

E-4RBM 2.050-3,0
max. 2.050 mm

méax. 3,0 mm

130 mm

110 mm

400 V/50 Hz /2,2 kW
5 m/min

3.500 x 900 x 850 mm
1.900 kg

E-4RBM 2.050-3,0
4260364296495

359 2053

18

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

o
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ACCESORIOS
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS DE 4 RODILLOS

NUEVO PREMIUM-LINE

IMAG.: E-4RBM-H NGC 1.050-1.5 Por favor indique el tipo de

Curvadoras circulares hidraulicas

184

E-4RBM-H NC- MODELS
CON CONTROL NC

Designacion

longitud de rodillo

material al hacer el pedido!

E-4RBM-H 1.050-1,5 NC

max. 1.050 mm

E-4RBM-H 1.050-2,5 NC

max. 1.050 mm

grosor de chapa max. 1,5 mm max. 2,5 mm
» accionamiento del rodillo superior a través engrana- @ de los rodillos centrales || 60 mm 90 mm
je planetario, rodillo inferior y lateral funcionamientro
ep ’ y @ de los rodillos laterales 60 mm 100 mm

libre, movimiento arriba y abajo resulta hidraulico
» soporte abatible hidraulico para una retirada facil
del material laminado

» Operacion completa a través un panel de control
claro y mévil

potencia del motor
velocidad de los rodillos

dimensiones (L x A x A)

400V /50Hz /1,1 kW
4,5 m/min

2.050 x 875 x 1.060 mm

400V /50 Hz /2,2 kW
4.5 m/min

2.250 x 1.000 x 1.500 mm

oo o . peso 720 kg 900 kg
» indicacioén digital para el rodillo inferior y lateral
» Construccién de acero soldada pesada E4RBMH 1.050:1,5 NC E-4RBM-H 1.050-2,5 NC
» Dispositivo doblador cénico EAN 4260364296549 4260364296556
» Lubricacion central namero de articulo 357 2015 357 1025

» Rodillos de acero templados por induccion

Designacion

longitud de rodillo

E-4RBM-H 1.050-5,0 NC

max. 1.050 mm

E-4RBM-H 1.550-2,0 NC

max. 1.550 mm

E-4RBM-H 1.550-4,0 NC

max. 1.550 mm

grosor de chapa max. 5,0 mm max. 2,0 mm max. 4,0 mm
@ de los rodillos centrales 130 mm 90 mm 130 mm
@ de los rodillos laterales 110 mm 100 mm 110 mm

. . potencia del motor
» Indicacion de la poten-

cia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de fle-
xion peso
» Grosor de chapa para
VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para
aluminio: factor 1,2

velocidad de los rodillos

dimensiones (L x A x A)

EAN

numero de articulo

400 V /50 Hz / 3 kW

4,5 m/min

2.250 x 1.000 x 1.500 mm
1.560 kg

E-4RBM-H 1.050-5,0 NC
4260364296563

357 1050

400 V/50Hz /2,2 kW
4,5 m/min

2.750 x 1.000 x 1.500 mm
1.100 kg

E-4RBM-H 1.550-2,0 NC
4260364296570

357 1520

Las maquinas son suministrable también para otras grosores de chapa.

400 V/50 Hz /3 kW

5 m/min

2.750 x 1.000 x 1.500 mm
1.760 kg

E-4RBM-H 1.550-4,0 NC
4260364296587

359 1554
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IMAG.: E-4RBM PRO HS 3.100-5,0 oc
(A PETICION) i
(%)
E-4RBM PRO HS - MODELS
» accionamiento del rodillo superior a través engranaje planetario, rodillo
inferior y lateral funcionamientro libre, movimiento arriba y abajo resulta o
hidraulico j
» soporte abatible hidraulico para una retirada facil del material laminado &

» Operacion completa a través un panel de control claro y movil
» indicacién digital para el rodillo inferior y lateral

» Construccion de acero soldada pesada

» Dispositivo doblador cénico, ajuste del rodillo inferior por motor
» Lubricacién central

» Rodillos de acero templados por induccion

ACCESORIOS OPCIONALES
» control CN

» Soporte hidraulico de gran radio

» Soporte hidraulico de laterales

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion
» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

Designacion

longitud de rodillo

E-4RBM PRO HS
1.550-8,0

max. 1.550 mm

E-4RBM PRO HS
2.050-10,0

max. 2.050 mm

E-4RBM PRO HS
2.050-13,0

max. 2.050 mm

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

E-4RBM PRO HS
2.550-10,0

max. 2.550 mm

E-4RBM PRO HS
2.550-13,0

max. 2.550 mm

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

grosor de chapa max. 8,0 mm max. 10,0 mm max. 13,0 mm max. 10,0 mm max. 13,0 mm
@ de los rodillos centrales 170/ 160 mm 220 mm 245 mm 245 mm 260 mm
@ de los rodillos laterales 150 mm 160 mm 180 mm 180 mm 200 mm
(7))
potencia del motor 400 V /50 Hz / 4 kW 400V /50 Hz/55kW | 400V/50Hz/7,5kW || 400V /50 Hz/75kW | 400V /50 Hz/7,5kW ) =
velocidad de los rodillos 1,5 /6 m/min 1,5 /6 m/min 1,5 /6 m/min 1,5 /6 m/min 1,5/5 m/min = 8
' ) O.
dimensiones (L x A x A) 3.600 x 860 x 1.150 3.750 x 1.180 x 1.300 4.000 x 1.550 x 1.500 4.500 x 1.550 x 1.500 4.500 x 1.590 x 1.600 §
en mm
peso 2.500 kg 4.000 kg 5.100 kg 6.100 kg 6.740 kg
E-4RBM PRO HS E-4RBM PRO HS E-4RBM PRO HS E-4RBM PRO HS E-4RBM PRO HS n
1.550-8,0 2.050-10,0 2.050-13,0 2.550-10,0 2.550-13,0 o
EAN 4260364291957 4260364291964 4260364291971 4260364291988 4260364291995 ?3:
nimero de articulo 357 1580 357 2010 357 2013 357 2510 357 2513 Hj
O
(&)
<
Las maquinas son suministrable también para otras grosores de chapa. 185
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CURVADORAS CIRCULARES MOTORIZADAS DE 4 RODILLOS

IMAG,.:

E-4RBM PRO HSS -

MODELS

E-4RBM PRO HSS 3.100-20,0
(A PETICION)

» Accionamiento del rodillo superior y lateral, como tam-
bién movimientos arriba y abajo resultan hidraulico

» Rodillos laterales en la sistema piramidal (paralelismo
confiable para una flexién precisa del rodillo inferior y late-

ral)

» La maquina es equipado con 2 niveles de velocidad, que
son seleccionan en el panel de mando

» Indicacion digital

» Soporte abatible hidraulico para una retirada facil del

material laminado

» Operacion completa a través un panel de control

claro y mévil

» Dispositivo doblador cénico en serie, ajuste del
rodillo inferior por motor

» Lubricacién central en serie
» Rodillos de acero templados por induccion

Por favor indique el tipo de
material al hacer el pedido!

Designacion

longitud de rodillo

grosor de chapa

@ de los rodillos centrales
@ de los rodillos laterales
potencia del motor

velocidad de los rodillos

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-4RBM PRO HSS
2.050-20,0

max. 2.050 mm

méx. 20,0 mm

280 mm

220 mm

400 V /50 Hz /16,5 kW
1,5/5 m/min

4.850 x 1.700 x 1.850 mm
8.550 kg

E-4RBM PRO HSS
2.050-20,0

4260364296501
358 2020

pREMIUN-LINE

Unidad hidraulica
» Con componentes de alta

calidad

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere

a 24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

E-4RBM PRO HSS
2.050-40,0

max. 2.050 mm

max. 40,0 mm

380 mm

300 mm

400V /50 Hz /31,5 kW
1,5/5 m/min

4.900 x 2.250 x 2.350 mm
15.800 kg

E-4RBM PRO HSS
2.050-40,0

4260364296518
358 2040

Para mas datos técnicos véase la pagina 175.

E-4RBM PRO HSS
2.050-60,0

max. 2.050 mm

méx. 60,0 mm

550 mm

450 mm

400 V /50 Hz / 66,0 kW
1,0/ 4 m/min

5.700 x 2.900 x 2.950 mm
40.000 kg

E-4RBM PRO HSS
2.050-60,0

4260364296532
358 2060

E-4RBM PRO HSS
2.550-16,0

max. 2.550 mm

max. 16,0 mm

280 mm

220 mm

400V /50 Hz /16,5 kW
1,5/5 m/min

5.300 x 1.700 x 1.850 mm
9.200 kg

E-4RBM PRO HSS
2.550-16,0

4260364296525
358 2516
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(1
=
ACCESORIOS OPCIONALES o)
» control CN E
» Soporte hidraulico o mecanico de gran radio 'i-’
» Soporte hidraulico de laterales
» Emisiones del tubo hidraulicas
» Rodillos afilados y pulidos
(0
<
(7]
L
o
TR
(0l
|
E-4RBM PRO HSS - MODELOS _ : =
Por favor indique el tipo de ?D:
, i ido!
DATOS TECNICOS material al hacer el pedido! et
Designacion E-4RBM PRO HSS 2.550-20,0 E-4RBM PRO HSS 2.550-25,0 E-4RBM PRO HSS 3.100-12,0
longitud de rodillo max. 2.550 mm max. 2.550 mm max. 3.100 mm
(0l
grosor de chapa max. 20,0 mm max. 25,0 mm max. 12,0 mm <
e
@ de los rodillos centrales 320 mm 350 mm 280 mm E
@ de los rodillos laterales 240 mm 260 mm 220 mm 2
potencia del motor E@%XV /50 Hz / 20,0 kW 400 V /50 Hz / 23,5 kW 400V /50 Hz /16,5 kW
velocidad de los rodillos 1,5/ 5 m/min 1,5/5 m/min 1,5/5 m/min
dimensiones (L x A x A) 5.400 x 1.800 x 1.950 mm 5.400 x 1.900 x 1.950 mm 5.850 x 1.700 x 1.850 mm E
=l
E-4RBM PRO HSS 2.550-20,0 E-4RBM PRO HSS 2.550-25,0 E-4RBM PRO HSS 3.100-12,0
EAN 4260364292008 4260364297232 4260364292015
numero de articulo 358 2520 358 2525 358 3112

Designacion E-4RBM PRO HSS 3.100-20,0 E-4RBM PRO HSS 3.100-25,0 E-4RBM PRO HSS 4.100-8,0
longitud de rodillo max. 3.100 mm max. 3.100 mm max. 4.100 mm E
< o
grosor de chapa max. 20,0 mm max. 25,0 mm max. 8,0 mm UZJ ‘é
o<
@ de los rodillos centrales 350 mm 380 mm 280 mm E =
@ de los rodillos laterales 260 mm 300 mm 220 mm
potencia del motor 400 V /50 Hz / 23,5 KW 400V /50 Hz /31,5 kW 400V /50 Hz /16,5 kW
velocidad de los rodillos 1,5/5 m/min 1,5/5 m/min 1,5/ 5 m/min 2
7]
4
dimensiones (L x A x A) 5.850 x 1.900 x 1.950 mm 5.850 x 2.250 x 2.350 mm 6.850 x 1.700 x 1.850 mm E g
0.
peso 15.000 kg 18.800 kg 13.000 kg <§t
E-4RBM PRO HSS 3.100-20,0 E-4RBM PRO HSS 3.100-25,0 E-4RBM PRO HSS 4.100-8,0
EAN 4260364292022 4260364292039 4260364292046 (7))
(o]
numero de articulo 358 3120 358 3125 358 4180 g
(2]
Ll
(&)
(&)
<
Las maquinas también estan disponibles para otros espesores de chapa. 187
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CURVADORAS CIRCULARES HIDRAULICAS DE 4 RODILLOS

NUEVO

IMAG.:

Para datos técnicos véase la pagina 177.

E-4RBM PRO HMS - MODELS

» Accionamiento del rodillo lateral y inferior, movimientos arriba y abajo
resultan hidraulico

» Soporte abatible hidraulico para una retirada facil del material lamina-
do

» Operacion completa a través un panel de control claro y movil

» Indicacion digital para el rodillo inferior y lateral

» Construccion de acero soldada pesada

» Dispositivo doblador cénico en serie, ajuste del rodillo inferior por
motor

- Lubricacion central en serie

- Sistema de equilibrio hidraulica

- Rodillos de acero templados por induccion

Curvadoras circulares hidraulicas

Por favor indique el tipo
de material al hacer el pedido!

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

188

E-4RBM PRO HMS 650-3,5

(A PETICION: E-4RBM PRO HMS 1.550-8,0

IMAG.: E-4RBM PRO HMS 1.550-8,0
OPCIONAL CON SOPORTE MECANICO
DE GRAN RADIO

ACCESORIOS OPCIONALES

» control NC

» Soporte hidraulico o mecanico de gran radio
» Soporte hidraulico de laterales

» Emisiones del tubo hidraulicas

» Rodillos afilados y pulidos
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» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a 24 kg/m? frontera

de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

E-4RBM PRO HMS

DATOS TECNICOS

Designacion

longitud de rodillo

grosor de chapa

@ de los rodillos centrales
@ de los rodillos laterales
potencia del motor
velocidad de los rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

longitud de rodillo

grosor de chapa

@ de los rodillos centrales
@ de los rodillos laterales
potencia del motor
velocidad de los rodillos
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Las maquinas también estan disponibles para otros espesores de chapa.

MODELOS

E-4RBM PRO HMS 650-3,5
méax. 650 mm

max. 3,5 mm

80 mm

80 mm

400V /50 Hz /1,9 kW

5 m/min

1.950 x 950 x 960 mm

950 kg

E-4RBM PRO HMS 650-3,5
4260364296594
359 0635

E-4RBM PRO HMS 1.270-3,0
méx. 1.270 mm

max. 3,0 mm

100 mm

90 mm

400V /50 Hz /1,9 kW

6,5 m/min

2.570 x 950 x 960 mm

1.350 kg

E-4RBM PRO HMS 1.270-3,0
4260364296617
359 1230

E-4RBM PRO HMS 1.050-5,0
max. 1.0560 mm

méx. 5,0 mm

130 mm

130 mm

400V /50 Hz /3,3 kW

5 m/min

2.770 x 1.150 x 1.100 mm
2.050 kg

E-4RBM PRO HMS 1.050-5,0
4260364296600
359 1050

E-4RBM PRO HMS 1.270-7,0
max. 1.270 mm

max. 7,0 mm

150 mm

130 mm

400V /50 Hz /3,3 kW

6 m/min

3.020 x 1.150 x 1.110 mm
2.155 kg

E-4RBM PRO HMS 1.270-7,0
4260364296624
359 1270

18
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PREMIUM-LINE

DOBLADORA HIDRAULICA DE 4 ROLLOS
OPCIONAL SEMI O TOTALMENTE AUTOMATICO PARA LA PRODUCCION

Dobladora de 4 rollos

190

EN SERIE

IMAG.: E-4RBM PRO HMS
TOTALMENTE AUTOMATO
CON ACCESORIOS

E-4RBM PRO HMS - MODELOS

Dobladora hidraulica de 4 rollos para el mecanizado de espesores
de chapas medianas y ligeras, también para aluminio y acero inoxi-
dable.
»Construccion robusta, pesada y soldada.
"Top drive roll over motor eléctrico y engranajes planetarios
Rodillo de arrastre »Pasar por encima de Kardangelenksystem
»Proteccion contra sobrecarga
»Alimentacion lineal de los rodillos de sujecién y laterales mediante
cilindros hidraulicos.
»Rollos de induccién endurecidos.
»Triple visualizacién digital de la posicion del rodillo.
»Dispositivo de doblado cénico
»Rodamiento hidraulico plegable para la eliminacion de las piezas
acabadas.
»Panel de control mavil

Por favor indique el tipo

de material al hacer el pedi-
do!

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere
a 24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

ACCESORIOS OPCIONALES

»Control de ensefianza

»Control NC de 4 ejes facil de usar, ampliable a 7
ejes

»Entrada de aprendizaje

»16 idiomas

»Se pueden guardar hasta 1.000 programas a través
de USB

»Ajuste continuo de la velocidad de flexién

»Duplica la velocidad de automatizacién

»Rodillos pulidos y pulidos.

»Puente grda para grandes diametros

»Soportes laterales hidraulicos para grandes diame-
tros.

»Sistema de suministro de material con elevador por
vacio.

»Doblado automatico mediante control NC

»Sistema eyector
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» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a 24

kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

E-4RBM PRO HMS

DATOS TECNICOS

designacion
longitud del rollo
Espesor de la chapa (St 37)

Rodillos superiores / inferiores
1%}

Rodillos laterales @

la potencia del motor
velocidad de laminacién
Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

designacion
longitud del rollo
Espesor de la chapa (St 37)

Rodillos superiores / inferiores
4]

Rodillos laterales @

la potencia del motor
velocidad de laminacién
Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

- MODELOS

E-4RBM PRO HMS 1.550-12,0
max. 1.550 mm
max. 12,0 mm

250 mm

200 mm

400 V /50 Hz /7,5 kW

5 m/min

3.500 x 1.500 x 1.370 mm
4.650 kg

E-4RBM PRO HMS 1.550-12,0
4260364299472
359 1512

E-4RBM PRO HMS 2.550-4,0
max. 2.550 mm
max. 4,0 mm

180 mm

150 mm

400V /50 Hz / 4 kW

5 m/min

4.350 x 1.350 x 1.290 mm
3.700 kg

E-4RBM PRO HMS 2.550-4,0
4260364299502
359 2540

The machines are also available for other sheet thicknesses.
OGBS

E-4RBM PRO HMS 2.050-6,0
max. 2.050 mm
max. 6,0 mm

180 mm

150 mm

400V /50 Hz / 4 kW

5 m/min

3.850 x 1.350 x 1.290 mm
3.300 kg

E-4RBM PRO HMS 2.050-6,0
4260364299489
359 2060

E-4RBM PRO HMS 2.550-8,0
max. 2.550 mm
max. 8,0 mm

250 mm

200 mm

400V /50 Hz /7,5 kW

5 m/min

4.500 x 1.500 x 1.370 mm
6.100 kg

E-4RBM PRO HMS 2.550-8,0
4260364299519
359 2580

E-4RBM PRO HMS 2.050-10,0
max. 2.050 mm
max. 10,0 mm

250 mm

200 mm

400V /50 Hz / 7,5 kW

5 m/min

4.000 x 1.500 x 1.370 mm
5.350 kg

E-4RBM PRO HMS 2.050-10,0
4260364299496
359 2010

E-4RBM PRO HMS 3.100-7,0
max. 3.100 mm
max. 7,0 mm

250 mm

200 mm

400V /50 Hz /7,5 kW

5 m/min

5.000 x 1.500 x 1.370 mm
6.800 kg

E-4RBM PRO HMS 3.100-7,0
4260364299526
359 3170
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RODILLOS DE PERFILES

IMAG.: PW 10 M IMAG.:

PW 10 M / PW 30 / PW 30 HV

» Bastidor estable de hierro fundido
» Accionamiento a través manivela

PW 30

IMAG.: PW 30 HV

» Escala milimétrica para el ajuste de rodillos de presién

» Arboles de accionamiento rectificado y doblemente soportado,

que giran en cojinetes cénicos opuestos

» Bloque central deslizante de una pieza en patines de deslizami-
entos endurecidos

» Los patines de deslizamientos endurecidos y rectificados son
alojados en el bastidor de maquina

» Dispositivos longitudinales para la bandeja piezas y la orienta-

» Ruedas dentadas fresado de material macizo
» Rodillos templados y rectificados
» Arboles de acero especial, templados y rectificados

Rodillos de perfiles

192

cion

Designacion PW10 M PW 30 PW 30 HV
diametro exterior 30 mm 30 mm 30 mm
diametro del rollo 100 mm 118 - 148 mm 118 - 148 mm

cabezal abatible para el uso horizontal
potencia del motor

dimensiones (L x A x A)

no

580 x 550 x 1.470 mm

no
400V /50 Hz /1,1 kW
620 x 480 x 1.360 mm

si
400 V /50 Hz /0,75 kW
1.000 x 620 x 1.360 mm

peso 158 kg 213 kg 224 kg

PW 10 M PW 30 PW 30 HV
EAN 4260364292053 4260364292060 4260364292077
numero de articulo 225 0030 2251030 225 1530
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RODILLOS DE PERFILES

IMAG.: PW 40 HV

PW 40 HV / PW 50

» Modelo pesado

» Escala milimétrica para el ajuste de rodillos de presién

» Anchura para acero redondo, acero cuadrado y tuberias hasta
30 mm ajustable sin escalonamiento (suministrado con juego de
rodillos estandar)

» Arboles de accionamiento rectificado y doblemente soportado,
que giran en cojinetes cénicos opuestos

» Bloque central deslizante de una pieza en patines de desliza-
mientos endurecidos

» Los patines de deslizamientos endurecidos y rectificados son
alojados en el bastidor de maquina

IMAG.: PW 50

» Dispositivos longitudinales para la bandeja de piezas y la ori-
entacion

» Escala milimétrica para el ajuste de rodillos de presion

» Arboles de accionamiento rectificado y doblemente soportado,
que giran en cojinetes cénicos opuestos

» Blogue central deslizante de una pieza en patines de desliza-
mientos endurecidos

» Los patines de deslizamientos endurecidos y rectificados son
alojados en el bastidor de maquina

» Dispositivos longitudinales para la bandeja de piezas y la ori-
entacion

Designacion PW 40 HV PW 50
diametro exterior 40 mm 50 mm
diametro del rollo 126 - 168 mm 190 mm

cabezal abatible para el uso

horizontal
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Si

400V /50 Hz /1,5 kW
1.560 x 1.240 x 860 mm
425 kg

PW 40 HV
4260364292176
225 1540

no

400 V /50 Hz /2,2 kW
840 x 750 x 1.450 mm
450 kg

PW 50
4260364292268
225 1050

JUEGA DE RODILLOS

» Juego de rodillos para dimensiones precisas
encuentra en la pagina 180
» Juego de rodillos de plastico a solicitud

PERFORAR

FRESAR

TORNEAR

SERRAR
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JUEGOS DE RUEDAS ESTANDAR

Perfil Dimensiones en mm min g en mm Juego de ruedas numero de articulo
40x40x3 1.000 Standard alcance del suministro
50 x 15 350 Standard alcance del suministro
50 x 30 x 3 1.200 Standard alcance del suministro

JUEGOS DE RUEDAS DE ACERO OPCIONAL

Perfil Dimensiones en mm min g en mm EAN nimero de articulo

215 600 4260364292084 @ 550 1010
2 20
225
2 30

40x40x2 400 4260364292091 550 1020
40x40x3
40x40x 4
40x40x5

40x40x2 400 4260364292107 = 550 1030
40x40x3
40x40x 4
40x40x5

50 x50 x 2 400 4260364292114 | 550 1040
50 x50 x 3
50 x 50 x 4
50 x50 x5

50x25x2 300 4260364292121 550 1050
50x25x3
50x25x 4
50x25x5

50x25x 2 400 4260364292138 | 550 1060
50x25x3
50x25x 4
50x25x5

50x25x 2 300 4260364292145 | 550 1070
50x25x 3
50x25x 4
50x25x5

235x2 1.000 4260364292152 | 550 1080
240 x2
045x2
250x2
2 55x2
2 60x2

juegos de rodillos: métrico hasta 58 mm hasta 58 mm 4260364292169 550 1090

Juegos de ruedas

juegos de rodillos para pulga-
da a solicitud

JUEGOS DE RUEDAS ESTANDAR

Perfil Dimensiones en mm min g en mm juegos de ruedas numero de articulo

30 x 30 800 estandar volumen de entrega
(ajustable continuo)

60 x 20 600 estandar volumen de entrega

JUEGOS DE RUEDAS DE PLASTICO OPCIONAL

Perfil Dimensiones en mm min g en mm juegos de ruedas EAN numero de articulo
2 35 de 500 PW 40 4260364292183 550 2010
o 40 (a @ 30 mm) juego 1
o 45
2 50
40x40x2 700 PW 40 4260364292190 550 2020
40x40x3 juego 2
40x40x 4
40x40x5
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Perfil Dimensionesen mm  min g en mm Ju. de rodillos EAN numero de art.

40x40x2 700 PW 40 4260364292206 550 2030
40x40x3 Set 3

40x40x 4

40x40x5

50 x 50 x 2 700 PW 40 4260364292213 550 2040
50 x 50 x 3 Set 4

50 x 50 x 4

50 x50 x 5

50 x 25 x 2 700 PW 40 4260364292220 550 2050
50x25x 3 Set 5

50 x 25 x 4

50x25x 5

50 x 25 x 2 700 PW 40 4260364292237 550 2060
50x25x 3 Set 6

50x 25 x 4

50 x 25 x 5

50x25x 2 700 PW 40 4260364292244 550 2070
50x25x 3 Set7

50x25x 4

50x25x5

@35x2 de 600 PW 40 4260364292251 550 2080
240x2 (a @ 35 mm) Set 8

045x2

250x2

255x2

260x2

FRESAR PERFORAR

TORNEAR

Juegos de rollos por pulga-
da a pedicion

Perfil Dimensiones en mm  min g en mm Ju. de rodillos numero de articulo

35x 35 600 Estandar alcance del suministro
20 x 20 780

SERRAR

100 x 15 920 Estandar alcance del suministro
60 x 10 1150

50x 10 500 Estandar alcance del suministro
40 x 10 650

AFILAR

JUEGOS DE ROLLOS DE ACERO OPCIONALES

Perfil Dimensiones en mm  min g en mm Ju. de rodillos
o 35 600 PW 50
30 650 Set 1 o
<
|
m
60 x5 500 PW 50 (@]
50x5 600 Set 2 (=]
60 x5 700 PW 50
50x5 700 Set 3
o
< o
60x7 750 PW 50 0
50x5 500 Set4 &<
oc -
o
60 x7 750 PW 50
50x5 700 Set 5
(7}
80x45x8 600 PW 50 0n <
85x40x5 550 Set 6 <2
£3
o<
80x45x 6 650 PW 50 =
85x40x5 550 Set 7
230x2 @55x2 | 600 PW 50 8
235x2 @60x2 Set 8 —
240x2 ©65x2 oc
045x2 g70x2 (]
250x2 @
(6]
juego de rodillos: métrico hasta 58 mm hasta 58 mm 2
juegos de rodillospor pulgada
a pedicion
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Rodillos de perfiles
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RODILLOS DE PERFILES

NUEVO

IMAG.: E-PW 31 F

E-PW 31 F / E-PW 35 F

» Gonstruccién sélida
» 2 rodillos accionados

Epple’

www.epple.com

IMAG.: E-PW 35 F

» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo (E-PW 31 F sélo vertical)
» Rollos de enderezamiento laterales, ajustable sin escalonamiento para doblar en espiral
» Rollos de doblado templados especial

» Arboles endurecidos y rectificados de acero especial

» Accionado con el pie

Designacion

diametro exterior
diametro superior del rollo
diametro inferior del rollo

maquina abatible para el uso
horizontal

velocidades
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-PW 31 F
30 mm
148 mm

118 mm

2 -4 m/min

400V /50 Hz /0,85 kW
800 x 600 x 1.450 mm
220 kg

E-PW 31 F
4260364296631

351 0031

E-PW 35 F
50 mm
155 mm

si

4,5 m/min

400V /50Hz /1,5 kW
750 x 1.000 x 1.400 mm
400 kg

E-PW 35 F
4260364292275
3510035
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RODILLOS DE PERFILES o
L
_LINE oc
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IMAG.: E-PW 50 H IMAG.: E-PW 60 H
0
<
=
TH
<
E-PW 50 H/ E-PW 60 H
CON CONTROL DE PIE
» Construccién sélida
» Ajuste hidraulico del rodillo superior E:t
» 3 rodillos accionados I.'_ﬂl
» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo (maquina abatible) )
» Rollos enstandar endurecidos Q
» Arboles endurecidos y rectificados
» Rollos de enderezamiento laterales, ajustable sin escalonamiento
para doblar en espiral
» Equipado con motor de frenado « =
» Pupitre de control con accionado del pie = Designacion E-PW 50 H E-PW 60 H § <
<
diametro exterior 50 mm 60 mm E (=
o
diametro superior del rollo 152 mm 215 mm
diametro inferior del rollo 162 mm 215 mm
maquina abatible para el uso si si
horizontal )
) . . n<
velocidades 4,5 m/min 4 m/min <2
e S
presion hidraulica 8 toneladas 16 toneladas '6 g
potencia del motor 400V /50Hz /1,1 kKW 400V /50Hz /1,5 kW =
dimensiones (L x A x A) 810 x 950 x 1.500 mm 1.000 x 1.400 x 1.650 mm
500 ki 950 ki
peso g g 8
E-PW 50 H E-PW 60 H o
EAN 4260364292282 4260364292299 8
numero de articulo 351 0050 351 0060 (uj
(&)
<
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Rodillos de perfiles hydraulicos
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NUEVO

E-PW 70 H
CON CONTROL DE PIE

Epple’

RODILLOS DE PERFILES HYDRAULICOS

Una maquina con una disposicién especial de los rodillos inferiores. Estos son desplazables horizontalmente. Debido
a la posicion variable de los rodillos inferiores, las curvas de 180 grados se pueden introducir en tiras o tubos largos
con poco esfuerzo, por ejemplo. Enfriamiento tuberias. El rodillo superior se puede utilizar para calibrar y rebobinar

las piezas dobladas previamente, como en una prensa de taller convencional.

»Estructura de acero soldada

»3 rodillos motrices

»Rodillo superior con alimentacion hidraulica

»Rodillos inferiores ajustables horizontalmente

»Ejes endurecidos y rectificados de acero especial de
alta resistencia

»Posibilidad de trabajo horizontal y vertical (la maquina
puede ser reposicionada)

»Panel de control movil

»Rodillos guia laterales, ajustables

Accesorios especiales
para tubos y perfiles
El control NC

designacion

Diametro del eje arriba
Diametro del eje por debajo
Diametro del rollo

Maquina reubicable para uso
horizontal

velocidades
la potencia del motor
Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

E-PW 70 H
60 mm

50 mm
180 mm

si

5 m/min

400V /50 Hz /3 kW
850 x 1.200 x 1.200 mm
1.000 kg

E-PW70 H
4260364297805
351 0070
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RODILLOS DE PERFILES HIDRAULICOS

IMAG.: E-PW 65 H

E-PW 65 H/ E-PW 80 H
CON CONTROL DE PIE

» Marco de construccién de acero soldada

» 3 rodillos accionados

» Indicacién digital doble (rodillo inferior)
» Arboles endurecidos y rectificados de acero especial

altamente resistente

Designacion

Diadmetro del eje superior
Diametro del eje inferior
didmetro del rollo

mé&quina abatible para el uso
horizontal

velocidades
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-PW 65 H
60 mm

50 mm
180 mm

si

5 m/min

400V /50 Hz /3 kW
850 x 1.200 x 1.200 mm
1.000 kg

E-PW 65 H
4260364292305

351 0065

IMAG.:

» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo

E-PW 80 H

(méquina abatible)
» Rollos enstédndar endurecidos

» Pupitre de control movil

» Equipado con motor de frenado

» Rollos de enderezamiento laterales, ajustable

sin escalonamiento para doblar en espiral

E-PW 80 H
80 mm

70 mm
245 mm

si

6 m/min

400 V /50 Hz / 4 kW
1.000 x 1.450 x 1.400 mm
1.700 kg

E-PW 80 H
4260364292312
3510080
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RODILLOS DE PERFILES HIDRAULICOS

IMAG.: E-PW 100 H

E-PW 100 H/ E-PW 120 H

» Indicacion digital doble (rodillo inferior)

» Juego de rodillos estandar endurecidos
» Arboles endurecidos y rectificados
» Pupitre de control movil

Rodillos de perfiles hydraulicos

ACCESORIOS OPCIONALES
» Juegos de rodillos de perfil y de tuberia
» 3 ejes rollo de guia lateral hidraulico

» Regulador de nimero de revoluciones
regulable sin escalonamiento

200

» Marco de construccién de acero soldada
» 3 rodillos accionados hidraulico a través engranaje planetario

Epple’

www.epple.com

» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo (maquina abatible)

Designacion

Diametro del eje superior
Diametro del eje inferior
didmetro del rollo

maquina abatible para el uso
horizontal

velocidades
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

IMAG.:

E-PW 120 H

» Rollos de enderezamiento laterales, ajustable sin escalonamiento para doblar en espiral

E-PW 100 H
100 mm
315 mm

si

7 m/min

400 V /50 Hz /7,5 kW
1.450 x 2.000 x 1.700 mm
3.650 kg

E-PW 100 H
4260364292329
351 0100

PREMIUM-LINE

E-PW 120 H
120 mm

390 mm

si

2 -7,5m/min

400V /50 Hz / 15 kW
1.650 x 2.000 x 1.900 mm
4.770 kg

E-PW 120 H
4260364294491
3510120
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RODILLOS DE PERFILES HIDRAULICOS

NUEVO

IMAG.: E-PW 180 H

E-PW 160 H/ E-PW 180 H

»Estructura de acero soldada
»3 rodillos accionados hidrulicamente por engranajes planeta-

rios. »Panel de control movil

»Pantalla digital doble (rodillos inferiores)
»Posibilidad de trabajo horizontal y vertical (la maquina puede
ser reposicionada)

Designacion
ACCESORIOS OPCIONALES

Diametro del eje superior

»Conjuntos de tubos y perfiles Diametro del eje inferior

»Ajuste de velocidad infinitamente variable | didmetro del rollo

maquina abatible para el uso
horizontal

velocidades
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-PW 160 H
160 mm
160 mm
500 mm

si

3 -6 m/min

400 V /50 Hz / 22 kW
2.350 x 2.500 x 2.600 mm
10.700 kg

E-PW 160 H

4260364294507
3510160

»Juegos de rodillos estdndar endurecidos
»Olas y rodillos endurecidos

»Rodillos guia laterales regulables en 3 ejes

E-PW 180 H
180 mm
180 mm
580 mm

si

3 -6 m/min

400 V /50 Hz / 30 kW
2.400 x 2.600 x 3.000 mm
12.000 kg

E-PW 180 H
4260364298444
3510180
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Rodillos a perfiles hidraulicos
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RODILLOS A PERFILES HIDRAULICOS pREM\UN"L‘NE

IMAG.: E-PW 200 H

E-PW 200 H

» Marco de construcciéon de acero soldada

» 3 rodillos accionados hidraulico a través engranaje planetario

» Indicacién digital doble (rodillos inferior)

» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo (maquina abatible)

» Juego de rodillos estandar endurecidos

» Arboles endurecidos y rectificados

» Pupitre de control mévil

» Rollos de enderezamiento laterales, ajustable sin escalonamiento para doblar en espiral

Diametro del eje arriba 200 mm . .
) » Juegos de rodillos de perfil y de
Diametro del rollo 650 mm tuberia
Magquina reubicable yes » Regulador de niumero de revoluciones
regulable continuo
para uso horizontal 2 -5 m/min
velocidades 400 V /50 Hz / 30 kW
la potencia del motor 3.400 x 2.400 x 2.300 mm
Dimensiones (L x D x H) 15.000 kg
E-PW 200 H
EAN 4260364294514
numero de articulo 351 0200
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RODILLOS DE PERFILES HIDRAULICOS

Otros tamafos estan disponibles a peticion..

E-PW 240 H/ E-PW 360 H

» Marco de construccién de acero soldada

» 3 rodillos accionados hidraulico a través engranaje planetario
» Indicacién digital doble (rodillos inferior)

» Posibilidad horizontal y vertical de trabajo (maquina abatible)
» Juego de rodillos estandar endurecidos

» Arboles endurecidos y rectificados

» Pupitre de control mévil

ACCESORIOS OPCIONALES Designacién

. . diametro del eje exterior
» Juegos de rodillos de perfil y de )
tuberia

» Regulador de numero de revolucio-

nes regulable continuo

didmetro del rollo
velocidades

potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

namero de articulo

IMAG.:

E-PW 240 H

240 mm

700 mm

2 -4 m/min

400 V /50 Hz / 44 kW
4.200 x 2.950 x 3.200 mm
28.500 kg

E-PW 240 H
4260364296648
351 1240

E-PW 240 H

E-PW 360 H

360 mm

850 mm

2 -4 m/min

400 V /50 Hz / 77 kW
4.750 x 3.300 x 3.400 mm
55.000 kg

E-PW 360 H
4260364296655
351 1360

20

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

DOBLAR

o
<
<
-

ACCESORIOS

w



Epple’

www.epple.com

JUEGOS DE RUEDAS

JUEGOS DE RUEDA ESTANDAR

Perfil PW 35 F PW35F PW 50 H PW 50 H PW 60 H PW 60 H
Dimensiones min @ en mm Dimensiones min g en mm Dimensiones min @ en mm
60 x 10 500 60 x 10 600 80 x 20 1.200
40x 10 400 20x 10 300 40x 10 400
100 x 15 450 100 x 15 600 120 x 25 600
60 x 10 350 50 x 10 300 50 x 10 400
35x 35 900 35x 35 600 50 x 50 800
20 x 20 300 15x 15 300 20x 20 400
60x7 700 60 x7 800 80x9 1.000
50 x 6 500 30x4 500 40x5 400
60 x7 700 50 x 6 800 80x9 1.200
50 x 6 500 30x 4 500 40x5 500
60 x7 700 60x7 800 80x9 1.000
50 x 6 500 30x4 500 40x5 400
UPN 80 1.000 UPN 80 800 UPN 120 800
UPN 60 700 UPN 30 400 UPN 60 500
UPN 80 1.200 UPN 80 1.200 UPN 120 1.200
UPN 30 800 UPN 30 600 UPN 60 600

JUEGOS DE RODILLOS DE ACERO OPCIONALES

Perfil PW35F PW 35 F PW 50 H PW 50 H PW 60 H PW 60 H
Dimensiones min g en mm Dimensiones min @ en mm Dimensiones min g en mm

2 35 600 2 35 600 o 50 800

2 30 400 2 20 300 o 20 400
g70x2 1.000 @70x2 1.200 2 100 x 2 1.600
230x2 500 225x1,5 400 260x2 500
2"x2,9 1.000 2"X2,9 1.000 3"x 3,2 1.600
1"x2,3 350 1/2" x 2,3 300 1"x 2,6 500
70x30x 2 1.200 70x30x 3 1.500 80 x40 x 3 1.400
50 x 40 x 3 1.200 30x15x2 400 40x20x 2 500
50 x 3 1.700 50 x 3 1.600 70x3 1.600

40 x 3 600 20 x 2 400 40x2 500

50 x 50 x 5 1.000 50 x 50 x 6 600 70x70x 7 1.000
40x40x5 600 30x30x3 400 40x40x5 500
50 x 50 x 6 1.000 50 x 50 x 6 900 70x70x7 1.200
30x30x3 500 30x30x3 600 40x40x5 600

ROLLOS DE PLASTICO PARA FLEXIONAR DE ACERO INOXIABLE A PETICION.
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JUEGO DE RUEDAS &
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o
JUEGO DE RUEDAS ESTANDAR
: o0
Perfil PW 65 H PW 65 H PW 80 H PW 80 H PW 100 H PW 100 H <
Dimensiones min g en mm Dimensiones min g en mm Dimensiones min g en mm (I.{J)
60 x 10 500 100 x 20 2.000 100 x 20 800 o
20x5 250 80 x 20 800 30x 10 400 L.
30x 10 300
80 x 20 500 125 x 25 600 200 x 30 1.200
50x5 250 60 x5 300 160 x 35 800
80x5 400 o
32x 32 400 45 x 45 500 60 x 60 750 ﬁ
12x12 250 15x15 380 15x 15 400 =2
o
60 x 7 550 80x9 800 90 x 10 1.000 —
20x 3 250 25x3,5 450 30x4 400
50 x 6 500 UPN 140 1.600 UPN 180 900
20x 3 250 UPN 120 900 UPN 30 400
UPN 100 800 UPN 180 1.000 n<:
60 x 70 500 80x9 800 100 x 11 1.000 oc
20x 3 250 30x4 300 30x4 400 E
(7]
UPN 80 600 80x9 800 100 x 11 1.000
UPN 30 250 30x4 280 30 x4 400
UPN 65 600 UPN 140 1.600 UPN 30 1.000
UPN 30 250 UPN 120 1.000 IPN 180 1.000 o
UPN 100 800 IPN 80 400 <
=1
ic
<

(1
<
JUEGOS DE RODILLOS DE ACERO OPCIONALES E\l
o
Perfil E-PW 65 H E-PW 65 H E-PW 80 H E-PW 80 H E-PW 100 H E-PW 100 H Q
Dimensiones min @ en mm Dimensiones min @ in mm Dimensiones min g in mm
o 35 350 o 50 500 075 800
o 10 250 o 15 380 215 450
2 60x2 600 2 100x 2,5 1.200 2 125x2,5 1.400 E =
2 15x1,5 200 o 15x1 380 2 15x1 450 542
Z 2
o<
2" x 3,91 400 3"x5,48 800 4"x 4,5 2.500 o=
1/2" x 2,77 200 1/2" x 2,77 380 1/2" x 2,77 450 o
50 x 25 x 3 450 80x25x3 800 100 x 40 x 4 1.300
20x15x2 250 25x15x2 350 25x15x 2 450
45x 3 600 70x 3 1.300 80x5 1.500 o 2
20x2 300 25x2 350 25x2 450 g2
o© D
=0
60 x 60 x 6 650 80x80x8 800 100 x 100 x 12 1.000 o<
30x30x4 350 30x30x3 400 40x40x 4 700 =
50 x 50 x 5 550 70x70x 7 700 100 x 100 x 10 1.500
30 x 30 x 4 350 30x30x3 450 40x40x 4 550 0
)
1
o
(2]
L
(6]
<
ROLLOS DE PLASTICO PARA FLEXIONAR DE ACERO INOXIABLE A PETICION.
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JUEGO DE RUEDAS

JUEGO DE RUEDAS ESTANDAR

Perfil PW 120 H PW 120 H PW 160 H PW 160 H PW 200 H PW 200 H
Dimensiones min g en mm Dimensiones min g en mm Dimensiones min g en mm
125 x 25 1.200 150 x 40 2.500 200 x 50 3.500
30x 10 500 50 x 10 700
200 x 50 1.000 280 x 50 1.500 350 x 80 2.500
100 x 10 500 120 x 15 700
65 x 65 750 90 x 90 1.500 120 x 120 3.000
20x 20 500 30 x 30 700
100 x 11 800 150 x 15 2.000 200 x 20 3.500
30x4 500
100 x 11 1.000 UPN 300 2.000 200 x 20 3.500
30x4 500
UPN 220 1.000 150 x 15 2.000 UPN 380 3.000
UPN 180 800
UPN 40 500
UPN 220 1.200 UPN 300 2.500 UPN 300 2.500
UPN 180 900
UPN 40 600

ROLLOS DE PLASTICO PARA DOBLAR ACERO DISPONIBLE A PETICION.

JUEGOS DE RUEDA

JUEGOS DE RUEDA ESTANDAR

Juegos de ruedas

Perfil E-PW 240 H E-PW 240 H E-PW 360 H E-PW 360 H
Dimensiones min g en mm Dimensiones min g en mm
200 x 70 3.800 300 x 100 3.000
380 x 80 2.500 550 x 120 3.000
130 x 130 2.500 200 x 200 3.000
200 x 28 3.000 250 x 25 4.000
200 x 20 3.500 250 x 25 5.000
UPN 450 3.000 UPN 600 4.000
UPN 450 3.500 UPN 600 4.500

Para todas las maquinas de la serie E-PW se pueden producir rodillos especiales opcionales.
206
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RODILLOS DE PERFIL HIDRAULICOS o
NUEVO pREM\UN"L‘NE
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Designacion E-4PW 70 H E-4PW 90 H E-4PW 110 H =
diametro del eje exterior 70 mm 90 mm 110 mm
diametro del rollo 200 mm 260 mm 320 mm
mé&quina abatible para el uso si si si (7))
horizontal 2 §
; . . . S
velocidades 8 m/min 6,37 m/min 4,98 m/min lc—)g
potencia del motor 400 V /50 Hz / 3 kW 400 V /50 Hz /5,5 kW 400 V /50 Hz / 7,5 kW =
dimensiones (L x A x A) 1.200 x 1.100 x 800 mm 1.700 x 1.450 x 1.200 mm 2.000 x 1.700 x 1.250 mm
peso 1.400 kg 2.800 kg 4.500 kg 0
E-4PW 70 H E-4PW 90 H E-4PW 110 H g
EAN 4260364296662 4260364296679 4260364296686 8
numero de articulo 351 2070 351 2090 351 2110 8
(8]
<
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Juegos de rueda
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JUEGOS DE RUEDA

Perfil E-4PW 70 H
Dimensiones Min &
60 x 10 500
20x5 250
80 x 20 500
50x5 250
32x32 400
12x 12 250
35 350
ag10 250
d60x2 600
d15x1,5 200
@ 2" x 3,91 400
@1/2"x 2,77 200
50x 25 x 3 450
20x15x2 250
45x 3 600
20x 2 300
60 x 60 x 6 650
30x30x4 350
50 x 50 x 5 550
30x30x4 350
60 x 7 550
20x 3 250
50x 6 500
20x 3 250
60 x 70 500
20x 3 250
UPN 80 600
UPN 30 250
UPN 65 600
UPN 30 250
IPN 80 600

Epple’

www.epple.com

E-4PW 90 H
Size Min &
100 x 20 2.000
80 x 20 800
30x 10 300
125 x 25 600
60 x5 300
45 x 45 500
15x 15 380
50 500
15 380
Jd100x2,5 1.200
g 15x1 380
3" x 5,48 800
@1/2"x 2,77 380
80x25x3 800
25x15x 2 350
70x 3 1.300
25x 2 400
80x80x8 800
30x30x3 450
70x70x7 700
30x30x3 460
80x9 800
25x3,5 280
70x 8 800
25x3,5 280
80x9 800
30 x4 300
UPN 140 1.600
UPN 120 900
UPN 100 600
UPN 140 1.600
UPN 120 1.000
UPN 100 800
IPN 120 600
IPN 80 400

E-4PW 110 H
Size Min &
100 x 20 800
30x 10 400
200 x 30 1.200
160 x 35 800
80x5 400
60 x 60 750
15x 15 400
@75 800
g 15 450
@120x2,5 1.400
g 15x1 450
4" x 6,02 1.000
ad1/2"x 2,77 450
100x40x 4 1.300
25x15x2 450
80x5 1.500
25x 2 450
100 x 100 x 12 1.000
40x40x 4 700
100 x 100 x 10 1.000
40x40x 4 550
100 x 11 1.000
30x4 400
90 x 10 1.000
30x4 400
100 x 11 1.000
30 x4 400
UPN 180 900
UPN 30 400
UPN 180 1.000
UPN 30 400
IPN 180 1.000
IPN 80 400

estandar

estandar

estandar

opcional

opcional

opcional

opcional

opcional

opcional

opcional

estandar

estandar

opcional

estandar

estandar

opcional

ROLLOS DE PLASTICO PARA FLEXIONAR DE ACERO INOXIABLE A PETICION.
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Cortadoras
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Maquinas de entaller
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MAQUINAS DE ENTALLAR TUBOS

IMAG.: EK 2 IMAG.: EK 8-E

EJEMPLO DE APLICACION

EK 1/ EK 2 / EK 3 / EK 8-E
PARA DIAMETROS DIFFERENTES

»Para desatascar tubos de acero, acero inoxidable y metales
no ferrosos de hasta 3 mm de espesor de pared

»Diferentes diametros de tuberia combinados en un solo dispo-
sitivo.

»Alta productividad con baja inversién.

»Bordes limpios, sin necesidad de volver a trabajar

»Baja fuerza debido al eje excéntrico (EK 1 - 3)

»Corte del motor de corte (solo con el modelo EK 8-E)

Designacion EK 1 EK 2 EK 3
diametro externo max. de tubo 1/4", 3/8", 1/2" 3/4", 1", 1-1/4" 1-1/2", 2"
espesor de pared 3 mm 3 mm 3 mm
peso 6 kg 8 kg 15 kg

EK 1 EK 2 EK 3
EAN 4260364292367 4260364292374 4260364292381
numero de articulo 225 1001 225 1002 2251003

EK 8-E
1/4" bis 2"
3 mm

98 kg

EK 8-E
426036429736
3251008
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MAQUINA DE ENTALLAR MANUAL ?5
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AM 4T / AM 4T-3,0 / AM 4PT

CON MAX. 4 TONELADAS DE CAPACIDAD

DE IMPRESION o
5

»Punzonadora de esquinas robusta con alta fuerza de prensado 2

»Corte sin rebabas a través de filos de corte de acero de alta g

calidad. et

»Topes ajustables universalmente para la produccién en serie.

»Para el punzonado de esquinas, formas, etc.

»Cuerpo fabricado en fundicién gris de alta calidad.

»No es posible doblar el filo D<:
oc

Modelo AM 4 PT (modelo de soporte) sin palanca manual, oper- E

acion mediante pedal 2]
oc
<
=
ic
<
o
<
=
(01]
o
(]

IMAG.: AM 4T

T
n <
Z<
o
o
Designacion AM 4T AM 4T - 3,0 AM 4PT
grosor de chapa max. 1,5 mm 3,0 mm 1,5 mm
longitud del estampo max. 152 x 152 mm 100 x 100 mm 80 x 80 mm
angulo de corte 90° 90° 90° ) g
< <
elevacion del punzén 20 mm 30 mm 25 mm E 8
Dimensiones de la mesa 460 x 310 mm 460 x 300 mm 310 x 310 mm o “E‘
dimensiones (L x A x A) 530 x 520 x 580 mm 460 x 450 x 760 mm 550 x 400 x 1.200 mm
peso 75 kg 105 kg 90 kg
AM 4T AM 4T - 3,0 AM 4PT 8
EAN 4260364292398 4260364299540 4260364298451 g
namero de articulo 225 1040 225 3040 225 2040 Cufj
(&)
(&)
<
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MAQUINAS HIDRAULICAS DE ENTALLER

pREN\\UM"—‘NE

IMAG.: E-HAM 6 VP OPCIONAL
» Unidad de punzonado posterior

EJEMPLO DE APLICACION

Maquinas de entaller / Cizalla circular

Designacion E-HAM 4 V E-HAM 6 VP
grosor del material - ST 37 4 mm (30 - 59°) 6 mm (60 - 140°)
4 mm (30 - 59°)

grosor del material - acero 2,5 mm (30 - 59°) 3 mm (60 - 140°)
inoxidable 2,5 mm (30 - 59°)
dimensiones de la mesa 685 x 590 mm 1.150 x 610 mm
angulo de corte 90° 30 - 140°
procesos de corte max. 50 per min. 30 per min.
longitut de la punzonadora 197 x 197 mm 200 x 200 mm
RS 45 Liter 35 Liter
tanque de aceite 120 bar 200 bar
presioén de corte 4 KW 4 KW
potencia del motor 1.120 x 1.200 x 1.600 mm | 1.150 x 1.100 x 1.400 mm
dimensiones (L x A x A) 500 kg 1.150 kg
peso

E-HAM 4 V E-HAM 6 VP
EAN 4260364298819 4260364296693
nimero de articulo 353 1004 353 1006

Bajo el nombre E-HAM 6 VP, la maquina también esta dis-
ponible con una unidad de perforacion posterior a pedido.
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E-KS 1,8 M o
Cizalla circular electrénica para cortar materiales differentes.
» Apriete manual de pieza de trabajo y ajuste manual de la cuchilla - =
» Construccion soldada muy estable y robusta o § <
» Cuchilla de acero especial K2379 Designacién EKS1.8M s
» Cuchillas son endurecidas y ajustable grosor de chapa méx. 2,0 mm o
» Motor de engranajes con sistema de frenos diametro de pieza de trabajo min. | 100 mm

» Lubricacion central

L . . didmetro de pieza de trabajo max. | 1.000 mm
» Excelente relacién calidad-precio

velocidad de corte 7,5 m/min

%)
<
potencia del motor 1,1 kW 2 =
[re=]
descarga 700 mm '5 .9,;
ACCESORIO OPCIONAL medida del cuello 280 mm =
» apriete de chapa neumatico dimensiones (L x A x A) 1.350 x 400 x 1.300 mm
peso 220 kg o
E-KS1,8 M ;_2_
EAN 4260364296709 8
numero de articulo 353 1018 EJ)
(&)
<
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CIZALLAS CICURLARES

E-KS 3,5 M / E-KS 5 M
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IMAG.:

Cizalla circular electronica para cortar materiales diferentes

E-KS 3,5 M

» Apriete hidraulico de pieza de trabajo y ajuste manual de la cuchilla (E-KS 3,5 M)
» Apriete hidraulico de pieza de trabajo y ajuste hidraulico de la cuchilla (E-KS 5 M)
» Construccion soldada muy estable y robusta

» Cuchilla de acero especial K2379

» Cuchillas son endurecidas y ajustable

» Motor de engranajes con sistema de frenos

» Lubricacion central
» Excelente relacién precio-calidad

Designacion
grosor de chapa - St 37

didmetro de pieza de trabajo min.

didametro de pieza de trabajo max.

velocidad de corte
potencia del motor
descarga

medida del cuello
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-KS 3,5 M

méax. 3,5 mm

200 mm

1.200 mm

6,1 m/min

400V /50 Hz /2,2 kW
750 mm

250 mm

2.000 x 600 x 1.400 mm
750 kg

E-KS 3,5 M
4260364294521

353 1035

E-KS5M

méax. 5,0 mm

250 mm

2.000 mm

4,1 m/min

400 V /50 Hz /2,2 kW
880 mm

300 mm

3.000 x 750 x 1.400 mm
1.350 kg

E-KS5M
4260364294538

353 1050
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HS 125 / HS 150 / HS 300 2
o
. O
» Para cortar chapa y perfiles de chapa F
» En la cuchilla superior es un taladro de paso para la
separacion del material redondo
» Separacion facil y de ahorro de energia sobre toda la longi-
tud de corte D<:
» A través un pisador ajustable la herramienta es posicionada o
» Cizalla es asegurada contra el cierre automatico a través un E
muelle fuerte n
» Maniobra estable de esta manera un manejo seguro
» Geometria de corte ergonémica
» Cuchillas estables
» Cuerpo de cizalla robusto o
» Pie de soporte estable con perforaciones de fijacion j
ic
<
IMAG.: HS 125 IMAG.: HS 300
o
<
—
(01]
o
(]
Designacion HS 125 HS 150 HS 300
material redondo g 11 mm g 11 mm 13 mm Ef. o
longitudes de material 90 mm 125 mm 180 mm £ E.»
i
espesor del material 4 mm 5 mm 4 mm E =
peso 9 kg 10 kg 26 kg
HS 125 HS 150 HS 300
EAN 4260364292404 = 4260364292411 | 4260364292428
7))
numero de articulo 226 0125 226 0150 226 0300 2 §
o« =]
6g
=
cuchilla de repuesto para cuchilla de repuesto cuchilla de repuesto n
HS 125 para HS 150 para HS 300 ;_3:
EAN 4260364292435 4260364292442 4260364292459 (o)
(2]
numero de articulo 547 0125 547 0150 547 0300 (l-g
(&)
<
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CIZALLAS DE PALANCA

TFS 1.050-1,0

CIZALLA UNIVERSAL PARA CHAPAS,
PAPEL Y OTROS MATIERIALES

» Construccion soldada muy estable y robusta

» Retroceso del filo a través el muelle

» Gon pisador manual para resultades del corte perfectos
» Mesa de trabajo grande

» Compartimiento

» Tope paralelo ajustable a través una manivela

» Excelente relacion calidad-precio

» Indicacion de la potencia de flexion se refiere a
24 kg/m? frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

Designacion TFS 1.050-1,0
grosor de chapa max. 1 mm
anchura de trabajo 1.000 mm
dimensiones (L x A x A) 1.500 x 1.275 x 1.500 mm
peso 240 kg
TFS 1.050-1,0
EAN 4260364292473
numero de articulo 225 0715
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CIZALLAS DE PALANCA

PERFORAR

SERRAR TORNEAR FRESAR

AFILAR

IMAG.: E-TFS 1.050-1,5

e
<
=
11}
o
(a]

Construccion fundido pesada, no construccion soldada.

E-TFS 1.050-1,5 / E-TFS
1.350-1,5

o«
CIZALLA UNIVERSAL PARA %%
CHAPAS Y OTROS MATERIALES é,‘f
o
» |deal para industria y artesania S
e T e e e e Designacion E-TFS 1.050-1,5 E-TFS 1.350-1,5
» Para planchas de acero hasta 1,5 mm longitud de cuchilla 1.050 mm 1.350 mm
» Con pisador variable para resultados del corte grosor de chapa max. 1,5 mm max. 1,5 mm " 2
perfectos anchura de trabajo 1.000 mm 1.300 mm e %
» Mesa de trabajo grande Dimensiones de la mesa 600 x 1.270 mm 600 x 1.570 mm '6 2
» Construccién fundido pesada, no construccion dimensiones (L x A x A) 1.980 x 840 x 1.160 mm | 2.280 x 840 x 1.160 mm =
socaie peso 420 kg 510 kg
» Indicacion de la potencia de flexion se E-TFS 1.050-1,5 E-TFS 1.350-1,5 8
refiere a 24 kg/m? frontera de flexion EAN 4260364297218 4260364297225 o
» Grosor de chapa para VA: factor 0,5 nimero de articulo 353 1051 353 1350 o
» Grosor de chapa para aluminio: factor L
1,2 8
<
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CIZALLAS ELECTRICAS DE MESA CON EXPULSION DE CORTE
EN LA PARTE POSTERIOR Y FRONTAL

PREN“U N\'L\NE

IMAG.: E -MTSK 3.060-4,0

Tijeras eléctricas

E-MTSK-MODELOS
Ideal para espacios limitados o cuando principalmente se cortan piezas pequefias.

»Mesa de apoyo con rodillos de bolas, ranuras en T y tope lateral con escala.
»Sujecién automatica para la fijaciéon de la chapa.

»Linea de luz de iluminacién con silueta.

»Ajuste del espacio de corte en la parte delantera

»Cuchilla de corte de acero para herramientas con 2 filos de corte.
»Backgauge con husillos de bolas

»Dispositivo de sujecién de placa neumatica

»Expulsiéon de hojas en la parte frontal o posterior de la maquina

»Auricular con pedal y pulsador de parada de emergencia
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IMAG.: E -MTSK 3.060-4,0 EXPULSION DE LA HOJA

HACIA ADELANTE (PUESTA EN EXPULSION FRONTAL)

IMAG.: E -MTSK 3.060-4,0 EXPULSION DE
LA HOJA HACIA LA PARTE POSTERIOR
(AJUSTE A LA EXPULSION EN LA PARTE
POSTERIOR)

designacion E-MTSK 1.100-6,0 E-MTSK 1.560-5,0
longitud de corte 1.100 mm 1.560 mm

Espesor méximo de la lamina 6 mm 5mm

angulo de corte 2° 2°

NUmero de golpes por 31 31

minuto 800 mm 800 mm

altura de trabajo 0-750 mm 0-750 mm
calibrador trasero 455 mm 455 mm

ancho de la mesa 400V /50 Hz / 7,5 kW

1.750 x 2.250 x

400V /50 Hz /7,5 kW

la potencia del motor 2300 x 2.950 x

Dimensiones (L x D x H) 1.400 mm 1.400 mm
peso 2.000 kg 2.500 kg

E-MTSK 1.100-6,0 E-MTSK 1.560-5,0
EAN 4260364299557 4260364299564
numero de articulo 340 8116 340 8155

»La capacidad de corte se refiere al limite de doblado
de la hoja de 24 kg / m?
»Espesor de chapa para VA: factor 0.5

»Espesor de chapa para aluminio: factor 1.2

E-MTSK 2.060-4,0
2.060 mm

4 mm

1°30°

31

830 mm

0-750 mm

455 mm

400V /50 Hz /7,5 kW

2.800 x 2.250 x
1.400 mm

3.000 kg

E-MTSK 2.060-4,0
4260364299571
340 8204

E-MTSK 2.560-4,0
2.560 mm

2mm

1°30°

31

800 mm

0-750 mm

455 mm

400V /50Hz /7,5 kW

3.225 x 2.250 x
1.400 mm

3.500 kg

E-MTSK 2.560-4,0
4260364299588
340 8254

E-MTSK 3.060-4,0
3.060 mm

4 mm

1°30°

31

830 mm

0-750 mm

450 mm

400V /50 Hz /7,5 kW

3.770 x 2.250 x
1.400 mm

4.000 kg

E-MTSK 3.060-4,0
4260364299595
340 8304
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CIZALLAS MOTORIZADAS

IMAG.:
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E -MTBS 1.350-3,0

PREMIUM-LINE

Cizallas motorizadas de guillotina para espesores de material de hasta 4 mm para cortar metales y otros
materiales en forma de lamina. El motor, el sistema de frenos con sistema de refrigeracién y la campana
de embrague permiten un funcionamiento silencioso y el consumo de energia se ha reducido al minimo.

E-MTBS-MODELOS

»Gonstruccion de acero soldado de alta calidad,
pesado y estable.
»Manémetro trasero de 750 mm de recorrido con

husillo de bolas

»Sistema de seguridad en la zona trasera.
»Con barrera de proteccion para los dedos.
»Luz de trabajo LED en el area de corte.

»Operacion con pedal

»Cuchillas endurecidas, reversibles
»Interruptor de parada de emergencia, pedal

movil

»Brazos de mango de chapa

»La capacidad de corte se refiere al limite de doblado
de la hoja de 24 kg / m?
»Espesor de chapa para VA: factor 0.5

»Espesor de chapa para aluminio: factor 1.2

designacion E-MTBS 1.350-3,0 E-MTBS 2.050-3,0 E-MTBS 2.550-4,0 E-MTBS 3.050-4,0
Espesor de la chapa (St 37) max. 3,0 mm max. 3,0 mm max. 3,0 mm max. 4,0 mm
anchura de trabajo 1.350 mm 2.050 mm 2.550 mm 3.050 mm
Numero de golpes por minuto 35 mm/min 35 mm/min 41 mm/min 41 mm/min
la potencia del motor 400 V /50 Hz / 3 kKW 400 V/50 Hz / 4 kKW 400V /50Hz /7,5 kW 400V /50 Hz /7,5 kW
profundidad de la napa 390 mm 390 mm 455 mm 455 mm
altura de la mesa 850 mm 850 mm 850 mm 850 mm
Dimensiones (L x D x H) 2.150x 1.930x 1.310 mm | 2.150x2.700 x 1.310 mm | 3.200 x 2.150 x 1.450 mm | 3.700 x 2.150 x 1.450 mm
peso 1.260 kg 1.760 kg 3.510 kg 4.010 kg

E-MTBS 1.350-3,0 E-MTBS 2.050-3,0 E-MTBS 2.550-4,0 E-MTBS 3.050-4,0
EAN 4260364294569 4260364294583 4260364296723 4260364296730
namero de articulo 3407135 340 7203 340 7254 340 7305
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Cizallas de guillotina hidraulicas para corte de espesores de material de hasta 20 mm.

PIC.:

E -HSTS 3.060-13

»La capacidad de corte se refiere al limite de dobla-

do

de la hoja de 24 kg / m2
»Espesor de chapa para VA: factor 0.5
»Espesor de chapa para aluminio: factor 1.2

designacion

Espesor de la chapa
(St 37)

anchura de trabajo

Numero de golpes por
minuto

la potencia del motor
profundidad de la napa
altura de la mesa

Dimensiones (L x D
x H)

peso

EAN

Item No.

designacion

Espesor de la chapa
(St 37)

anchura de trabajo

Numero de golpes por
minuto

la potencia del motor
profundidad de la napa
altura de la mesa

Dimensiones (L x D
x H)

peso

EAN

numero de articulo

E-HTBS 2.560-6

6 mm

2.560 mm
800 mm

1,6°
15
11 kW

3.190 x 2.940 x
1.570 mm

4.670 kg

E-HTBS 2.560-6
4260364298079
311 1256

E-HSTS 3.060-6

6 mm

3.060 mm
800 mm

1,5°
17
11 kW

3.770 x 3.100 x
1.825 mm

7.000 kg
E-HSTS 3.060-6
4260364298130
3112306

E-HTBS 3.060-6

6 mm

3.060 mm
800 mm

1,6°
17
11 kW

3.690 x 3.000 x
1.570 mm

5.450 kg

E-HTBS 3.060-6
4260364298086
311 1306

E-HSTS 3.060-10

10 mm

3.060 mm
800 mm

20
17
22 kKW

3.850 x 3.275 x
1.850 mm

8.900 kg
E-HSTS 3.060-10
4260364298147
3112310

E-HTBS 3.060-8

8 mm

3.060 mm
800 mm

1,8°
17
15 kW

3.740 x 3.080 x
1.650 mm

6.380 kg

E-HTBS 3.060-8
4260364298093
311 1308

E-HSTS 3.060-13

13 mm

3.060 mm
900 mm

2,4°
17
30 kW

3.880 x 3.485 x
2.060 mm

11.500 kg
E-HSTS 3.060-13
4260364298154
311 2313

E-HTBS MODELOS

»Construcciéon de acero soldado de alta calidad,

pesado y estable.

»Hidraulica y vélvulas de Bosch-Rexroth
»Cilindros hidraulicos de doble efecto.
»Motor de manémetro trasero con control NC ELGO

»Sistema de seguridad fotoeléctrico en la zona trasera.

»Protector de dedos en el frente

»Ajuste de la brecha de corte central

»Operacion mediante pedal

»Interruptor de parada de emergencia con pedal movil

»Brazos de mango de chapa

ACCESORIOS OPCIONALES
»Protector de dedo con bisagras
»Linea de corte laser

»Soporte de chapa en la parte posterior
»Soporte de brazos con escala

E-HTBS 3.660-6

6 mm

3.660 mm
800 mm

1,2°
20
11 kW

4.400 x 3.080 x
1.650 mm

7.300 kg

E-HTBS 3.660-6
4260364298109
311 1366

E-HSTS 3.060-16

16 mm

3.060 mm
900 mm

2,7°
17
30 kW

3.840 x 3.550 x
2.230 mm

15.500 kg
E-HSTS 3.060-16
4260364298161
3112316

E-HTBS 4.060-6

6 mm

4.060 mm
900 mm

1,2°
23
11 kW

4.710 x 3.190 x
1.750 mm

9.150 kg

E-HTBS 4.060-6
4260364298116
311 1406

E-HSTS 3.060-20

20 mm

3.060 mm
900 mm

30
18
37 kW

3.900 x 3.540 x
2.230 mm

19.600 kg
E-HSTS 3.060-20
4260364298178
311 2320

E-HTBS 4.060-10

10 mm

4.060 mm
800 mm

2 o
23
22 kW

4.800 x 3.375 x
1.910 mm

13.000 kg

E-HTBS 4.060-10
4260364298123
3111410

E-HSTS 4.060-13

13 mm

4.060 mm
900 mm

2,2°
23
30 kW

4.830 x 3.375 x
2.160 mm

16.100 kg
E-HSTS 4.060-13
4260364298185
3112413
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Cizallas / Maquinas de preicion-plasma

CIZALLAS HIDRAULICAS

designacion

Espesor de la chapa

(St37)

anchura de trabajo

Numero de golpes por

minuto

la potencia del motor

profundidad de la napa

altura de la mesa

Dimensiones (L x D

x H)

peso

EAN

numero de articulo

designacion

Espesor de la chapa

(St 37)

anchura de trabajo

Numero de golpes por

minuto

la potencia del motor

profundidad de la napa

altura de la mesa

Dimensiones (L x D

x H)

peso

EAN

numero de articulo

E-HTS 3.070-6

6 mm

3.070mm
800 mm

0,5-1,5°
20-32
11 kW

3.930 x 3.450 x
2.100 mm

7.800 kg

E-HTS 3.070-6
4260364297959
311 3306

E-HTS 4.070-16

16 mm

4.070 mm
1.000 mm

0,5-3,0°
7-12
30 kW

4.970 x 3.715 x
2.800 mm

23.500 kg

E-HTS 4.070-16
4260364298017
311 3416

E-HTS 3.070-10

10 mm

3.070 mm
800 mm

0,5-2,0°
12-18
1221 kKW

3.930 x 3.450 x
2.220 mm

11.000 kg

E-HTS 3.070-10
4260364297966
311 3310

E-HTS 4.070-20

20 mm

4.070 mm
1.100 mm

0,5-3,0°
6-9
37 kW

4.980 x 3.730 x
2.900 mm

26.000 kg

E-HTS 4.070-20
4260364298024
311 3420

Epple’

www.epple.com

E-HTS 3.070-13

13 mm

3.070 mm
800 mm

0,5-25°
9-14
1305 kW

3.950 x 3.380 x
2.300 mm

13.000 kg

E-HTS 3.070-13
4260364297973
311 3313

E-HTS 6.070-6

6 mm

6.070 mm
1.000 mm

0,5-2,0°
12-18
18,5 kW

6.870 x 3.460 x
2.690 mm

22.000 kg

E-HTS 6.070-6
4260364298031
311 3606

PIC.: E -HTS 6.070-6
E-HTS 4.070-6 E-HTS 4.070-10
6 mm 10 mm
4.070 mm 4.070 mm
900 mm 900 mm
0,5-1,5° 0,5-2,0°
16 - 25 9 -14
11 kW 22 kW
4.890 x 3.295 x 4.930 x 3.360 x
2.250 mm 2.260 mm
12.000 kg 15.000 kg
E-HTS 4.070-6 E-HTS 4.070-10
4260364297980 4260364297997
311 3406 311 3410
E-HTS 6.070-10 E-HTS 6.070-16
10 mm 16 mm
6.070 mm 6.070 mm
1.000 mm 1.200 mm
0,5-2,0° 0,5-3,0°
6-10 5-9
22 kW 37 kW
6.950 x 3.550 x 6.980 x 3.650 x
2.800 mm 3.250 mm
30.000 kg 42.000 kg
E-HTS 6.070-10 E-HTS 6.070-16
4260364298048 4260364298055
311 3610 311 3616

E-HTS 4.070-13

13 mm

4.070 mm
1.000 mm

0,5-25°
7-14
30 kW

4.950 x 3.685 x
2.630 mm

18.000 kg

E-HTS 4.070-13
4260364298000
311 3413

E-HTS 6.070-20

20 mm

6.070 mm
1.200 mm

1,0-3,0°
5-9
37 kW

7.010 x 3.820 x
3.0 mm

46.000 kg

E-HTS 6.070-20
4260364298062
311 3620



designacion

tamafio de la tabla

altura de la mesa

Eje longitudinal del camino
Eje transversal

dimensiones

Peso (aprox.)

EAN

numero de articulo

designacion

tamarno de la tabla

altura de la mesa
Eje longitudinal del camino
Eje transversal

dimensiones

Peso (aprox.)

EAN

numero de articulo

IMAG.:

E-PPSM 1503
3.200 x 1.700mm
750 mm

3.200 mm

1.700 mm

5.200 x 3.000 x
1.800 mm

3.000 kg

E-PPSM 1503
4260364299601
313 5031

E-PPSM 3006

6.400 x
3.200 mm

750 mm
6.200 mm
3.200 mm

8.200 x 4.500 x
1.800 mm

9.000 kg

E-PPSM 3006
4260364299656
313 5064

Epple’
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MAQUINAS DE PRECISION-PLASMA

- PPSM 1503

E-PPSM 2004
4.800 x 2.200 mm
750 mm

4.200 mm

2.200 mm

6.200 x 3.500 x
1.800 mm

5.000 kg

E-PPSM 2004
4260364299618
313 5042

E-PPSM 3009

9.600 x
3.200 mm

750 mm
9.200 mm
3.200 mm

11.200 x 4.500 x
1.800 mm

11.000 kg

E-PPSM 3009
4260364299663
313 5093

E-PPSM 2006
6.400 x 2.200mm
750 mm

6.200 mm

2.200 mm

8.200 x 3.500 x
1.800 mm

7.000 kg

E-PPSM 2006
4260364299625
313 5062

E-PPSM 3012

12.800 x
3.200 mm

750 mm
12.200 mm
3.200 mm

14.200 x 4.500 x
1.800 mm

14.000 kg

E-PPSM 3012
4260364299670
3135123

PREM\UN\-L‘NE
E-PPSM 2504 E-PPSM 2506
4.800 x 2.700 mm || 6.400 x 2.700 mm
750 mm 750 mm
4.200 mm 6.200 mm
2.700 mm 2.700 mm
6.200 x 4.000 x 8.200 x 4.000 x
1.800 mm 1.800 mm
6.000 kg 8.000 kg
E-PPSM 2504 E-PPSM 2506
4260364299632 4260364299649
313 5043 313 5063

E-PPSM 3014

14.400 x

3.200 mm

750 mm

14.200 mm

3.200 mm

16.000 x 4.500 x

1.800 mm

16.000 kg

E-PPSM 3014

4260364299687

3135143

22

OTRAS

AFILAR SERRAR TORNEAR FRESAR PERFROAR

DOBLAR

2]
<
-
=)
(<]

<
=

ACCESORIOS

w



Epple’

www.epple.com

MAQUINAS DE CORTE DE PLASMA

PREMIUN-LINE

IMAG.: E-IPSM 3012 ACCESORIOS ESPECIALES
CON DISPOSITIVO DE CORTE REDONDO

924/5000

Las maquinas de corte por plasma E-IPSM estan disenadas para los mas altos requisitos en el corte por plasma
fino. La base es la fuente de plasma HYPERTHERM "HPR 130 XD" con la que es posible el corte con llama de espe-
sores de lamina en el rango de 0.5 a 38 mm. Para materiales sin alear y espesores de hasta 32 mm, se logran cuali-
dades de corte similares al laser. La mesa de corte esta disenada para laminas delgadas y medianas: capacidad de
carga de hasta 1580 kg / m2. La precision de la maquina esta asegurada por guias lineales dobles.

accesorios estandar

»Fuente de plasma HYPERTHERM" HPR 130-XD "
»Consola automatica de gas.

»Alineacion automatica de piezas por laser.

»Sensor de altura del quemador para el corte perfecto.
»Unidad CNC HYPERTHERM'" MicroEdge Pro "
»Software del usuario: HYPERTHERM" ProNest 2012 "con tecnologia” TRUE HOLE "
»Precision de posicionamiento: +/- 0.2 mm

»Ancho de carril lineal: 20 mm

»Corriente de corte: 20-130 A.

»Carga conectada: 32 kVA

Maquinas de corte de plasma

A partir de 8.000 mm de recorrido, las maquinas tienen dos cabezales de corte. Por lo tanto, la capacidad de corte doble esta
disponible. EI mecanizado simultdneo con dos cabezales de corte aumenta significativamente la productividad de la maquina.
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designacion
tamario de la tabla

altura de la mesa

Eje longitudinal del camino

Eje transversal

dimensiones

peso

EAN

numero de articulo

designacion
tamarnio de la tabla

altura de la mesa

Eje longitudinal del camino

Eje transversal

dimensiones

peso

EAN

numero de articulo

designacion
tamafo de la tabla

altura de la mesa

Eje longitudinal del camino

Eje transversal

dimensiones

peso

EAN

numero de articulo

E-IPSM 3006

6.400 x
3.200 mm

750 mm
6.400 mm
3.200 mm

8.000 x 5.200 x
1.900 mm

4.100 kg

E-IPSM 3006

4260364298680
313 4063

E-IPSM 3016

17.600 x
3.200 mm

750 mm
17.600 mm
3.200 mm

18.000 x 5.200 x
1.900 mm

9.100 kg
E-IPSM 3016

4260364298772
313 4163

E-IPSM 4012

12.800 x
4.400 mm

750 mm
12.800 mm
4.400 mm

14.000 x 6.200 x
1.900 mm

10.450 kg
E-IPSM 4012

4260364298741
313 4124

Epple’

www.epple.com

E-IPSM 3008

8.000 x
3.200 mm

750 mm
8.000 mm
3.200 mm

10.000 x 5.200 x
1.900 mm

5.600 kg
E-IPSM 3008

4260364298703
313 4083

E-IPSM 4006

6.400 x
4.400 mm

750 mm
6.400 mm
4.400 mm

8.000 x 6.200 x
1.900 mm

5.900 kg
E-IPSM 4006

4260364298697
313 4064

E-IPSM 4014

14.400 x
4.400 mm

750 mm
14.400 mm
4.400 mm

16.000 x 6.200 x
1.900 mm

11.600 kg
E-IPSM 4014

4260364298765
313 4144

E-IPSM 3012

12.800 x
3.200 mm

750 mm
12.800 mm
3.200 mm

14.000 x 5.200 x
1.900 mm

7.050 kg

E-IPSM 3012

4260364298734
313 4123

E-IPSM 4008

8.000 x
4.400 mm

750 mm
8.000 mm
4.400 mm

10.000 x 6.200 x
1.900 mm

8.200 kg
E-IPSM 4008

4260364298710
313 4084

E-IPSM 4016

17.600 x
4.400 mm

750 mm
17.600 mm
4.400 mm

18.000 x 6.200 x
1.900 mm

13.700 kg
E-IPSM 4016

4260364298789
313 4164

E-IPSM 3014

14.400 x
3.200 mm

750 mm
14.400 mm
3.200 mm

16.000 x 5.200 x
1.900 mm

7.800 kg

E-IPSM 3014

4260364298758
313 4143

E-IPSM 4010

11.200 x
4.400 mm

750 mm
11.200 mm
4.400 mm

12.000 x 6.200 x
1.900 mm

9.300 kg
E-IPSM 4010

4260364298727
313 4104

E-IPSM 4018

19.200 x
4.400 mm

750 mm
19.200 mm
4.400 mm

20.000 x 6.200 x
1.900 mm

14.850 kg
E-IPSM 4018

4260364298796
313 4184
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MAQUINAS DE CORTE POR LASER

Las maquinas de corte por laser E-LSA ofrecen un alto nivel de construccion de la maquina, precision, alta velocidad de
corte y bajos costos al cortar piezas delgadas de hasta 25 mm.

Procesamiento preciso y facil de formatos de placas grandes y pequeinas de hasta 8 mm en acero laminado en frio, acero
inoxidable de hasta 5 mm (con potencia de laser de 2 kW).

»Sistema servo motion de alta velocidad y alta precision.

»El no reposicionamiento de la placa asegura una precision optima
»Sistema de suministro de laser de fibra optica

»Interfaz de operador simple y base de datos de corte

»Mesa elevadora doble de elevacion hidraulica controlada por CNC
»Funciones de diagnostico remoto facilmente accesibles

»Larga vida de la lente debido a la proteccion de la lente

Hasta 5 mm de espesor de placa, un laser de fibra ofrece ventajas sobre los laseres de CO2. Es un 30% mas econémico
de usar, casi no requiere mantenimiento y requiere menos espacio. También se puede cortar cobre, bronce, titanio y
laton. Con un laser de CO2, los costos de operacion son menores a 8 mm de espesor de la hoja, con velocidades de hoja
superiores a los 5 mm.

Con laser de CO2, se puede cortar madera, plastico, vidrio y laminas de metal revestidas, asi como acero inoxidable y
aluminio de mas de 15 mm de espesor.

Maquina de corte por laser

226

designacion E-LSA 4020-2 FI E-LSA 4020-3 FI E-LSA 4020-4 FI E-LSA 4020-4
Cco
Grosor de corte en acero 15 mm 18 mm 20 mm 20 mm

laminado hasta

area de corte

4.000 x 2.000 mm

4.000 x 2.000 mm

4.000 x 2.000 mm

4.000 x 2.000 mm

carga de la mesa 525 kg/m2 525 kg/m2 525 kg/m2 525 kg/m2
Alimentar a 210 m/min 210 m/min 210 m/min 210 m/min
Travesia rapida x / y 310 m/min 310 m/min 310 m/min 310 m/min
potencia del laser 2 kW 3 kW 4 kKW 4 kW
Dimensiones (L x D x H) 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x
2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm
E-LSA 4020-2 FI E-LSA 4020-3 FI E-LSA 4020-4 FI E-LSA 4020-4
Cco
EAN 4260364299229 4260364299236 4260364299243 4260364299250
nlimero de articulo 313 1422 313 1423 313 1424 313 0424



designacion

Grosor de corte en acero
laminado hasta

area de corte

carga de la mesa
Alimentar a
Travesia rapida x / y
potencia del laser

Dimensiones (L x D x H)

EAN

numero de articulo

designacion

Grosor de corte en acero
laminado hasta

area de corte

carga de la mesa
Alimentar a

Travesia rapida x / y
potencia del laser
Dimensiones (L x D x H)

EAN

numero de articulo

designacion

Grosor de corte en acero
laminado hasta

area de corte

carga de la mesa
Alimentar a
Travesia rapida x / y
potencia del laser

Dimensiones (L x D x H)

EAN

numero de articulo

E-LSA 4030-4 FI
20 mm

4.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kW

12.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 4030-4 FI

4260364299267
313 1434

E-LSA 6030-3 FI

18 mm

6.000 x 3.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

3 kW

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 6030-3 FI

4260364299328
313 1633

E-LSA 8030-4 FI
20 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
4 kW

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-4 FI

4260364299380
313 1834

E-LSA 4030-4
Cco

20 mm

4.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kW

12.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 4030-4
co

4260364299274
313 0434

E-LSA 6030-4 FI

20 mm

6.000 x 3.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

4 kW

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 6030-4 FI

4260364299335
313 1634

E-LSA 8030-4
(eF0)

20 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
4 kKW

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-4
Cco

4260364299397
313 0834

Epple’

www.epple.com

E-LSA 6020-3 FI
18 mm

6.000 x 2.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

3 kW

16.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 6020-3 FI

4260364299281
3131623

E-LSA 6030-4
Cco

20 mm

6.000 x 3.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

4 kW

16.500 x 8.050 x
2.250 mm
E-LSA 6030-4
Cco
4260364299342

313 0634

E-LSA 8030-5
Cco

22 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
5 kW

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-5
Cco

4260364299403
313 0835

E-LSA 6020-4 FI
20 mm

6.000 x 2.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kW

16.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 6020-4 Fl

4260364299298
313 1624

E-LSA 6030-5
(7o)

22 mm

6.000 x 3.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

5 kW

16.500 x 8.050 x
2.250 mm
E-LSA 6030-5
Cco
4260364299359

313 0635

E-LSA 10020-5
(eF0)

22 mm

10.000 x
2.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
5 kW

24.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 10020-5
(eF0)

4260364299410
313 0125

E-LSA 6020-4
Cco

20 mm

6.000 x 2.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

4 kW

16.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 6020-4
co

4260364299304
313 0624

E-LSA 8020-4 FI

20 mm

8.000 x 2.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

4 kW

20.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 8020-4 FI

4260364299366
313 1824

E-LSA 10020-6
Cco

25 mm

10.000 x
2.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
6 kKW

24.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 10020-6
co

4260364299427
313 0126

E-LSA 6020-5
Cco

22 mm

6.000 x 2.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

5 kW

16.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 6020-5
co

4260364299311
313 0625

E-LSA 8020-4
(eF0)

20 mm

8.000 x 2.000 mm
525 kg/m2

210 m/min

310 m/min

4 kW

20.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 8020-4
(eF0)

4260364299373
313 0824

E-LSA 10030-6
(eF0)

25 mm

10.000 x
3.000 mm

525 kg/m2
210 m/min
310 m/min
6 kKW

24.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 10030-6
Cco

4260364299434
313 0136
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Cizallas hidraulicas de acero de perfil

CIZALLAS HIDRAULICAS DE ACERO DE PERFIL

E-HPS 40

» Lubricacion central

calidad

Designacion

fuerza de perforacion
descarga

elevacién de trabajo
altura de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Vista general de E-HPS maquinas véase en la pagina 213.

NUEVO

» 4 estacidnes de mecanizados accionado con el pie
» Cortar, entallar y punzonado de hierro angular, hierro
plano y material de la barra

» Construccion de acero soldada pesada y estable de alta

E-HPS 40

40 tonladas

175 mm

50 mm

970 mm

400V /50 Hz /3 kW
1.100 x 800 x 1.520 mm
580 kg

E-HPS 40
4260364296747
353 0040

Epple’

www.epple.com

» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/m?

frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

Designacion

o x fuerza max.

elevacion del trabajo
altura del trabajo

cizalla de acero

chapas

chapas

longitud de cuchilla

cizallas con angulos

working height

cizalla de acero de perfil
acero de angulo a 90°
acero de angulo a 45°

altura del trabajo

steel sheers
redondo

cuadrado

@ X espesor max.

E-HPS 40
20 x 15 mm
30 x 10 mm
50 mm

970 mm
200 x 13 mm
300 x 6 mm
356 mm
80 x 10 mm
970 mm

80 x 80 x 8 mm
50 x 6 mm
1.110 mm

@ 30 mm

25 mm
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Productvideo-QR or
www.epple.com

Por favor, indique la grabacion en el pedido.
Opcionalmente:

» Mubea
» Kingsland
» Peddinghaus

E-HPS 45 / E-HPS 60
CON 5 ESTACION DE MECANIZA-
DO

» 5 estacidnes de mecanizado con accionado con
el pie

» Cortar, entallar y punzonado de hierro angular,
hierro plano y material de barra

» Para un trabajo rapido con altos tiempos de ciclo
» Construccion de acero soldada pesada y estable
de alta calidad

» Motor eléctrico 400 V / 4 KW

Barra de estacion de acero

con sujecion

Estacién de acero de angulo o

angulo de 45/90 °

Estacién de perforacion
capacidad max. 28 x 15 mm
y 38 x 11 mm

» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/m?
frontera de flexion
» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

Designacion

fuerza de perforacion
descarga

elevacion de trabajo
altura de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-HPS 45

45 toneladas

175 mm

50 mm

935 mm

400 V /50 Hz / 4 kW
1.430 x 950 x 1.680 mm
1.180 kg

E-HPS 45
4260364292503
353 0045

Vista general de E-HPS maquinas véase en la pagina 213.

E-HPS 60

60 toneladas

220 mm

55 mm

955 mm

400 V /50 Hz / 4 kW
1.520 x 950 x 1.780 mm
1.440 kg

E-HPS 60
4260364292510
353 0060
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CIZALLAS HIDRAULICAS DE ACERO DE PERFIL

product movie-QR or
www.epple.com

IMAG.: E-HPS 55

E-HPS 55 / E-HPS 65

» 5 estacidnes de mecanizado con accionado con
el pie

» Cortar, entallar y punzonado de hierro angular,
hierro plano y material de barra

» Para un trabajo rapido con altos tiempos de ciclo
» Construccion de acero soldada pesada y estable
de alta calidad

» Motor eléctrico 400 V / 5,5 kW

Cizallas hidraulicas de acero de perfil

Designacion E-HPS 55 E-HPS 65
Por favor, indique la grabacion en el pedido. fuerza de perforacion 55 toneladas 65 toneladas
OPCionalmente: descarga 255 mm 305 mm
» Mubea elevacion de trabajo 60 mm 55 mm
» Kingsland altura de trabajo 1.030 mm 1.030 mm
» Peddinghaus potencia del motor 400V /50 Hz / 5,5 kKW 400 V /50 Hz / 5,5 kW
» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/ dimensiones (L x A x A) 1.500 x 950 x 1.880 mm 1.700 x 950 x 1.880 mm
m? frontera de flexion 20 120k 150719
» Grosor de chapa para VA: factor 0,5 E-HPS 55 E-HPS 65
» Grosor de chapa para aluminio: EAN 4260364292527 4260364292534
factor 1,2 nimero de articulo 353 0055 353 0065

230 Vista general de E-HPS maquinas véase la pagina 233.



Epple’

www.epple.com

oc
<
CIZALLAS HIDRAULICAS 8
L
oc
NE o
NUEVO PREMIUM-L!
o
<
(72}
LUl
o
TR
oc
<
LLi
=
o
O
=
o
<<
oc
oc
L
(%)
oc
<
=
ic
<
o
<
@
IMAG.: E-HPS 65 V o
(]
Por favor, indique la grabacion en el pedido.
Opcionalmente: - -
E-HPS 65 V . 3 <
CON 5 ESTACIONES DE » Kingsland Eﬁ
MECANIZADO » Peddinghaus o
Designacion E-HPS 65 V
» 5 estaciones de mecanizado con accionado con el pie ; =
. fuerza de perforacion 65t
» Cortar, entallar y punzonado de hierro angular,
hierro plano y material de barra descar_ga . 240 mm w2
» Para un trabajo rapido con altos tiempos de ciclo LB GO e A0 <=
» Construccién de acero soldada pesada y estable altura de trabajo 1.050/1.070/810 mm 52
de alta calidad potencia del motor 400 V /50 Hz /5,5 kW =
» Motor eléctrico 400 V /5,5 kW /7,5 kW dimensiones (L x A x A) 1.180 x 900 x 1.720 mm
peso 1.215kg
E-HPS 65 V 8
» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/ =
. EAN 4260364296754 [0
e numero de articulo 353 0066 8
» Grosor de chapa para VA: factor 0,5 3
» Grosor de chapa para aluminio: factor O
1,2 <
Vista general de E-HPS maquinas véase la pagina 233. 231
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CIZALLAS HIDRAULICAS DE ACERO DE PERFIL

IMAG.:

E-HPS 175

E-HPS 85 / E-HPS 115 / E-HPS 175

CON 5 ESTACIONES DE MECANIZADO

» 5 estaciones de mecanizado con accionado con el pie

» Cortar, entallar y punzonado de hierro angular, hierro plano y

material de barra
» Con cilindro doble

» Para un trabajo rapido con altos tiempos de ciclo

» Construccion de acero soldada pesada y estable de alta calidad

» Motor eléctrico 400V /7,5 - 11 kW

Designacion

fuerza de perforacion
descarga

elevacion de trabajo
altura de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Vista general de E-HPS maquinas véase la pagina 233.

E-HPS 85

85 toneladas

355 mm

80 mm

1.080 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
1.920 x 950 x 2.040 mm
2.315kg

E-HPS 85
4260364292541
353 0085

pREN\\UM"—‘NE

Por favor, indique la grabacion en el pedido.

Opcionalmente:

» Mubea
» Kingsland
» Peddinghaus

» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/
m?2 frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: factor 0,5

» Grosor de chapa para aluminio: factor 1,2

E-HPS 115

115 toneladas

355 mm

80 mm

1.110 mm

400 V/50 Hz /11 kW
2.040 x 950 x 2.180 mm
2.920 kg

E-HPS 115
4260364292558
3530115

E-HPS 175

175 toneladas

625 mm

80 mm

1.130 mm

400 V/50 Hz /11 kW
2.730 x 1.150 x 2.280 mm
6.000 kg

E-HPS 175
4260364292565
353 0175
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Designacion E-HPS 40 E-HPS 45 E-HPS 60 E-HPS 55 E-HPS 65 E
magquina para punzonar - - - - - =
@ X espesor max. 20 x 15 mm 22 x 15 mm 28 x 15 mm 20 x 20 mm 26 x 20 mm
@ X espesor 30 x 10 mm 38 x 8 mm 38 x 11 mm 40 x 10 mm 57 x 10 mm
elevacion del trabajo 50 mm 50 mm 55 mm 60 mm 55 mm E
altura del trabajo 970 mm 935 mm 955 mm 1.030 mm 1.030 mm (I.{J)
cizalla de acero = = = = = E
chapas 200 x 13 mm 200 x 15 mm 200 x 20 mm 200 x 20 mm 300 x 20 mm
chapas 300 x 6 mm 300 x 12 mm 300 x 15 mm 300 x 15 mm 375 x 15 mm
longitud de cuchilla 356 mm 316 mm 317 mm 317 mm 380 mm o
cizallas con angulos 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 15 mm 100 x 15 mm E
altura del trabajo 980 mm 935 mm 955 mm 900 mm 900 mm E
cizalla de acero de perfil > - - - - 9
acero de angulo a 90° 80 x 80 x 8 mm 100 x 100 x 10 mm 120 x 120 x 12 mm 120 x 120 x 12 mm 120 x 120 x 12 mm
acero de angulo a 45° 50 x 6 mm 70 x 6 mm 80 x 8 mm 70 x 10 mm 70 x 10 mm
altura del trabajo 1.110 mm 1.140 mm 1.155 mm 1.130 mm 1.130 mm o
cizallas de acero de barra = = - - - é
redondo 2 30 mm @ 30 mm 2 40 mm @ 40 mm 2 45 mm E
cuadrado 25 mm 25 mm 35 mm 40 mm 45 mm (2]
entallar - - - - -
espesor del material - 8 mm 10 mm 10 mm 10 mm
longitud 1.100 mm 1.430 mm 1.520 mm 1.500 mm 1.700 mm -
profundidad 800 mm 950 mm 950 mm 950 mm 950 mm j
altura 1.520 mm 1.680 mm 1.780 mm 1.880 mm 1.880 mm E
Designacion E-HPS 65 V E-HPS 85 E-HPS 85 V E-HPS 115 E-HPS 175
maquina para punzonar - - - - -
@ X espesor max. 26 x 20 mm 33 x 20 mm 33 x 20 mm 34 x 26 mm 40 x 32 mm o
@ X espesor 57 x 10 mm 57 x 12 mm 57 x 12 mm 55 x 16 mm 57 x 22 mm j
elevacion del trabajo 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm 80 mm 8
altura del trabajo 1.030 mm 1.080 mm 1.080 mm 1.110 mm 1.130 mm =
cizalla de acero - - - - -
chapas 300 x 20 mm 380 x 20 mm 380 x 20 mm 380 x 25 mm 380 x 30 mm
chapas 375 x 15 mm 480 x 15 mm 480 x 15 mm 600 x 15 mm 600 x 20 mm E
longitud de cuchilla 380 mm 482 mm 482 mm 610 mm 610 mm § g
cizallas con angulos 100 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm Eﬂ:
altura del trabajo 900 mm 940 mm 940 mm 935 mm 810 mm &

cizalla de acero de perfil - - - - -

acero de angulo a 90° 120 x 120 x 12 mm 150 x 150 x 15 mm 150 x 150 x 15 mm 150 x 150 x 16 mm 200 x 200 x 20 mm
acero de angulo a 45° 70 x 10 mm 80 x 8 mm 80 x 8 mm 80 x 10 mm 80 x 10 mm wg
altura del trabajo 1.130 mm 1.200 mm 1.200 mm 1.215 mm 1.130 mm é %
cizallas de acero de barra - - - - - 'C_) ~<oz
redondo @ 45 mm 2 50 mm @ 50 mm @ 55 mm @ 65 mm -
cuadrado 45 mm 50 mm 50 mm 50 mm 55 mm
entallar = - - - - (7))
espesor del material 10 mm 13 mm 13 mm 13 mm 16 mm ;—2_
longitud 1.800 mm 1.920 mm 1.800 mm 2.040 mm 2.730 mm 8
profundidad 900 mm 950 mm 1.050 mm 950 mm 1.150 mm 8
altura 1.880 mm 2.040 mm 1.880 mm 2.180 mm 2.280 mm 2
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MAQUINAS HIDRAULICAS PARA PUNZONAR

IMAG.:

DATOS TECNICOS

Designacion

fuerza de perforacion
descarga

maquinas para punzonar

@ X espesor max.
maquinas para punzonar

@ X espesor

elevacion de trabajo

numero de carreras a 20 mm
altura del trabajo

potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-HLS 85

E-HLS 30
30t
625 mm

18 x 12 mm

22 x 10 mm
55 mm

x 20

1.080 mm

400V /50 Hz/
3 kW

1.160 x 900 x
1.560 mm

1.200 kg

E-HLS 30
4260364298826
353 2030

PREMIUM-LINE

E-HLS 30 / E-HLS 65 /
E-HLS 85 / E-HLS 115 /

E-HLS 175

» Para punzonar de chapas, acero plano y acero

u

» Construccion soldada pesada y estable
» Ajuste de carrera sin escalonamiento que ahor-

ra tiempo
» Portapunzon

» LED-lamparas de trabajo

» Pisador

» Rendimiento de corte se refiere a 24 kg/m?

frontera de flexion

» Grosor de chapa para VA: Factor 0,5
» Grosor de chapa para aluminio: Factor 1,2

E-HLS 65 E-HLS 85 E-HLS 115
65t 85t 115t

625 mm 625 mm 625 mm
26 x 20 mm 33 x 20 mm 34 x 26 mm
57 x 10 mm 57 x 12 mm 55x 16 mm
55 mm 80 mm 80 mm

X 22 x 21 x 21

950 mm 950 mm 950 mm

400V /50 Hz/ 400V /50Hz/ 400V /50 Hz/
5,5 kW 7,5 kW 11 kKW

1.600 x 900 x 1.850 x 950 x 2.000 x 950 x
1.800 mm 1.920 mm 1.970 mm
2.440 kg 3.270 kg 3.760 kg
E-HLS 65 E-HLS 85 E-HLS 115
4260364292596 4260364292602 4260364292619
353 2065 353 2085 353 2115

E-HLS 175
1751
625 mm

40 x 32 mm

57 x 22 mm
80 mm

x 21

950 mm

400V /50 Hz /
11 kW

2.700 x 1.120 x
2.160 mm

5.270 kg
E-HLS 175
4260364292626
353 2175
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IMAG.: E-HLS 115 DP
Designacion E-HLS 65 DP E-HLS 85 DP E-HLS 115 DP E-HLS 175 DP o
fuerza de perforacion 2x65t 2x85t 2x 115t 2x175t j
dimensiones (L x A x A) 1.900 x 950 x 2.250 x 950 x 2.350 x 950 x 2.800 x 1.100 x E
1.800 mm 1.920 mm 1.970 mm 2.160 mm
peso 2.900 kg 3.700 kg 4.600 kg 6.750 kg
E-HLS 65 DP E-HLS 85 DP E-HLS 115 DP E-HLS 175 DP

EAN 4260364299762 4260364299779 4260364299786 4260364299793 o
numero de articulo 353 3065 353 3085 353 3115 353 3175 j
(01]
o
(]

E-HLS DP - MODELOS

En méaquinas con dos estaciones de trabajo (E-HLS DP) se puede trabajar de manera altamente productiva, ya sea
por dos personas al mismo tiempo o se pueden preparar diferentes herramientas de punzonado..

Modelo E-HLS 30 solo para operaciéon simple, todos los demas modelos también con esta-

cion doble.
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IMAG.:

DDP 2 / DDP 3 / DDP 5
ROBUSTA Y SOLIDA

» |deal para el taller y para empresas de reparacion

DDP 2

» Gonstruccién estable

» Cuerpo base de fundicion gris de alta calidad

Designacion
altura max. de la pieza

descarga

dimensiones del mandril (L x A x A)

dimension de la mesa
dimensiones (L x A x A)
peso

K1

K2

L1

EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

IMAG.: DDP 3

» Adecuado para prensar de cojinetes, manguitos, husillos y espigas

PRENSAS GIRATORIAS DE PRESICION

IMAG.:

DDP 5

» Para trabajos de flexion, de enderezamientos y de espejar

DDP 2

195 mm

136 mm

33 x 33 x 350 mm
160 mm

200 x 425 x 565 mm
33 kg

at 60 kg

1.290 kg

40,5¢cm

DDP 2
4260364292336
225 8002

» Base giratoria ajustable en 4 posiciones
» Varilla de palanca ajustable variable
» Con agujeros de montaje para fijacion en un banco de taller

DDP 3

305 mm

159 mm

38 x 38 x 460 mm
185 mm

275 x 460 x 845 mm
48 kg

at 60 kg

1.186 kg

54 cm

DDP 3
4260364292343
225 8003

DDP 5

455 mm

210 mm

50 x 50 x 640 mm
255 mm

340 x 640 x 1.185 mm
150 kg

at 60 kg

1.976 kg

80 cm

DDP 5
4260364292350
225 8005
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Prensas hidraulicas
horizonzal y vertical
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PRENSA HIDRAULICA MOVIL

NUEVO

IMAG.: E-HBP 10

IMAG.:
STAND

E-HBP 10

»Prensa horizontal para uso mévil para doblar diferentes perfiles
»También ideal para vehiculos de servicio

»Estampado y troquelado

»Ajuste de carrera facil

ACCESORIOS OPCIONALES

»Subestructura para uso estacionario

designacion
fuerza de presién
Presion de trabajo max.

minuto Embolo de distancia
méax. Embolo de distancia

Altura del émbolo
la potencia del motor
Dimensiones (W x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

PREMIUN-LINE

E-HBP 10 WITH OPTIONAL

E-HBP 10
10t
120 bar

110 mm

310 mm

100 mm

230 V/50 Hz /1,5 kW
1200 x 250 x 400 mm
80 kg

E-HBP 10
4260364299748
3530010



PRENSAS HIDRAULICAS DE DOBLAR HORIZONTAL

IMAG.: E-HBP 22

E-HBP 22 / E-HBP 40

CON MAS DE 40 TONELADAS PRESION DE

DOBLAR

» Camino de elevacion facilmente ajustable desde el parte frontal
» Mesa de trabajo masiva y estable de acero
» Carro movible hidraulico de acero, endurecido adecuadamente,
protegido a través un rascador de polvo

» Trabajar con pedal o mando a dos manos
» Perno de sujecién de herramiento de cambio répido, cénico de

acero endurecido

Designacion

presioén de doblar
dimensién de la mesa
longitud de la elevacion
potencia doblar acero plano

velocidad de entrega /
retirada

altura del bulén
didmetro del bulén
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-HBP 22

22 toneladas
625 x 1.100 mm
200 mm

120 x 15 mm

1.750 mm/min
2.000 mm/min

120 mm

55 mm /55 mm

400V /50 Hz / 2,2 kW
1.100 x 630 x 925 mm
635 kg

E-HBP 22
4260364292572
353 1022

E-HBP 40

40 toneladas
620 x 1.050 mm
250 mm

160 x 20 mm

1.750 mm/min
2.000 mm/min

160 mm
55 mm /63 mm

Epple’

www.epple.com

IMAG.:

Ejemplo de aplicacion

HBP 40

E-HBP 40

pREN\\UN\'L\NE

ACCESORIO OPCIONAL

» Alternativamente con 7 estaciones
suministrable, herramienta de dobla-

do de tubo y control CN

400 V /50 Hz / 4 KW

1.150 x 700 x 950
920 kg

E-HBP 40
4260364292589
353 1040

mm
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PRENSAS HIDRAULICAS HORIZONTAL

NUEVO

IMAG.: E-HBP 80

E-HBP 80

PRENSA HIDRAULICA HORIZONTAL CON HASTA 80 TONELADAS

PRESION DE FLEXION

»Carro de forja de acero forjado, templado, con limpiaparabrisas
»Facil movimiento ajustable desde la parte delantera

»Ajuste de la carrera del carro mediante valvula hidraulica con volantes

»Ajuste de carrera también posible bajo presién de trabajo
»Pernos portaherramientas endurecidos de acero aleado

designacion

»Operacion a través del pedal o la operacion con dos manos posik tamao de la tabla

ACCESORIOS OPCIONALES

»Herramientas especiales para doblar tuberias y acero plano
en curvas especiales o radios angulares
»Control NC

altura de la mesa
altura pin
fuerza de presion

Presion de trabajo max.

Velocidad de elevacion bajo

presién

Velocidad de avance /
retroceso

la potencia del motor
Dimensiones (W x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

PREMIUM-LINE

E-HBP 80
520 x 620 mm
950 mm

280 mm

80t

300 bar

470 mm/min
2250-2500 mm/min

7,5 kW

1200 x 750 x 1430 mm
1600 kg

E-HBP 80
4260364299755

353 2080
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IMAG.: HAKP 24 L
HAKP 24 /| HAKP 48
<
»Maquina de plegado universal robusta B
»ldeal para reparaciones (o)
a

»Piezas de prueba y / o pequefas cantidades.
»Con mandmetro trasero 105 - 550 mm.

Para un uso flexible, la herramienta inferior tiene diferentes prismas.
Ambas maquinas pueden ser utilizadas estacionarias y méviles.

E
(2} -
&<
o
o
designacion HAKP 24 HAKP 48
fuerza de presion 15t 30t
Espesor méximo de la ldmina 4 mm 4 mm "
<
Anchura méaxima de flexion 600 mm 1.200 mm g %
golpe 150 mm 150 mm 5 g
la potencia del motor 1,5 kW 3 kW =
Dimensiones (L x D x H) 1.200 x 555090 x 1.250 mm 1.450 x 660 x 1.450 mm
peso 350 kg 620 kg »
HAKP 24 HAKP 48 ;—2_
EAN 4260364297645 4260364297652 8
numero de articulo 227 1024 227 1048 8
(&)
<
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IMAG.: HWP 30 T

HWP 30 T/ HWP E 30 T

PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES

IMAG.:

» Para todos los trabajos de montaje y reparacion, alinear ejes, soportes y arboles,
prensar de cojinetes, pernos y manguitos, pruebas de carga
» Construccion soldada estable

» Marco robusto con agujero para el ajuste de la mesa de la prensa

» Hidraulica fiable y muy precisa de fabricacion europea

» estructura de presion manual a través accionamiento de la palanca

» con pistén de cilindro cromado fijo
» presion de prensado legible via manémetro
» con impulsién y retorno acelerado del piston

Designacion

fuerza de perforacién
presion max.

elevacion de trabajo
descarga

dimensiones de la mesa
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

HWP 30 T

30 toneladas
7,5 tons

200 mm

500 mm

300 x 200 mm
770 x 610 x 1.670 mm
320 kg

HWP30 T
4260364294675
225 9031

Designacion

fuerza de perforacion
presiéon max.

elevacién de trabajo
descarga

dimensiones de la mesa
dimensiones (L x A x A)
peso

weight

EAN

numero de articulo

HWP E 30 T

HWPE30T

30 toneladas

7,5 tons

200 mm

500 mm

400 x 300 mm

400V /50 Hz /3,0 kW
950 x 400 x 1.400 mm
420 kg

HWPE30T
4260364294682

225 9030



Epple’

www.epple.com

oc
<
PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES ?5
L
oc
PREMIUN-LINE a
NUEVO

o
<
(72}
|
o
18
oc
<
L
=
o
o
-
o
<
oc
oc
17}
(%)
oc
<
=
L
<

IMAG.: E-HWP 500-10
IMAG.: E-HWP 500-20 E
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Para datos técnicos véase en la pagina 221.
E-HWP 500-10 / E-HWP 500-20

» manejo simple

» construccién soldada estable

» marco robusto con agujero para el ajuste de la mesa de
la prensa

» altura regulable

» estructura de presién manual a través accionamiento de
la palanca

» V-bloque

» presién de prensado legible via manémetro
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Designacion

A - espacio entre
agujeros

B - superficie de
trabajo

C - profundidad
L - longitud
W - profundidad

H - altura

Designacion

A - espacio entre
agujeros

B - superficie de
trabajo

C - profundidad
L - longitud
W - profundidad

H - altura

Designacion

A - espacio entre
agujeros

B - superficie de
trabajo

C - profundidad
L - longitud
W - profundidad

H - altura

Designacion

A - espacio entre
agujeros

B - superficie de
trabajo

C - profundidad
L - longitud
W - profundidad

H - altura

E-WP 775-30
165 mm

775 mm

190 mm
1.500 mm
700 mm
2.015 mm

E-WP 1.070-150
190 mm

1.070 mm

290 mm

2.110 mm
1.000 mm
2.340 mm

E-WPK 1.040-80
165 mm

1.040 mm

260 mm
1.810 mm
750 mm
2.100 mm

E-WPR 1.570-100
190 mm

1.570 mm

315 mm

2.630 mm
1.000 mm
2.625 mm

E-WP 1.040-60
165 mm

1.040 mm

260 mm
1.745 mm
700 mm
2.100 mm

E-WP 1.570-100
190 mm

1.570 mm

250 mm

2.630 mm
1.000 mm
2.290 mm

E-WPK 1.070-100 E-WPK 1.070-150

190 mm

1.070 mm

315 mm

2.110 mm
1.000 mm
2.430 mm

E-WPK 1.570-150
190 mm

1.570 mm

360 mm

2.630 mm
1.000 mm
2.625 mm

E-WP 1.040-80
165 mm

1.040 mm

260 mm
1.810 mm
750 mm
2.100 mm

E-WP 1.570-150
190 mm

1.070 mm

290 mm

2.630 mm
1.000 mm
2.340 mm

190 mm

1.070 mm

360 mm

2.110 mm
1.000 mm
2.480 mm

E-WP 1.070-100
190 mm

1.070 mm

250 mm

2.110 mm
1.000 mm
2.290 mm

E-WP 1.570-200
250 mm

1.570 mm

440 mm

2.250 mm
1.165 mm
2.860 mm

E-WPK 1.570-150
190 mm

1.570 mm

360 mm

2.630 mm
1.000 mm
2.480 mm

E-WPK 1.900-200

250 mm

1.900 mm

440 mm

2.570 mm
1.665 mm
2.860 mm
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B Designacion E-UWP 1.020- E-UWP 1.020- E-UWP 1.520- E-UWP 1.520-
: 100 150 100 150
A - espacio entre 190 mm 190 mm 190 mm 190 mm
T agujeros o
| B - superficie de 1,020 mm 1.020 mm 1.520 mm 1.520 mm ﬁ
_ trabajo 2
L - longitud 2.110 mm 2.110 mm 2.630 mm 2.630 mm g
= W - profundidad 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm =
e H - altura 2.350 mm 2.450 mm 2.350 mm 2.450 mm
w L
e
<<
o
o
L
(7]
E-AP - MODELS o
<
=
@ ) Designacion E-AP 1.020-100 E-AP 1.020-150 E-AP 1.520-100 E-AP 1.520-150
A - espacio entre 190 mm 190 mm 190 mm 190 mm
agujeros
‘ B - superficie de 1.020 mm 1.020 mm 1.520 mm 1.520 mm o
T| | trabajo
== B J <
- - o & f -
’ allo GEI L - longitud 2.110 mm 2.110 mm 2.630 mm 2.630 mm o
I £ ' W - profundidad | 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm 8
]i 7‘ H - altura 2.275 mm 2.450 mm 2.275 mm 2.450 mm
I I
W L
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PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES

IMAG.: CILINDRO CON
HERRAMIENTA

IMAG.: E-WP 1.040-60

Prensas hidraulicas universales

Para datos técnicos véase en la pagina 247.

E-WP - MODELS

» construccion de acero soldada ACCESORIO OPCIONAL
» manejo simple
» cualquier posicién de parada » pedal a pie

» indicacién de presién

» valvula de seguridad contra sobrecarga
» ajuste de la altura de la mesa

» sistema de control con joystick especial

246



IMAG.:

E-WP -

DATOS TECNICOS

Designacion

presion de cortar
presion max.

carrera de trabajo
dimensiones del cilindro
velocidad de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

presion de cortar
presion max.

carrera de trabajo
dimensiones del cilindro
velocidad de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

MODELOS

ALTURA REGULABLE

E-WP 775-30

30t

244 bar

200 mm

125 x 80 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /3 kW
1.500 x 700 x 2.015 mm
400 kg

E-WP 775-30
4260364294767
360 4775

E-WP 1.070-150

150 t

244 bar

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /11 kW
2.110 x 1.000 x 2.340 mm
1.870 kg

E-WP 1.070-150
4260364294811
360 4108

Epple’

www.epple.com

IMAG.: INDICADOR DEL MANOME-

TRO

E-WP 1.040-60

60t

236 bar

250 mm

180 x 120 mm

4 mm/sec

400 V /50 Hz / 4 kW
1.745 x 700 x 2.100 mm
800 kg

E-WP 1.040-60
4260364294774
360 4104

E-WP 1.570-100

100 t

263 bar

300 mm

220 x 160 mm

5 mm/sec

400 V /50 Hz /5,5 kW
2.630 x 1.000 x 2.430 mm
1.600 kg

E-WP 1.570-100
4260364804
360 4157

E-WP 1.040-80

80t

255 bar

250 mm

200 x 120 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /5,5 kW
1.810 x 750 x 2.100 mm
835 kg

E-WP 1.040-80
4260364294781
360 4105

E-WP 1.570-150

150 t

244 bar

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

400 V /50 Hz /11 kW
2.630 x 1.000 x 2.430 mm
2.100 kg

E-WP 1.570-150
4260364294828
360 4158

E-WP 1.070-100

100 t

263 bar

300 mm

220 x 160 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /5,5 kW
2.110 x 1.000 x 2.290 mm
1.500 kg

E-WP 1.070-100
4260364294798

360 4107

E-WP 1.570-200

200t

283 bar

300 mm

300 x 210 mm

5 mm/sec

400 V /50 Hz / 15 kW
2.250 x 1.165 x 2.860 mm
4.500 kg

E-WP 1.570-200
4260364296808
360 4161
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PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES

NUEVO

IMAG.: E-WPK 1.570-100

E-WPK - MODELOS
PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES

» construccion de acero soldada

» manejo simple

» cualquier posicién de parada
» indicacion de presién

» valvula de seguridad contra sobrecarga

» ajuste de la altura de la mesa

» sistema de control con joystick especial

» cilindro hidraulico lateralmente desplazable manual

Designacion

presion de cortar
presion max.

carrera de trabajo
dimensiones del cilindro
velocidad de trabajo
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-WPK 1.040 - 80

80 toneladas

255 bares

250 mm

200 x 120 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /5,5 kW
1.810 x 750 x 2.100 mm
835 kg

E-WPK 1.040-80
4260364296815
360 4112

E-WPK 1.070-100

100 toneladas

263 bares

300 mm

260 x 160 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /5,5 kW
2.110 x 1.000 x 2.430 mm
1.500 kg

E-WPK 1.070-100
4260364296822
360 4109

ACCESORIO OPCIONAL

» operacion bimanual

E-WPK 1.070-150

150 toneladas

244 bares

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /11 kW
2.110 x 1.000 x 2.480 mm
1.870 kg

E-WPK 1.070-150
4260364296839
360 4110

E-WPK 1.570-150

150 toneladas

244 bares

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

400V /50 Hz /11 kW
2.630 x 1.000 x 2.480 mm
2.100 kg

E-WPK 1.570-150
4260364296846
360 4160
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IMAG.: E-WPR 1.570-150
o
<
=
E-WPR - MODELS &
PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES
» construccion de acero soldada
» manejo simple
» cualquier posicién de parada E
» indicacion de presién =
» valvula de seguridad contra sobrecarga ACCESORIO OPCIONAL 8

» ajuste de la altura de la mesa
» sistema de control con joystick especial
» cilindro hidrdulico lateralmente desplazable manual

» operacion bimanual

e
<
<
-

Designacion

presion de cortar

presiéon max. 263 bares 244 bares 283 bares

carrera de trabajo 300 mm 300 mm 300 mm

dimensiones del cilindro 220 x 160 mm 280 x 200 mm 300 x 210 mm 2 g

velocidad de trabajo 5 mm/sec 5 mm/sec 5 mm/sec E 8

potencia del motor 400V /50 Hz /5,5 kW 400 V/50 Hz /11 kW 400V /50 Hz /15 kW < "‘Et

dimensiones (L x A x A) 2.630 x 1.000 x 2.625 mm 2.630 x 1.000 x 2.350 mm 2.570 x 1.665 x 2.860 mm

peso 1.755 kg 2.350 kg 4.800 kg

E-WPR 1.570-100 E-WPR 1.570-150 E-WPR 1.900-200 8

EAN 4260364294736 4260364294743 4260364294750 o

numero de articulo 360 3157 360 3158 360 3190 %
8
<
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E-WPR 1.570-100

100 toneladas

E-WPR 1.570-150

150 toneladas

E-WPR 1.900-200
200 toneladas
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IMAG.:

UNIVERSAL HYDRAULIC WORKSHOP PRESSES

» altura ajustable de la mesa

» mesa superior y inferior con ranuras en T
» presion ajustable continuo

» prensa de moldeo de alta rendimiento con pistén de guia adicional en ambos lados

E-UWP 1.020-150

Prensa de taller con ranuras en T en la mesa y barra superior para entrada de herramientas.

Designacion

potencia de corte
presion max.

carrera de trabajo
alcance

velocidad de trabajo
dimension de la mesa
potencia del motor
dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-UWP 1.020-100

100 toneladas

263 bares

300 mm

1.020 mm

5 mm/sec

500 x 1.020 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
2.110 x 1.000 x 2.250 mm
1.985 kg

E-UWP 1.020-100
4260364294699

360 1102

E-UWP 1.020-150
150 toneladas

244 bares

300 mm

1.020 mm

5 mm/sec

600 x 1.020 mm
400V /50 Hz /11 kW
2.110 x 1.000 x 2.450 mm
2.450 kg

E-UWP 1.020-150
4260364294712

360 1103

E-UWP 1.520-100
100 toneladas

263 bares

300 mm

1.520 mm

5 mm/sec

500 x 1.520 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
2.630 x 1.000 x 2.350 mm
2.500 kg

E-UWP 1.520-100
4260364294705

360 1152

E-UWP 1.520-150
150 toneladas

244 bares

300 mm

1.520 mm

5 mm/sec

600 x 1.520 mm

400V /50 Hz /11 kW
2.630 x 1.000 x 2.450 mm
3.100 kg

E-UWP 1.520-150
4260364294729

360 1153
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PRENSAS HIDRAULICAS UNIVERSALES

SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

AFILAR

IMAG.: E-AP 1.020-150

DOBLAR

E-AP - MODELOS

» altura ajustable de la mesa

» mesa superior y inferior con ranuras en T
» presion ajustable continuo

» mesa inferior regulable en altura
» matriz inferior con prisma quintuple
» material hasta 8 mm

Designacion

potencia de corte

presion max. 263 bares 244 bares 263 bares 244 bares

carrera de trabajo 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm

alcance 1.020 mm 1.020 mm 1.520 mm 1.520 mm 2 g

velocidad de trabajo 5 mm/sec 5 mm/sec 5 mm/sec 5 mm/sec E 8

dimension de la mesa 500 x 1.020 mm 600 x 1.020 mm 500 x 1.520 mm 600 x 1.520 mm o;

potencia del motor 400V /50 Hz /7,5 kW 400V /50 Hz / 11 kW 400V /50Hz /7,5 kW 400V /50 Hz /11 kW

dimensiones (L x A x A) 2.110x 1.000 x 2.275 mm || 2.110 x 1.000 x 2.450 mm | 2.630 x 1.000 x 2.275 mm | 2.630 x 1.000 x 2.450 mm

peso 1.900 kg 2.400 kg 2,500 kg 3.100 kg 8
E-AP 1.020-100 E-AP 1.020-150 E-AP 1.520-100 E-AP 1.520-150 ?_5

EAN 4260364294835 4260364294859 4260364294842 4260364294866 f_ﬂ

numero de articulo 360 2102 360 2103 360 2152 360 2153 8

<
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E-AP 1.020-100

100 toneladas

E-AP 1.020-150

150 toneladas

E-AP 1.520-100

100 toneladas

E-AP 1.520-150

150 toneladas
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PREMIUN-LINE

IMAG.: E-GBP 5.100-160

Heavy series for bending and edging sheet metal etc.

Para datos técnicos véase en la pagina 229.

Prensa potente, universalmente aplicable, para doblar chapas en diferentes angulos. Diferentes
herramientas para doblar son disponibles.

El marco de la maquina de acero de calidad convierte esta prensa dobladora en una plegadora
universal econémica. Una presién hidraulica ajustable, compensacion paralelo mecanico como
también un limitador de camino ajustable aseguran alta precisién de repeticion.

Prensa hidraulica de flexion

La sistema de control de la maquina cumple todos los requisitos para un control de flexién facil de
usar.

2 velocidades de la barra de prensa (arrancar, prensar)
Accesorios opcional
» herramienta superior y inferior intercambiable

» tope posterior 600 mm con indicador digital, resoluciéon 0,1 mm
» pedal triple

Para ver ilustraciones dettladas, véase la pagina 230.

Otros tamafios de méaquina a peticion.
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DATOS TECNICOS

Designacion

fuerza de perforacion
anchura de doblar
velocidad de trabajo
anchura de trabajo dentro
anchura total

motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

Designacion

fuerza de perforacion
anchura de doblar
velocidad de trabajo
anchura de trabajo dentro
anchura total

motor

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

E-GBP 1.070-40

40 toneladas

1.250 mm

10 mm/s

1.070 mm

1.250 mm

400 V/50 Hz / 4 kW
1.750 x 1.600 x 2.450 mm
3.300 kg

E-GBP 1.070-40
4260364296853
310 2107

E-GBP 2.550-300

300 toneladas

3.100 mm

8 mm/s

2.550 mm

3.100 mm

400 V /50 Hz / 22 kW
3.600 x 1.820 x 3.200 mm
15.100 kg

E-GBP 2.550-300
4260364296891
310 2560

Epple’

www.epple.com

E-GBP 1.600-60

60 toneladas

2.100 mm

10 mm/s

1.600 mm

2.100 mm

400V /50 Hz /5,5 kW
2.100 x 1.600 x 2.550 mm
5.400 kg

E-GBP 1.600-60
4260364296860
310 2160

E-GBP 3.250-300

300 toneladas

3.700 mm

8 mm/s

3.250 mm

3.700 mm

400 V /50 Hz / 22 kW
4.200 x 1.820 x 3.200 mm
13.500 kg

E-GBP 3.250-300
4260364296907
310 2328

GBP 2.550-120

E-GBP 2.050-90

90 toneladas

2.600 mm

10 mm/s

2.050 mm

2.600 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
3.100 x 1.600 x 2.620 mm
7.100 kg

E-GBP 2.050-90
4260364296877
310 2205

E-GBP 3.550-240

240 toneladas

4.100 mm

10 mm/s

3.550 mm

4.100 mm

400 V /50 Hz / 22 kW
4.600 x 1.620 x 3.000 mm
14.100 kg

E-GBP 3.550-240
4260364296914
310 2357

E-GBP 2.550-120

120 toneladas

3.100 mm

10 mm/s

2.550 mm

3.100 mm

400V /50 Hz /11 kW
3.600 x 1.820 x 2.620 mm
8.400 kg

E-GBP 2.550-120
4260364296884
310 2256

E-GBP 5.100-160

160 toneladas

6.100 mm

10 mm/s

5.100 mm

6.100 mm

400 V /50 Hz / 22 kW
6.600 x 1.820 x 3.000 mm
18.800 kg

E-GBP 5.100-160
4260364296921
310 2510
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PRENSAS DE FLEXION

DATOS TECNICOS

Designacion E-GBP 3.550-200 E-GBP 3.550-240 E-GBP 3.550-300 E-GBP 3.550-440 E-GBP 5.100-240
fuerza de perforacion 200t 240t 300t 440t 240t

anchura de doblar 880 mm 880 mm 980 mm 1.105 mm 1.100 mm
velocidad de trabajo 4.100 mm 4.100 mm 4.100 mm 4.100 mm 6.100 mm
anchura de trabajo dentro 410 mm 410 mm 500 mm 500 mm 500 mm

anchura total 3.550 mm 3.550 mm 3.550 mm 3.550 mm 5.100 mm

motor 18,5 kW 22 kW 22 kW 30 kW 22 kW

dimensiones (L x A x A)

4.600 x 1.600 x 2.910 mm

4.600 x 1.610 x 2.910 mm

4.600 x 1.820 x 3.150 mm

4.600 x 2.235 x 2.910 mm

6.600 x 1.960 x 2.910 mm

peso 12.500 kW 14.000 kg 18.500 kg 26.000 kg 25.000 kg
E-GBP 3.550-200 E-GBP 3.550-240 E-GBP 3.550-300 E-GBP 3.550-440 E-GBP 5.100-240

EAN 4260364298888 4260364296914 4260364298895 4260364298901 4260364298918
numero de articulo 310 2356 310 2357 310 2358 310 2359 310 2511

\

. Designacion E-GBP 5.100-300 E-GBP 5.100-380 E-GBP 5.100-440 E-GBP 5.100-600 E-GBP 5.100-800
fuerza de perforacion 300t 380t 440 t 600 t 800 t
anchura de doblar 1.115 mm 1.100 mm 815 mm 1.050 mm 1.050 mm
velocidad de trabajo 6.100 mm 6.100 mm 6.100 mm 6.100 mm 6.100 mm
anchura de trabajo dentro 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 750 mm
anchura total 5.100 mm 5.100 mm 5.100 mm 5.100 mm 5.100 mm
motor 22 kW 30 kW 30 kW 45 kW 45 kW

Prensas de flexion

254

dimensiones (L x A x A)

6.600 x 2.600 x 2.910 mm

6.600 x 2.210 x 3.200 mm

6.600 x 2.350 x 2.910 mm

6.600 x 2.450 x 2.910 mm

6.600 x ? x 4.750 mm

peso 30.000 kg 35.000 kg 39.000 kg 55.000 kg 70.000 kg
E-GBP 5.100-300 E-GBP 5.100-380 E-GBP 5.100-440 E-GBP 5.100-600 E-GBP 5.100-800
EAN 4260364298925 4260364298932 4260364298949 4260364298956 4260364298963
nimero de articulo 310 2512 3102513 3102514 3102515 310 2516
IMAG.:ESPACIO DE TRABAJO DE PRENSA DE IMAG.: MONITOR PARA LAS

FLEXION (GBP 2.550-120) CON ACCESORIO

ESPECIAL, SOPORTE DE CAMBIO RAPIDO Y
SOPORTE DE CHAPA

PRENSAS DE FLEXION

El doblado es uno de los métodos mas utilizados en el trabajo de chapa. Para un doblado correcto el
usuario necesita algunos datos y niumeros, incluyendo los datos y nimeros de la extensién y de la fuer-
za de presién. Para calcular estos nimeros necesita el software apropiado. El software esta disponible

a solicitud.
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DISPOSITIVOS DE POSICIONAMIENTO DE SOLDADURA
NUEVO

IMAG.: SP 300 M
IMAG.: SP 300 SM

to, de saldadura

IMAG.: SP 30 M

SP 300 SM / SP 30 M / SP 300 M

SICiIonamien

Al soldar, la posicién y la accesibilidad de la pieza a soldar es importante. Los posicionadores de soldadura y las
O plataformas giratorias de soldadura son de gran ayuda aqui. La robusta tecnologia de accionamiento y la construc-
D_ cion estable garantizan el posicionamiento de la pieza. Varios tamafos y disefios estan disponibles.

Q
-U designacion SP 300 SM SP30M SP 300 M
m max. Cargar horizontalmente | 300 kg 30 kg 300 kg
o max. Cargar verticalmente 150 kg 20 kg 150 kg
> altura de la mesa 710/760/810/ 370 mm 1.020 mm
. 860 mm

Diametro de la tabla - - -

isposi

Tabla de velocidad - - -
unidad de mesa manual manual manual
angulo de inclinacion 22,5° /45° /90° o o

ajuste del angulo - = R

s peso 86 kg 28 kg 135 kg

D SP 300 SM SP30M SP 300 M
EAN 4260364297584 4260364297591 4260364297607
nimero de articulo 229 0001 229 0002 229 0003
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IMAG.: SP 350 o
<
=
iC
<
SP 220 / SP 350 / SP 500
Al soldar es importante la posicién y la accesibilidad de la pieza a soldar. Los posicionadores de soldadura y las c<’t)
plataformas giratorias de soldadura son de gran ayuda aqui. La robusta tecnologia de accionamiento y la construc- E'
cion estable garantizan el posicionamiento de la pieza. Varios tamarnos y disefios estan disponibles. (@)
(=]
designacion SP 220 SP 350 SP 500 E o
max. Cargar horizontalmente | 220 kg 350 kg 500 kg 9 5
1]
max. Cargar verticalmente 100 kg 120 kg 250 kg E =
altura de la mesa 450 mm 480 mm 660 mm
Diametro de la tabla 330 mm 330 mm 550 mm
Tabla de velocidad 0-5 min™1 0-5min’! 0-5min’! "
unidad de mesa 125 W 125 W 400 W 23
angulo de inclinacion 0-135° 0-135° -45° bis +90° g §
ajuste del angulo Manual Manual electric =
peso 34 kg 38 kg 220 kg
SP 220 SP 350 SP 500 (7]
o
EAN 4260364297614 4260364297621 4260364297638 o
numero de articulo 229 1001 229 1002 229 1003 8
L
(&)
(&)
<
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MAQUINAS DE FILETE

GSA-P
G

IMAG.:

NUEVO

GSA-P 900-12
CON MESA DE
SUJECION OPCIONAL

900-12 / GSA-P 900-12 HV / GSA-E 1.000-16 /
SA-E 1.000-16 HV / GSA-E 1.200-24 / GSA-E 1.200-24 HV

IMAG.:

GSA-E 1.200-24

CON MESA DE
SUJECION OPCIONAL

Méaquinas de roscado con brazo articulado que gira universalmente para cortar roscas de manera rapida y segura en diferentes
posiciones. Facil manejo mediante pulsador, opcionalmente con panel tactil. Disponible en varias versiones con accionamiento
neumatico o eléctrico, disefiado para usarse con grabaciones DIN / ISO para grifos.

designacion
capacidad de corte

direccion de corte

numero de revolucio-

longitud del brazo
drive

peso

EAN

numero de articulo

designacion
de sujecion

Adecuado para

EAN

numero de articulo

GSA-P 900-12
M3 - M12

vertical

max. 400 min~1
max. 900 mm
pneumatic

20 kg

GSA-P 900-12
4260364297713
2150012

GSA-P 900-12 HV
M3 - M12

vertical and
horizontal

max. 400 min™!
max. 900 mm
pneumatic

21 kg

GSA-P 900-12 HV

4260364297737
2150112

GSA-E 1.000-16
M3 - M16

vertical

max. 300 min-?
max. 1.000 mm
electric

25 kg

GSA-E 1.000-16

4260364297744
2151016

Mesa de sujecion pe-

800 x 500 mm

GSA-P 900-12
GSA-P 900-12 HV
GSA-E 1.000-16

4260364297867
520 8050

Mesa de sujecion
900 x 600 mm

GSA-E 1.000-16 HV
GSA-E 1.200-24
GSA-E 1.200-24 HV

4260364297874
520 9060

IMAG.:

GSA-E 1.000-16 HV
M3 - M16

vertical and
horizontal

max. 300 min~1
max. 1.000 mm
electric

26 kg

GSA-E 1.000-16 HV
4260364297751
2151116

MESA DE

GSA-E 1.200-24
M6 - M24

vertical

max. 200 min™!
max. 1.200 mm
electric

50 kg

GSA-E 1.200-24

4260364297720
2151024

GSA-E 1.200-24 HV
M6 - M24

vertical and
horizontal

max. 200 min~1
max. 1.200 mm
electric

52 kg

GSA-E 1.200-24 HV

4260364297768
2151124

ACCESORIOS OPCIONA-

LES

»Mesa de trabajo

»Panel tactil (solo modelos GSA-E)

Juego de soportes de recogida para DIN

/ 1SO a peticién.

TRABAJO
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TORNILLOS

Designacion ~ MSE 75 MSE 100 MSE 125 MSE 150
A 12,5 12,5 12,5 14,5
B 55 90 110 130
IMAG.: MSE 75 / MSE 100 c B “ el ey
D 30 46 46 56
TORNILLOS CON PRISMAS E 126 165 186 222
F 270 350 400 455
» facil hilera de tornillo de buena calidad G 75 100 125 150
» garantia una guia exacta de mordazas
también con gran carga axial H 100 130 150 170
» husillo trapezoidal ' v 169 = el
» funcionamiento suave peso 1,7kg 3,2kg 4,5kg 6,2 kg
» diferentes posibilidades de posicionamiento EAN 4260364292664 = 4260364292671 @ 4260364292688 4260364292695
[J7) @ causade agujeros oblongos en el pie de tornillo | - de articulo | 1210075 1210100 1210125 121 0150
2
d
[=
S TORNILLO Designacion MSI 100 MSI 140 MSI 200
A 350 - 460 455-610 578 - 788
I_ B 88 105 163
© 110 150 200
D 12 14 16
E 19 23 28
F 100 140 200
G 136 189 250
H 170 230 290
I 12 14 14
J 216 290 406
peso 8,7 kg 18 kg 35kg
EAN 4260364292701 | 4260364292718 | 4260364292725
n° de articulo 121 2100 121 2140 121 2200

IMAG.: MSI 100 / MSI 200

TORNILLO

» tornillos en calidad industrial

» superficies de guia raspadas a mano

» cuerpo fundido de alta calidad

» mordaza estable y movible — impide el vuelco

» mordazas prismaticas intercambiable

» diferentes posibilidades de posicionamiento a causa
de agujeros oblongos en el pie de tornillo
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» mordazas prismaticas intercambiable

» barra para una sujecién potente

» guia exacta y funcionamiento suave de mordazas
también con gran carga axial

» versatiles opciones de montaje y de sujecién a
través agujeros oblongos generosos

Designacion MS 100
anchura de mordazas 100 mm
longitud del vano 105 mm

peso 4 kg

EAN 4260364292633
nimero de articulo 120 0100

» mordazas prismaticas intercambiable

» barra para una sujecion potente

» guia exacta y funcionamiento suave de mordazas
también con gran carga axial

» versatiles opciones de montaje y de sujecion a
través agujeros oblongos generosos

Designacion MS 125
anchura de mordazas 125 mm
longitud del vano 125 mm

peso 10 kg

EAN 4260364292640
numero de articulo 120 0125

26
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TORNILLO DE SUJECION RAPIDA

IDEAL PARA LA FABRICACION EN
SERIE; TENSAR POR MANEJO CON UNA
SOLA MANO A TRAVES PALANCAS
EXCENTRICAS

» mordazas prismaticas intercambiable

» bloqueo de sujecién rapida a través palanca excéntrica

» barra para una sujecién potente

» versatiles opciones de montaje y de sujecién a través aguje-
ros oblongos generosos

Designacion MSS 135
anchura de mordazas 135 mm
longitud del vano 145 mm

peso 15 kg

EAN 4260364292749
numero de articulo 120 1135

apida / Tornillos

jecion r

TORNILLO DE SUJECION RAPIDA

» mordazas prismaticas intercambiable

» barra para una sujecion potente

» guia exacta y funcionamiento suave de mordazas también
con gran carga axial

» versatiles opciones de montaje y de sujecion a través
agujeros oblongos generosos

Tornillos de su

Designacion MSS 180
anchura de mordazas 180 mm
longitud del vano 260 mm

peso 32 kg

EAN 4260364292756
numero de articulo 120 1180
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TORNILLO DE SUJECION RAPIDA

TORNILLO DE SUJECION RAPIDA

TORNILLO DE SUJECION RAPIDA

» estructura robusta, con plato giratorio, rotativo 360 °
» fabricado con fundicién de alta calidad

» escala facil de leer

» superficies de guia endurecidas y rectificadas
» mordazas de sujecién intercambiables, endurecidas y recti-

ficadas

Designacion

anchura de mordazas
longitud del vano

altura de las mordazas
dimensiones (L x A x A)
peso

EAN

numero de articulo

FS 16-100

100 mm

105 mm

33 mm

360 x 230 x 120 mm
16 kg
4260364292763
520 3050

» estructura robusta, con plato giratorio, rotativo 360 °
» fabricado con fundicién de alta calidad

» escala facil de leer

» superficies de guia endurecidas y rectificadas
» mordazas de sujecion intercambiables, endurecidas y recti-

ficadas

Designacion

anchura de mordazas
longitud del vano

altura de las mordazas
dimensiones (L x A x A)
peso

EAN

numero de articulo

FS 16-160

160 mm

145 mm

45 mm

530 x 260 x 155 mm
39 kg
4260364292770
520 3060

» estructura robusta, con plato giratorio, rotativo 360°
» fabricado con fundicién de alta calidad

» escala facil de leer

» superficies de guia endurecidas y rectificadas

Designacion

anchura de mordazas
longitud del vano

altura de las mordazas
dimensiones (L x A x A)
peso

EAN

numero de articulo

FS 16-200

200 mm

220 mm

50 mm

550 x 350 x 180 mm
54 kg
4260364292787
520 3070
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TORNILLO Designacion FMS 100 FMS 125 FMS 150

E 100 125 150

A 267 345 421

B 106 128 160

H 75 98 105

R 62 85 114

S 395 370 462

a 160 208 245

s 114 150 175

h1 30 37 40

h2 25 30 40

gl 13 12 16

g2 13 13 13

peso 11 kg 17 kg 28 kg
IMAG.: FMS 100 EAN 4260364292794 | 4260364292800 = 4260364292817

n° de articulo 521 0100 5210125 521 0150

TORNILLO DE ALTA PRECISION

» estructura estable para taladrar, fresar y afilar

» superficies de guia endurecidas y rectificadas

» mordazas de sujecién intercambiables, endurecidas
y rectificadas

» fundicion de alta calidad

» plato giratorio, rotativo 360°

Tornillos / Tornillos especiales

TORNILLO Designacion FMSN 100 FMSN 125 FMSN 150
A 100 125 150
B 31 33 46
c 101 108 146
a 219 369 425
b 165 193 209
c 88 9% 111
d 247 254 298
e 31 34 41
f 6 7 9
IMAG.: FMSN 100 D ol =l el
EAN 4260364292824 = 4260364292831 4260364292848
TORNILLO DE ALTA PRECISION n° di articulo 5211100 5211125 521 1150

» fijacion segura de piezas de trabajo

» cuerpo de fundicién de alta calidad

» superficies de guia endurecidas y rectificadas
» mordazas de sujecién intercambiables,

endurecidas y rectificadas
» husillo protegido
» plato giratorio, rotativo 360°
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NUEVO

3D-TORNILLO DE FRESA

TORNILLO DE ANGULO
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[0
<
o
- o o
Con 4 superficies de sujecion &
» tornillo de banco de precisién con superficies de sujecion Id_J
rectificada
» estructura solida y robusta
» tornillo de banco de fundicién de alta calidad
» rotacion horizontal de las mordazas (0-90°) en todas direccié- o
nes (<,t)
» plato giratorio, rotativo 360° 11|
» ideal para sujetar de material redondo; horizontal y vertical E
Designacion UPS 100
anchura de mordazas 100 mm
longitud del vano 100 mm E
altura de las mordazas 37 mm I.IZJ
dimensiones (L x A x A) 355 x 162 x 118 mm g
peso 22 kg =
EAN 4260364296938
numero de articulo 520 4010
e
<
o
o
17}
(7]
» construccion robusta y solida
» tridimensional: rotativo, giratorio y basculable
» con plato giratorio
» mordazas de sujecion intercambiables, endurecidas y r o
ectificadas j
» escalas facil de leer E
Designacion FS 3D-100
anchura de mordazas 100 mm
longitud del vano 105 mm o«
altura de las mordazas 40 mm j
dimensiones (L x A x A) 420 x 280 x 190 mm 8
peso 32 kg o
EAN 4260364292862
nimero de articulo 520 3310

IDEAL PARA LA SOLDADURA

PRENSAR /
TAJAR

» para la soldadura de los diferentes grosores del material en el

angulo recto

» a través el eje giratorio, piezas de trabajo en diferentes fortale-

zas se pueden estirar en angulo recto

Designacion AC 60
anchura de mordazas 60 mm
longitud del vano 60 mm

altura de las mordazas 35 mm
dimensiones (L x A x A) | 200 x 200 x 70 mm

peso 4,8 kg
EAN 4260364292879
numero de articulo 520 0006

g
2z
£3
o<

AC 100 =
100 mm
105 mm
(/2]
60 mm o
2
300 x 300 x 100 mm )
11 kg ﬂ
(6]
4260364292886 O
520 0010 <
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jecion magné

Mesas de cruz / mesas circulares / Placas de su

MESAS DE CRUZ

DATOS TECNICOS
Designacion
longitud
anchura
altura
dimensién ranuras en t
mesa ax |
carga max. de la mesa
anchura del pie
longitud del pie
recorrido de despl. eje X
recorrido de despl. eje Y
distancia agujero de montaje eje X
distancia agujero de montaje eje Y
peso
EAN

numero de articulo

120 x 400
506 mm

400 mm

140 mm

10 mm

120 x 400 mm
70 kg

220 mm

280 mm

220 mm

165 mm

210 mm

160 mm

25 kg
4260364292893

520 2120

MESAS CIRCULARES

MESAS CIRCULARES UNIVER-
SALES PARA EL USO HORI-

ZONTAL Y VERTICAL

Epple’

www.epple.com

» guia en forma de cola de milano regulable
» canal para el refrigerante

» escala fina ajustable de las ruedas de
manos con 0,05 mm distribucién

210 x 730
1.065 mm
555 mm

200 mm

14 mm

210 x 730 mm
150 kg

280 mm

362 mm

480 mm

210 mm

270 mm

300 mm

73 kg
4260364292923

520 2210

» &rbol helocoidal de fundicién especial, endurecido y rectificado

» placa de la mesa puede ser sujetar a través dos palancas de

180 x 500 180 x 700

748 mm 945 mm

483 mm 483 mm

148 mm 169 mm

12 mm 12 mm

180 x 500 mm 180 x 700 mm

120 kg 120 kg

274 mm 274 mm

340 mm 340 mm

287 mm 480 mm

167 mm 170 mm

260 mm 250 mm

220 mm 220 mm

45kg 52 kg

4260364292909 4260364292916

520 2185 520 2187
» engranaje helicoidal 90:1
» escala de 360°
apriete

» placa de la mesa de fundicién de alta calidad
» 1 rotacion de la rueda de mano = 4° ajuste

Designacion RTHV 150
didmetro de la mesa 150 mm
altura del pica 100 mm
altura de montaje 80 mm
asiento del cono MK 2
ancho de la ranura 10 mm

dimensiones (L x A x A)

330 x 200 x 90 mm

RTHV 200
200 mm
135 mm
105 mm
MK 3

12 mm

400 x 275 x 110 mm

peso 14 kg 26 kg
EAN 4260364292930 4260364292947
numero der articulo 535 2150 535 2200
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PLACAS DE SUJECION MAGNETICAS

Potentes placas de sujecion electromagnéticas para el uso en rectificadoras planas, fresadoras, prensas, maquinas de inyec-

cién y maquinas especiales.

Los modelos E-MSP P son para el sector profesional, los modelos E-MSP U son fabricado para una potencia de sujeciéon maxi-
ma. El modelo E-MSP M2030 es adecuado para una potencia de sujecion medianamente fuerte o con el uso paralelo de mul-

tiples placas magnéticas. En caso de dudas, estamos en su entera disposicién.

DATOS TECNICOS

Designacion

E-MSP M2030
E-MSP P4045
E-MSP P4065
E-MSP P4080
E-MSP P40100
E-MSP P40120
E-MSP U4040
E-MSP U4060
E-MSP U4080
E-MSP U40100

Dimensiones
(LxAxA)mm

300 x 200 x 68
450 x 400 x 68
650 x 400 x 68
800 x 400 x 68
1.000 x 400 x 68
1.200 x 400 x 68
400 x 400 x 58
600 x 400 x 58
800 x 400 x 58
1.000 x 400 x 58

fuerza de sujecion

3t
15t
19t
251t
36t
42t
16t
20t
27t
38t

Volt

230
230
230
230
230
230
230
230
230
230

EAN

4260364296945
4260364296952
4260364296969
4260364296976
4260364296983
4260364296990
4260364297003
4260364297010
4260364297027
4260364297034

numero de articulo

630 0230
630 1445
630 1465
630 1480
630 1410
630 1412
630 2240
630 2460
630 2480
630 2410

PREMIUM-LINE
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Epple’
PORTABROCAS DE CAMBIO RAPIDO / JUEGO DE
BROCAS / CASETE DE PERFORACION CONO

RSHM

» portabrocas de cambio rapido de calidad
» aplicable universalmente

Designacion ROHM 1-13 mm ROHM 3-16 mm
EAN 4260364293128 4260364293135
numero de articulo 510 3013 510 3016

RGHM-PORTABROCAS DE CAMBIO RAPIDO

» Con alojamiento MK 2

» Momento de giro ajustable M3-M12

» Rebobinado rapido incorporado

» Portabrocas de cambio rapido para el macho de roscar

Designacion mandril de sujecion
EAN 4260364293142
MANDRIL DE SUJECION ntmero de articulo 510 3212

25 PIEZAS 1-13 MM CILINDRICO
» taladro

» para acero, metal ligero, plastico y madera

» 0,5 mm ascendente de 1-13 mm

» en un casete de chapa practico

Designacion HSS juegos de brocas
EAN 4260364293159
numero de articulo 510 9013

HSS JUEGOS DE BROCAS

14,5 / 15 /16 / 17 /] 18 /

19 / 20 / 21 / 22 / 23 MM

» HSS taladro espiral

» 10 piezas

» todos los taladros tienen el alojamiento de cono MK 2

Accesorios para perforar

Designacion Morse Taper Drill Case 1
EAN 4260364293166
numero de articulo 510 1423

CASETE DE PERFORACION CONO 1

14,5 /16 / 18 / 20 / 22 /

24 / 26 / 28 / 30 MM

» HSS taladro espiral

» 9 piezas

» 14,5-22 mm taladro tienen el alojamiento de cono MK 2
» 24-30 mm taladro tienen el alojamiento de cono MK 3

Designacion Morse Taper Drill Case 2
EAN 4260364293173
numero de articulo 510 1430

CASETE DE PERFORACION CONO 2

268



Epple’

www.epple.com

EL PROCEDIMIENTO DE FORMA DE AGUJERO DE

PERFORAR

FRESAR

PRENSAR /

OTRAS
MAQUINAS

El procedimiento de forma de agujero de flujo lo hace posible insertar casquillos o pasajes sin arranque de virutas en materiales me-
talicos de pared delgada hasta una espesor de pared de 12 mm. Asi obtiene casquillos o pasajes hasta cuatro veces del espesor del
material original en diametros desde 1,8 mm hasta 32 mm. El procedimiento de forma de agujero de flujo se basa en una combina-
cion de fuerza axial y velocidad relativamente alta, cuando surgir calor local a través fricacion. Calor de friccion y presion superficial
alta plastificar el material y permitir, que el formador de agujero de flujo penetre el material en cuestién de segundos.
Qué forma de agujero de flujo para qué inserto?
Los modelos estandar incluyen los tipos corto y largo de la forma de agujero de flujo. Ellos sélo diferen en la longitud de la
parte cilindrica, el &ngulo de la parte conica es igual. Al usar estas versiones, el material que fluye en contra de la direccién de
alimentacién permanece como un collar en la superficie de la pieza de trabajo. Hay ambos tipos también en la versién plano.
El procedimiento de forma de agujero de flujo es poderoso y requiere una maquina con un motzor
potente y alta velocidad.
formas de agujero de flujo formas de roscas
rosca agujero del numero de momento de KW / numero de momento de
estandar nucleo . hys . . Ry
revoluciones torsion potencia revoluciones torsion
mm -1 |
min Nm min Nm
M3 2,7 3.000 25 0,7 1.500 1,3
M4 3,7 2.600 3 0,8 1.100 3
M5 4,5 2.500 4 0,9 900 4,9
M6 5.4 2.400 5 1,1 800 9,3
M8 73 2.100 7 1,5 600 19
M 10 9,2 1.800 10 1,7 380 39
M 12 10,9 1.500 14 1,9 300 50
M 14 13 1.500 16 2,2 300 55
M 16 14,8 1.400 19 2,5 200 57
M 20 18,7 1.200 29 3 160 105
Designacion formador de agujero de flujo
EAN 4260364297041
numero de articulo 511 0001
El proceso de formacion de orificios de flujo es potente y
requiere una maquina con un motor potente y de alta veloci-
dad. Precio bajo pedido, estamos encantados de asesorarte.

DOBLAR AFILAR SERRAR TORNEAR

TAJAR
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Designacion

Designacion

manguitos de forraje
MK 2 to MK 3

manguitos de forraje
MK 3 to MK 4

Designacion

Designacion

Manguitos / mandriles / puntas de centrado

Manguito de reduccién MK 2 to MK 1
Manguito de reduccién MK 3 to MK 2
Manguito de reduccién MK 4 to MK 2
Manguito de reduccién MK 4 to MK 3
Manguito de reduccién MK 5 to MK 2
Manguito de reduccién MK 5 to MK 3
Manguito de reduccién MK 5 to MK 4

mandril cénico MK 2 B16
méndril cénico MK 3 B16
mandril cénico MK 4 B16
mandril cénico MK 5 B16

puntas de centrado MK 2
puntas de centrado MK 3

puntas de centrado MK 4

Epple’
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MANGUTOS / MANDRILES / PUNTAS DE CENTRADO

EAN nimero de articulo
4260364293227 510 1021
4260364293234 510 1032
4260364293241 510 1042
4260364293258 510 1043
4260364293265 510 1052
4260364293272 510 1053
4260364293289 510 1054

EAN numero de articulo

4260364293296 510 1123

4260364293302 510 1134
EAN numero de articulo
4260364293180 510 0216
4260364293197 510 0316
4260364293203 510 0416
4260364293210 510 0516

EAN numero de articulo

4260364293319 510 0517
4260364293326 510 0518
4260364293333 510 0519

» MK 2

» 7 puntas intercambiables

» Alta precision de concentricidad a través un rodamiento de
agujas de precision

» La entrega se realiza en una caja de madera estable

Designacion EAN numero de articulo

puntas de centrado 4260364293340 510 0620
acompanantes con

puntas de cambia
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JUEGOS DE FIJACION

52-PCS.

» En una caja clasificador practica con un soporte de pared
» Roscas métricas

» Rosca de apriete M 10/12/ 14

» 24 piezas tirantes 75/ 100/ 125/150 /175 /200 mm

» 6 piezas 12 / 14 / 16 mm tuercas correderas ranuras en T
» 6 piezas de tuercas

» 4 piezas de tuercas de prolongacion

» 6 piezas de punzdnes de sujecién

» 6 piezas de bloques de sujecidn

Designacion juego de fijacion SPW 10  juego de fijacion SPW 12 juego de fijacion SPW 14
EAN 4260364293425 4260364293432 4260364293449
numero de articulo 5355210 535 5212 535 5214

JUEGO DE BASES PARALELA

» 14 juegos & 2 piezas

» de acero de alta calidad

» la entrega se realiza en una caja de madera estable

» dimensiones de las bases (L x B)

» dimensiones de las bases (H)

» finamente molido a 0,01 mm

» en los trabajos de precision para la grabacién paralela
de piezas de trabajo en tornillos de bancos o placas

de trazado

Designacion Juego de bases paralela
EAN 4260364293357

numero de articulo 535 0028
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JUEGOS DE PINZAS DE SUJECION

15-PCS. IN PLASTIC CASE MK 2
15-PCS. IN PLASTIC CASE MK 3
15-PCS. IN PLASTIC CASE MK 4

15-PCS. IN PLASTIC CASE ISO 30
15-PCS. IN PLASTIC CASE ISO 40

» soporte de fresado

» llave de soporte de fresado

» 15 pinzas de tensi6on: 3/4/5/6/7/8/9/10/11/12/13/
16 /18 /20 /25 mm

Designacion MK 2 MK 3 MK 4 ISO 30 ISO 40

alojamiento MK 2 MK'3 MK 4 ISO 30 ISO 40

dimensiones de la maleta (L x A x A) | 350 x 270 x 100 mm | 350 x 270 x 100 mm | 350 x 270 x 100 mm || 350 x 270 x 100 mm || 350 x 270 x 100 mm
peso 5 kg 5kg 5kg 5 kg 5 kg

EAN 4260364293371 4260364293388 4260364293395 4260364293401 4260364293418
nimero de articulo 535 3502 535 3503 535 3504 535 3530 535 3540

HSS CASETE DE FRESA CIiLINDRICA

CONTENT

10 piezas — 2 cortadoras

» DIN 327 D, version corta con 2 cortadoras

» Para fresar de ranuras de cunas y taladro (tolerancia P9),
asi como recortes del centro de la pieza de trabajo, operacio-
nes de fresado vertical o lateral posible con mango cil. y
superficies de conduccion laterales DIN 1835 B

» Tamafio3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm

10 piezas — 4 cortadoras

» DIN 844 B, version corta con 4 cortadoras

» con 30° espiral derecha, por eso una buena evacuacién de
viruta

» dientes de la frente, corte central

» para materiales normales a sélidos con mango cil y superfi-
cies de conduccion laterales DIN 1835 B

- Tamano

3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm

Juegos de pinzas / casetes de fresa cilindricas

» titanio vaporizado aplicado en gas reactivo

- Designacion HSS Casete
» mayor dureza y estabilidad . e
» una duracién doble a quintuple
numero de artiuclo 535 1020

» doble potencia de corte
» mejor superficie de la pieza de trabajo

272



Epple’

www.epple.com

SUJECION DE ACERO DE CAMBIO RAPIDO
SISTEMA MULTIFIX A/ B/ C

» Multifix ,Tipo A“ para tornos de metal
» Multifix ,Tipo B para tornos de metal

» cabeza de portaherramientas y portaherramientas estan provi-

stos con dentado rectificado de perfil

» los soportes intercambiables estan sujetados por un par de
capas de sujecién a través un perno excéntrico contra el denta-

do del cuerpo central
» precision de repeticion 0,01 mm

» portaherramientas se pueden ajustar en 40 configuraciones

de &ngulo diferentes en el cuerpo central
» escala de angulos en la cabeza

» calibracion de altura de los soportes a través un tornillo mole-

teado

Todos los precios sin montaje.
Asaptacion y montaje de fabrica segun gasto.

Designacion

didmetro de torneado recomendado
cuchillas de torno

EAN

numero de articulo

Multifix “Tipo A"
150 - 300 mm

14 - 20 mm
4260364293494
545 2201

INCLUIDO EN EL SUMINISTRO

TIPO A:

» 1 pieza cabeza ,Tipo A"

» 3 piezas inserto para sujecion de acero de

cambio rapido 20 x 90 mm

» 1 pieza inserto para sujecion de acero de cambio rapido para cincel
redondor 20 x 90 mm

TIPO B:

» 1 pieza cabeza ,Tipo B*

» 3 piezas inserto para sujecion de acero de

cambio rapido 26 x 120 mm

» 1 pieza inserto para sujecion de acero de cambio rapido para cincel
redondo 26 x 120 mm

TIPO C:

» 1 pieza cabeza ,Tipo C"

» 3 piezas inserto para sujecion de acero de

cambio rapido 32 x 150 mm

» 1 pieza inserto para sujecion de acero de cambio rapido para cincel
redondo 26 x 120 mm

Multifix “Tipo B" Multifix “Tipo C"
300 - 500 mm 400 - 700 mm

20 - 25 mm 20 - 32 mm
4260364293500 4260364297058
545 2202 545 2203
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MANDRIL DE SUJECION

FABRICANTE: BISON

MANDRIL DE SUJECION CON 3 MORDAZAS

»Portabrocas de espiral plano de 3 mordazas con estrechamiento

[ Y 4

jecion

Mandril de su

274

corto CAMLOCK, cuerpo de mandril hecho de fundicion de alta calidad
con superficies de trabajo y superficies de guia para una sujecion y

repetibilidad duraderas

»Alta concentricidad

»Fuerzas de sujecion uniformes

»Adecuado también para piezas con piezas especificas.
»Desequilibrio hasta méx. 25 mm / kg
»Portabrocas de accionamiento manual con anillo en espiral, muy excitante
»Cuerpo fabricado en hierro fundido de alta calidad.
»Planilla espiral en anillo forjado, equilibrado y endurecido.
»Flancos de plano espiral y mandibulas son rectificados.
»Alta concentricidad, mejor que DIN 6386

VOLUMEN DE SUMINISTRO

»Clave de comida

»Mordazas de sujecién internas duras de una pieza
»Mandibulas de sujecion exteriores duras de una pieza

Mandibulas adicionales, asi como mandibulas de base y superiores a peticion.
Al ordenar mandibulas adicionales, se requiere la designacion completa del tipo

de mandril de torno.

Designacion con 3 mordazas BiS-3 100/3 BiS-3 125/4 BiS-3 160/5 BiS-3 200/5
diametro 100 mm 125 mm 160 mm 200 mm

cirio 3 4 5 5

perforacion 20 mm 32 mm 42 mm 55 mm

ancho de entrada 50 mm 59,5 mm 68 mm 78 mm

weight 2,8 kg 5kg 9 kg 19 kg

EAN 4260364298970 = 4260364298987 = 4260364298994 4260364299007
nimero de artiuclo 546 1003 546 1254 546 1605 546 2005
Designacion con 3 mordazas BiS-3 200/6 BiS-3 250/6 BiS-3 315/7 BiS-3 315/8
diametro 200 mm 250 mm 315 mm 315 mm

cirio 6 6 7 8

perforacion 55 mm 76 mm 103 mm 103 mm

ancho de entrada 91 mm 103,5 mm 117,7mm 117, 7 mm
weight 19 kg 17 kg 21,5kg 21,5kg

EAN 4260364299014 | 4260364299021 4260364299038 4260364299045
numero de artiuclo 546 2006 546 2506 546 3157 546 3158
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MANDRIL DE SUJECION

TAJAR

MAQUINAS

oc
<
FABRICANTE: BISON ?3:
L
oc
o
MANDRIL DE SUJECION CON 4 MORDAZAS
o
<
(72}
1]
o
»Portabrocas en espiral plano de 4 mordazas con cuerpo cénico =
CAMLOCK, cuerpo de mandril hecho de hierro fundido de alta calidad
con superficies de trabajo y guias para una sujecién y
repetibilidad duraderas o«
5
»Alta concentricidad 2
»Fuerzas de sujecion uniformes ?3:
»Adecuado también para piezas con piezas especificas. -
»Desequilibrio hasta méax. 25 mm / kg
»Portabrocas de accionamiento manual con anillo en espiral, muy excitante
»Cuerpo fabricado en hierro fundido de alta calidad.
»Planilla espiral en anillo forjado, equilibrado y endurecido. oc
»Flancos de plano espiral y mandibulas son rectificados. é
»Alta concentricidad, mejor que DIN 6386 E
(%)
VOLUMEN DE SUMINISTRO
»Clave de comida
»Mordazas de sujecién internas duras de una pieza
»Mandibulas de sujecién exteriores duras de una pieza o
<
Mandibulas adicionales, asi como mandibulas de base y superiores a peticion. Al L
ordenar mandibulas adicionales, se requiere la designacion completa del tipo de
mandril de torno.
Designacion con 4 mordazas BiS-4 125/4 BiS-4 160/4 BiS-4 160/5 BiS-4 200/4 BiS-4 200/5 o
diametro 125 mm 160 mm 160 mm 200 mm 200 mm j
cirio 4 4 5 4 5 8
perforacion 32 mm 42 mm 42 mm 55 mm 55 mm a
ancho de entrada 56 mm 81,5 mm 81,5 mm 91 mm 91 mm
weight 5kg 10 kg 10 kg 13 kg 13 kg
EAN 4260364299052 | 4260364299069 = 4260364299076 = 4260364299083 | 4260364299090 =
o
numero de artiuclo 546 1254 546 1604 546 1605 546 2004 546 2005 u<)
i
oc
o
Designacion con 3 mordazas BiS-4 200/6 BiS-4 250/6 BiS-4 250/8 BiS-4 315/6 BiS-4 400/8
didmetro 200 mm 250 mm 250 mm 315 mm 400 mm
cirio 6 6 8 6 8 é’
perforacién 55 mm 76 mm 76 mm 103 mm 136 mm 'C_)
ancho de entrada 91 mm 103,5 mm 103,5 mm 117,7 mm 128,5 mm
weight 13 kg 17,5 kg 17,5 kg 21,5 kg 27 kg
EAN 4260364299106 | 4260364299113 | 4260364299120 | 4260364299137 | 4260364299144 .
numero de artiuclo 546 2006 546 2506 546 2508 546 3156 546 4008 o
oc
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Cuchillas de torno / HM-plaquitas / base

Epple’

www.epple.com

6-PIEZAS + 7-PIEZAS

CUCHILLAS DE TORNO / HM-PLAQUITAS

CONTENIDO 6 PIEZAS CINCEL GIRATO-
RIO 10 MM O 12 MM
» 2 cinceles desbastadores izquierdos » Cincel de tronzado 80°

» Gincel desbastadores derechol » lathe tools

» Cincel de tronzado 30° » supplied in a solid box
Designacion Cuchullas de torno Cuchullas de torno
EAN 4260364293517 4260364293524
numero de articulo 545 0210 545 0212

» 2 cinceles para torneado interno 55° y 60°
» 2 cinceles para torneado externo 55° y 60°
» cincel para torneado externo derecho

» la entrega se realiza en una caja estable

Designacion 10 mm 12 mm
EAN 4260364293531 4260364293548
numero de articulo 545 1210 545 1212

» Adecuado para acero de torno con plaquitas de de metal duro
» cincel de torno 1 SCLCL » cincel de torno 5 SCMCN

» cincel de torno 2 SCSCR » cincel de torno 6 SCLCR

» cincel de torno 3 SCBCR » cincel de torno 7 SO@ SCLCR
» cincel de torno 4 SCKCR

Designacion 12 mm 16 mm
EAN 4260364293555 4260364293562
numero de articulo 545 2212 545 2216

» Adecuado para acero de torno con plaquitas de metal duro
con 12 mm o 16 mm

Designacion HM-Plaquitas
EAN 4260364293579
numero de articulo 5451116



SUBARMARIOS

Designacion

dimensiones (L x A x A)
peso
EAN

numero de articulo

subarmario para
TU 1803 Vario

840 x 420 x 760 mm
42 kg
4260364297065

546 1180

Designacion

dimensiones
(LxAxA)

peso
EAN

numero de articulo

Epple’

www.epple.com

» Subarmario adecuado como armazén inferior para fresadoras
y taladradoras de sobremesa

» Con compartimiento

» Placa con drenaje de refrigerante

Designacion

dimensiones (L x A x A)

peso
EAN

numero de articulo

Designacion

dimensiones (L x A x A)
peso
EAN

numero de articulo

Subarmario universal (BFM 45)

780 x 580 x 630 mm

22 kg

4260364293067

535 1035

subarmario para
BFM 20 Vario / 20 L Vario

340 x 420 x 800 mm

subarmario para
BFM 35 Vario

375 x 540 x 800 mm

Subarmario
para
TU 2004 Vario

960 x 420 x
760 mm

48 kg
4260364297515

546 0204

Subarmario
para TU 2406
Vario

960 x 420 x
760 mm

48 kg
4260364297522

546 0246

35 kg 37 kg

4260364293104 4260364293111

535 0020 535 0035
Subarmario Subarmario para ~ Subarmario para
para TU 2807 Vario TU 3018 Vario
TU 2506 Vario
1.100 x 420 x 1.250 x 440 x 1.250 x 460 x
760 mm 760 mm 760 mm
50 kg 52 kg 54 kg
4260364297539 | 42603642937546 = 42603642937553
546 0256 546 0287 545 0318
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SOPORTES DE RODILLOS

IMAG.: RB 290

IMAG.: RB 1.100

‘Pies de la maquina / Soportes de rodillos / Trasportaddores

Epple’

www.epple.com

PEQUENO / MEDIUM / GRANDE

ELEMENTO DE VIBRACION DE NIVELADOR

» aislamiento de la vibracién

» Sin anclajes
» ajustable en altura

Designacion pequeno médium
diametro 80 mm 120 mm
altura 30 mm 30 mm
rosca M10 M12
peso 0,3 kg 1 kg
EAN 4260364293036 | 4260364293043
n° de articulo 545 2501 545 2502
Designacion RB 290
rango de ajuste 575 - 900 mm
ancho del rodillo 290 mm
capacidad de carga max. 150 kg
peso 6 kg
EAN 4260364292954
n° de articulo 530 1115

SOPORTES DE RODILLOS

» regulacién de altura sin escalonamiento

grande
160 mm
40 mm
M16

2 kg

4260364293050

545 2503

RB 1.100

620 - 1.000 mm
350 mm

300 kg

23 kg
4260364292961
530 1100
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TRASPORTADORES DE RODILLOS / STOP- UND MEASURING

SYSTEM

Designacion

diametro de rodillos portantes
anchura de rodillos portantes
carga de tabla estatica

altura ajustable

dimensiones (L x A x A)

peso

EAN

numero de articulo

designacion

corredor

soportes de montaje

longitud de medicion

EAN

numero de articulo

Opcionalmente, esté disponible una cinta magnética autoadhesiva con un cabezal de escaneo y una pantal-

ROLLER STAND

Montante del material, ajustable en altura para la bandeja
del material y la alimentacion de piezas de trabajo

a sierras metalicas.

» sistema de manipulaciéon para colocar piezas largas y
pesadas

» puede ser utilizado para sierras de cinta metalicas, sier-
ras circulares de mesa, etc.

» via de rodillos con ajuste de altura sin escalonamiento y
bloqueo

» soporte seguro y de alta resistencia de la pieza de traba-
jo a través rodillos de acero robustos

» construccion masiva de perfil especial

» interminable prorrogable

MR 4 MR 7

60 mm 60 mm

360 mm 360 mm

500 kg 700 kg

650 - 950 mm 650 - 950 mm

1.000 x 440 x 650 - 950 mm

2.000 x 440 x 650 - 950 mm

30 kg 58 kg
4260364292978 4260364292985
231 2004 231 2007

Nuestro sistema de parada y medicién se utiliza para complementar facil-
mente varios transportadores de rodillos. El sistema consiste en una pista
de carrera muy estable (60 x 30 x 3 mm), que se atornilla a un trans-
portador de rodillos de longitud adecuada. Los soportes de montaje estan
incluidos. El riel de carrera esta conectado a un carro de medicion de
cojinete de bolas, ligeramente corriendo, que también esta equipado con
un brazo plegable montado en bola. El sistema completo es extremada-
mente robusto, disefiado para una larga vida util en el taller.

MAS 2.000
2.280 mm

3

2.000 mm
4260364297812
531 0080

MAS 3.000 MAS 4.000 MAS 5.700
3.280 mm 4.280 mm 6.000 mm

4 5 7

3.000 mm 4.000 mm 5.700 mm
4260364297829 4260364297836 4260364297843
5310120 531 0160 531 0240

la digital de 1 eje en lugar de una cinta métrica de acero y una Optica de lectura.
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TRANSPORTADORES DE RODILLOS CON ACCIONAMIENTO Y
SISTEMA DE MEDICION

NUEVO

Designacion

peso

EAN

Trasportadores/ refrigerante

designacion

Longitud del soporte ma-

terial

pienso

Dimensiones (L x D x H)

peso

EAN

numero de articulo

280

dimensionses (L x D x H)

numero de articulo

AR 3.000
3.719 x 885 x 1.670 mm
370 kg

4260364298468

531 0030

RES DE ALUMINIO

BR 3.000

2.750 mm

134 mm/sec

2.980 x 640 x 1.200 mm
120 kg

4260364298475

531 4030

pP.EN\\UN\’L\NE

AR 3.000

Transportador de rodillos automatico con servoaccio-
namiento, sistema de medicién de longitud integrado
y posicionamiento automatico. Ruta de alimentacién
y nimero de pasos programables. Control a través de
pantalla tactil con pantalla a color.

TRANSPORTADORES DE RODILLOS PARA SIERRAS CIRCULA-

BR 4.500 BR 6.000
4.250 mm 5.750 mm
134 mm/sec 134 mm/sec

4.500 x 640 x 1.200 mm 5.980 x 640 x 1.200mm

160 kg 210 kg
4260364298482 4260364298499
531 4045 531 4060



REFRIGERANTE

Epple’
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BOMBA DE REEQUIPAMIENTO PARA

AUTOMONTAJE

» Bomba con contenedor

» Manguera refrigerante flexible

» Grifo de cierre

» Piezas pequefnas de montaje

Designacion

contenido del recipiente
capacidad de la pumpa
conexién a la red
dimensiones (L x A x A)
peso

EAN

numero de articulo

Coolant Device
101

12 I/min

230 V/50 Hz

Coolant Device
101

12 I/min

400 V /50 Hz

360 x 250 x 300 mm 360 x 250 x 300 mm

7 kg
4260364292992
535 3040

7 kg
name description, please

name description, please

JUEGO DE REEQUIPAMIENTO PARA EL
AUTOMONTAJE

» Estrangulador de cierre (ajustable sin escalonamiento)

» Manguera refrigerante flexible de plastico

» Manguera de aire de PVC (se requieren al menos 2 bar)
» Montaje sencillo

DATOS TECNICOS
» Potencia de flujo 0,1 — 30 ml/min

» Neblinacién a través aire comprimido

» El area de pulverizacion cénico desde 10° hasta 30°
(dependiendo de la presién del aire)

Designacion

potencia de pulverizacion

Este equipo requiere un suministro de aire comprimido 4-6 bar. = conexién de aire
El suministro de aire comprimido no esta incluido en la entrega. | peso

Concentrado de refrigerante a solicitud.

EAN

numero de articulo

Dispositibo de micro pulverizacion
0,1 - 30 ml/min

min. 2 bar

0,4 kg

4260364297102

535 3050
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5/ 20 LITROS DEGRADABLE

ORGANICAMENTE

» protege contra herrumbre

» degradable organicamente

» proporcion de mezcla 1:20

» contenido de la lata es de 100 litros emulsion
de refrigerante

Designacion Coolant Emulsion Coolant Emulsion
contenido del recipiente 5 ltr 20 Itr

dimensiones (L x A x A) 180 x 140 x 250 mm ca 290 x 259 x 386 mm

peso 5 kg 20 kg
EAN 4260364293005 4260364291094
n° de articulo 580 1030 580 1031

» aceite para engranajes industriales universal

» hecho de aceites base de alta calidad, y de los Gltimos
aditivos de azufre y fosforo

» proteccion contra el éxido incluso con contacto con agua
salada

» proteccion contra el desgaste en las condiciones mas dificiles

Designacion Aceite para engranajes AR 150
contenido del recipiente 5 Itr

dimensiones (L x A x A) 180 x 140 x 250 mm

peso 5kg
DIN 51517 Flashpoint 246 °C = 4260364297119
CLP 150 Pourpoint -24 °C numero de articulo 580 1150
Kin. Viskosity 40°C, 155 m/s Viskosityindex 94

FIJA
» Con pie magnético o a peticién con placa de montaje
» Trafo integrado
» 12 V LED bombilla
» Carcasa estable de aluminio, protegido contra el polvo y
salpicaduras de agua, resistente al aceite

Emulsiones / lamparas de trapajo / hojas de sierra / cintas

N
©
N

\ Designacién Lamp (fixed)

. tension de suministro 230V
médulo de iluminacion 12V
EAN 4260364293012
numero de articulo 535 5030
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PARA SIERRAS DE METALES CIRCULARES

PARA

BSM

HOJAS DE SIERRA / CINTAS DE LIJADO

hoja de sierra tratada con vapor

Designacion

HSS hoja de sierra, estandar 315 x 2, 5 x 40 mm

200 Hz

HSS/ DMo5 hoja de sierra, tratada con vapor,
estandar 315 x 2,5 x 40 mm 200 HZ

HSS/ E - hoja de sierra, tratada con vapor,
estandar 315 x 2,5 x 40 mm 200 HZ

HSS/ DMo5 - hoja de sierra, tratada con vapor,
estandar 315 x 3,0 x 40 mm 200 HZ

HSS/ E - hoja de sierra, tratada con vapor,
estandar 315 x 3, 0 x 40 mm 200 Hz

EAN n° de articulo
4260364293586 530 0315
4260364293593 530 0320
4260364293609 530 0325
4260364293616 530 0330
4260364293623 530 0335

CANTIDAD MINIMA DE COMPRA 5 UNIDADES

Designacion
cintas de lijado para BSM 150
dim.: 150 x 2.000 mm K 100

cintas de lijado para BSM 150
dim.: 150 x 2.000 mm K 80

cintas de lijado para BSM 150
dim.: 150 x 2.000 mm K 60

cintas de lijado para BSM 150
dim.: 150 x 2.000 mm K 40

cintas de lijado para BSM 75
dim.: 150 x 2.000 mm K 100

cintas de lijado para BSM 75
dim.: 150 x 2.000 mm K 80

cintas de lijado para BSM 75
dim.: 150 x 2.000 mm K 60

cintas de lijado para BSM 75
dim.: 150 x 2.000 mm K 40

cintas de lijado para BSM 75
dim.: 220 x 2.000 mm K 100

Designacion

cintas de lijado para RPSM 100
/100-2
dim.: 150 x 2.000 mm K 100

cintas de lijado para RPSM 100
/100-2
dim.: 150 x 2.000 mm K 80

cintas de lijado para RPSM 100
/100-2
dim.: 150 x 2.000 mm K 60

cintas de lijado para RPSM 100
/100-2
dim.: 150 x 2.000 mm K 40

Designacion
EAN

EAN n° de articulo
4260364293630 525 2100
42603642933647 525 2080
4260364293654 525 2060
4260364293661 525 2040
4260364293678 525 1100
4260364293685 525 1080
4260364293692 525 1060
4260364293708 525 1040
a peticion a peticion
CANTIDAD MiNIMA DE COMPRA 5 UNIDADES
EAN n° de articulo
4260364293715 525 5100
4260364293722 525 5080
4260364293739 525 5060
4260364293746 525 5040
EM-gorro EM-reloj
4260364293753 4260364293760
999 1001 999 1002

numero de articulo

PERFORAR

FRESAR

TORNEAR

SERRAR
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TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

28

ACCESORIOS

w




©

Epple’

www.epple.com

EQUIPO PROFESIONAL PARA EL USO INDUSTRIAL POR UN BUEN PRECIO

pREN\\UN\'L‘NE
IMAG.: MONITOR CON IMAG.: STANDARD
LED DISPLAY MONITOR (3-EJES)

El sistema de medicion digital PREMIUM-LINE de alta calidad hace que el funcionamiento de las maquinas herramienta
convencionales sea mas rapido, mas seguro y mucho mas facil. Los sistemas de medicion digital se pueden utilizar en fresa-
doras, tornos, taladradoras, maquinas para trabajar chapas metdlicas, maquinas especiales, etc., dondequiera que se midan
movimientos lineales, tales como: B. dispositivos de alimentacion.

Nuevo modelo con pantalla LCD a color, para 2 a 4 reglas, incluida la medicién de angulos, 7 idiomas posibles:
aleman, inglés, francés, holandés, espanol, portugués y turco

designacion EAN nimero de articulo
Dispositivo de visualizacion para 1 eje 4260364295658 610 0001

Dispositivo de visualizacion para 1 eje sin 4260364299731 610 1001

teclado.

Dispositivo de visualizacion para 2 ejes. 4260364295474 610 0002

Dispositivo de visualizacion para 3 0 2 + 1 4260364295481 610 0003

(por ejemplo, torno)

Indicador para 4 0 3 + 1 (por ejemplo, talad- 4260364295498 610 0004

radora) ejes

EM PREMIUM-Line Pantalla digital en 4260364297126 611 0001

pantalla para 1 - 4 ejes.

Tiras de medicion magnéticas faciles de instalar en tiras de aluminio en varias longitudes de medicién con cable de cone-

Xion

de 3,5 m con revestimiento en espiral para mostrar el dispositivo, incluido el conector montado.
designacion EAN numero de articulo
Perfil de aluminio con cinta 4260364297249 610 3050

magnética y cabezal de lec-
tura de 500 mm.

Perfil de aluminio con cinta 4260364297256 610 3100
magnética y cabezal de lec-
tura de 1.000 mm.

Perfil de aluminio con cinta 4260364297263 610 3200
magnética y cabezal de lec-
tura de 2.000 mm.

Sistema de medicidn digital / Linear-Measuring Rulers

4
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IMAG.: VARILLA DE MEDICION ENCAPSU-
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LADA CON CABLE DE CONEXION, TAPON
Y RECUBRIMIENTO DE METAL EN ESPI-

RAL

Reglas de medicion no encapsuladas
para aplicaciones sencillas bajo pedido.

Varillas

EM varilla 100 mm
EM Varilla 150 mm
EM Vvarilla 200 mm
EM Vvarilla 250 mm
EM Varilla 300 mm
EM Vvarilla 400 mm
EM Varilla 500 mm
EM Varilla 600 mm
EM varilla 700 mm
EM Varilla 800 mm
EM Varilla 900 mm

EM varilla 1.000 mm
EM Varilla 1.200 mm
EM Varilla 1.350 mm
EM Varilla 1.500 mm
EM Varilla 1.750 mm
EM varilla 2.000 mm
EM Varilla 2.500 mm
EM Varilla 3.000 mm

Para opciones de instalacién en espacios reducidos 0 maquinas pequenas, le recomendamos mini

EAN

4260364297164
4260364297171
4260364297188
4260364297195
4260364297201
4260364295511
4260364295528
4260364295535
4260364295542
4260364295559
4260364295566
4260364295573
4260364295580
4260364295597
4260364295603
4260364295610
4260364295627
4260364295634
4260364295641

tiras reactivas adjuntas.

designacion

EM Mini-varilla 50 mm
EM Mini-Vvarilla 100 mm
EM Mini-varilla 150 mm

Nuestras barras de medicién siempre se entregan con el cable de conexién montado.

EAN

4260364297133
4260364297140
4260364297157

numero de articulo
610 1010
610 1015
610 1020
610 1025
610 1030
610 1040
610 1050
610 1060
610 1070
610 1080
610 1090
610 1100
610 1120
6101135
610 1150
610 1175
610 1200
610 1250
610 1300

numero de
articulo

610 2005
610 2010
610 2015

AFILAR SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR
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TAJAR
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2. MAQUINAS DE SELECCION, MAQUINAS CON DANOS DE TRANSPORTE,

MAQUINAS DE PATRONES, MAQUINAS USADAS Y SIMILARES

Como venta especial, ofrecemos méquinas de segunda elecciéon, maquinas con dafnos de transporte, maquinas de muestra,
maquinas usadas y similares.

Las méquinas de la venta especial se prueban al igual que los productos de catalogo regulares en su funcioén. No se propor-
cionan puntos de revisién puramente épticos, pero se tienen en cuenta en el descuento. Debido a las adiciones vy retiros, el
stock de ventas especiales cambia casi a diario. Le recomendamos que consulte el estado actual en caso de interés especi-
fico. En nuestra venta especial, encontrard nuevas maquinas que no estan incluidas en el catalogo, por ejemplo. B. Maquinas
maquetas de exposiciones y ferias. Estas maquinas tienen dafnos parciales a la pintura u otros defectos 6pticos minimos z. B.
por el transporte. Ademas, hay maquinas con signos de uso, d. h. Maquinas de demostracion, rentas de alquiler y similares.

Visite nuestras ventas especiales en nuestra pagina de inicio en: http://www.epple.com/actions/sonderverkauf.html

Venta especial / Leasing

Nota general

Con la aparicion de este catalogo de precios, todas las listas de precios anteriores y los catalogos de precios dejan de ser validos. Todos los precios son
estan sin compromiso en EUR mas los costes de transporte, de embalaje y de envio como también costes de descarga. Nos reservamos el derecho de
realizar cambios en el contexto del desarrollo y cambios 6pticos en los productos. No se asume responsabilidad por errores de impresion, desaciertos,
presentaciones incorrectas o informaciones técnicas incorrectas. Las imagenes son en parte con accesorios de costo adicional opcionales. Las desvia-
ciones de la informacion del catalogo estan reservadas. Las maquinas se entregan parcialmente en parte por razones técnicas de transporte. La venta de
los produtos se realiza a través del comercio especializado. La entrega es exclusivamente a nuestras condiciones de entrega y pago. Se aplican nuestros
términos y condiciones que puede encontrar en www.epple.com en la categoria AGB. Los productos entregados siguen siendo de nuestra propiedad hasta
el pago total de los bienes. En el sector comercial, se aplican las condiciones legales de garantia. Este catalogo de precios esta sujeto a derechos de autor,
la duplicacion requiere nuestro permiso por escrito. Para la proteccion de nuestros productos, registramos derechos de marca, patente y disefio, si esto es
posible en casos individuales. El disefo y los datos técnicos pueden diferir segun el desarrollo de las descripciones del catalogo.

Las indicaciones para la precision de los productos se pueden encontrar en los datos técnicos en las paginas del catalogo. Si no hay informacién, contac-
tenos a info@epple.com. Las precisiones especificadas se logran en condiciones estandar (instalacion correcta de las maquinas y temperaturas ambiente
de 20°). Nuestros productos solo deben ser operados por personal idoneo y capacitado. Las maquinas del programa estandar no estan disefiadas para un
funcionamiento continuo ya que estan sujetas a un nivel especial de precio-rendimiento. Todas las maquinas que no estan tituladas PREMIUM o HIGHLINE
estan asignadas al programa estandar. Para una diferenciacion mas facil, las designaciones, las denominaciones del tipos en PREMIUM comienzan con una
E, en HIGHLINE comienzan con una H. También encontrara una vista general en el indice en las paginas 7 a 14.

© Epple Maschinen GmbH, 73349 Wiesensteig, Germany
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A partir de 2.000 €, Epple Maschinen® puede financiarse mediante

arrendamiento.

» Ventajas a través del arrendamiento:

» liquidez

» Guarda su capital, su efectivo y la linea de crédito en el banco de su
casa. En contraste con la compra, el arrendamiento no conlleva una
carga inmediata sobre la liquidez en el momento de la inversion.

» Costos constantes fijos.

» Los pagos de arrendamiento son fijos y, por lo tanto, le ofrecen una base
de calculo segura.

* costo

» El arrendamiento cumple con la condicién de "paga a medida que ganas"
y, Si se usa adecuadamente, se amortiza a través de las devoluciones
mensuales.

Contabilidad

El arrendamiento es un balance neutral, d. h. Sus
ratios de balance no cambian.

impuestos

No hay impuestos relacionados con la inversion.
Uso

Usted tiene el derecho ilimitado de utilizar la maqui-
na. Los servicios de garantia se mantienen en su
totalidad.

Su oferta de arrendamiento personal esta disponible a peticion.
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ESPECIALMENTE ADAPTADO A NUESTRAS SIERRAS DE CINTA
METALICAS

m PASO DE LOS DIENTES

t Puede seleccionar entre paso de diente variable y constante. El
QJ 207 up o tamaﬁq decisivo es !a longitud intervencién de la cinta d<~a sierra
en la pieza de trabajo. Ambas tablas muestran los tamafos
L 30 superior y inferior.
m 8-12 20 50
m 6-10 25 60 Serrar silencioso y con poco vibraciones a través un dentado
5.8 35 80 variable. Con dentado variable, los secciones transversales de
-D 46 50 100 material estan cubiertas de manera éptima.
m 4-5 70 120
rU 3-4 80 150
2-3 120 350
-D 1,4-2 250 600
C 1,0-1,4 400 1000
m 0,75-1,25 700 1400
L) o710 900 3000
Q
L ZpZ von bis
-Q 14 15
O 10 15 30
Ln 8 30 50
C 6 50 80
. O 4 80 120
o
g SERRAR DE TUBOS Y PERFILES
i mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300
O 2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12
HE 3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10
—— 4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8
5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8
6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8
8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6
10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6
12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
20 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
50 3-4 3-4 3-4 2-3
75 23 2-3
100 2-3
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CINTAS DE SIERRA

Designacion

para BS 125 GS

para BS 125 GS

para BS 125 GS

para BS 125 GS

para BS 128 DG

para BS 128 DG

para BS 151 GS - longitud
vieja

para BS 151 GS - longitud
vieja

para BS 151 GS - longit.
nueva

para BS 151 GS - longitud
vieja

para BS 151 GS - longit.
nueva

para BS 151 GS - longit.
nueva

para BS 151 GS - longitud
vieja

para BS 151 GS - longit.
nueva

para BS 180 /BS 180 G
para BS 180/BS 180 G
para BS 210 - longitud vieja
para BS 210 - longitud vieja
para BS 210 - longit. nueva
para BS 210 - longitud vieja
para BS 210 - longit. nueva
para BS 210 - longitud vieja
para BS 210 - longit. nueva
para BS 210 -longitud vieja
para BS 210 - longit. nueva
para BS 230 V

para BS 230 V

para BS 230 V

para BS 230 V

para BS 230 V

para BS 230 VG

para BS 230 VG

para BS 230 VG

para BS 275/ BS 280

para BS 275/ BS 280

para BS 275 / BS 280

para BS 275/ BS 280

para BS 275/ BS 280

para BS 279 G/ GF

para BS 279 G/ GF

para BS 350 DG / DGH /
DGHF
para BS 350 DG / DGH /
DGHF
para BS 350 DG / DGH /
DGHF

para BS 350 DG / DGH /
DGHF

Dimensiones

1.440 x 13 x 0,65 mm 14 ZpZ Bi-Metall
1.440 x 13 x 0,65 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
1.440 x 13 x 0,65 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
1.440 x 13 x 0,65 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
1.638 x 13 x 0,65 mm 14 ZpZ Bi-Metall
1.638 x 13 x 0,65 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall

1.735 x 13 x 0,9 mm 14 ZpZ Bi-Metall
1.735 x 13 x 0,9 mm 4 ZpZ Bi-Metall
1.785 x 13 x 0,9 mm 4 ZpZ Bi-Metall
1.735 x 13 x 0,9 mm 6 ZpZ Bi-Metall
1.785 x 13 x 0,9 mm 6 ZpZ Bi-Metall
1.785 x 13 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
1.735 x 13 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall

1.785 x 13 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall

2.360 x 20 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
2.360 x 20 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
2.085 x 20 x 0,9 mm 4 ZpZ Bi-Metall
2.085 x 20 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall
2.110 x 20 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall
2.085 x 20 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
2.110 x 20 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
2.085 x 20 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
2.110 x 20 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
2.085 x 20 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
2.110 x 20 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
3.035 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall
3.035 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall
3.035 x 27 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
3.035 x 27 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
3.035 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
3.230 x 27 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
3.230 x 27 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
3.230 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
2.480 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall
2.480 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall
2.480 x 27 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall
2.480 x 27 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
2.480 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall
2.460 x 27 x 0,9 mm 8-12 ZpZ Bi-Metall
2.460 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall

2.925 x 27 x 0,9 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall
2.925 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall
2.925 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall

2.925 x 27 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall

CANTIDAD DE MiN. COMPRA 3

EAN

4260364293814
4260364293821
4260364293838
4260364293845
4260364293852
4260364293869

4260364293876

4260364293883

4260364293937

4260364293890

4260364293968

4260364294088

4260364293920

4260364294170

4260364293944
4260364293951
4260364293975
4260364293982
4260364294217
4260364293999
4260364297270
4260364294002
4260364297287
4260364294019
4260364297294
4260364294033
4260364297317
4260364297324
4260364294026
4260364294040
4260364294057
4260364294064
4260364294071
4260364294095
4260364294101
4260364294118
4260364294125
4260364294132
4260364294156
4260364294163

4260364294224

4260364294231

4260364294248

4260364294255

MAS CINTAS DE SIERRA A PETICION

numero de
articolo
533 1250
533 1245
531 1250
532 1250
532 2814
533 2810

532 1514

533 1445

536 1503

533 1450

536 1506

536 1508

533 1510

536 1514

533 1812
533 1810
533 1910
533 1920
536 1906
533 1930
536 1930
5321710
536 1710
5331715
536 1715
533 2304
533 2305
533 2306
533 2308
533 2310
531 2310
5322310
533 2300
533 2730
533 2758
533 2740
531 2708
533 2710
5322610
533 2615

533 3500

533 3502

533 3504

531 3504

AFILAR SERRAR TORNEAR FRESAR PERFORAR

DOBLAR

PRENSAR /
TAJAR

OTRAS
MAQUINAS

28

ACCESORIOS

©




Epple’

www.epple.com

CINTAS DE SIERRA

Designacion Dimensiones EAN numero de articolo
para E-BS320/H/V/GV 3.660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364294873 632 2006
para E-BS 320 /H/V / GV 3.660 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364294880 632 2008
para E-BS 320/ H/V / GV 3.660 x 27 x 0,9 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364294897 | 632 2010
para E-BS 320 /H/ V / GV 3.660 x 27 x 0,0 mm 10-14 ZpZ Bi-Metall 4260364294903 632 2014
para E-BS 320 L/ HL / VL / GVL 4.160 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364294958 = 632 2106
para E-BS 320 L/ HL / VL / GVL 4.160 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364294965 632 2108
para E-BS 320 L/ HL / VL / GVL 4.160 x 34 x 1,1 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364294972 | 632 2110
para E-BS 325 GV / GH 4.380 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364294910 633 2006
para E-BS 325 GV / GH 4.380 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364204927 633 2008
para E-BS 325 GV / GH 4.380 x 34 x 1,1 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364294934 633 2010
para E-BS 360 DGH ECO 4.800 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364294996 = 633 2106
para E-BS 360 DGH ECO 4.800 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364295002 633 2108
para E-BS 360 DGH ECO 4.800 x 34 x 1,1 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364295019 | 633 2110
para E-BS 360 DGH 5.000 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295033 632 2306
para E-BS 360 DGH 5.000 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364295040 = 632 2308
para E-BS 360 DGH 5.000 x 34 x 1,1 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364205057 632 2310
(0 [aEBSA0DGHIVIEBS360 5200 x34x 1,1 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295118 ' 632 2406
t para E-BS440DGH/V/E-BS360 | 5540y 34 1,1 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364295125 632 2408
Q bara E-BS 440 DGH/V/EBS 360 5200 x 34 x 1,1 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364205132 632 2410
Smmm 0o E-BSP 440 DGH 5.200 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364205194 632 3406
U e eBsp 440 noH 5.200 x 41 x 1,3 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364205200 632 3408
para E-BSP 440 DGH 5.200 x 41 x 1,3 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364295217 632 3410
Q para E-BSP 440 GV 5.400 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364205071 633 2306
-U para E-BSP 440 GV 5.400 x 41 x 1,3 mm 5-8 ZpZ Bi-Metall 4260364295088 = 633 2308
para E-BSP 440 GV 5.400 x 41 x 1,3 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364295095 633 2310
) reaE-BSPs40GH 6.000 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295412 632 4006
o =~ E-BSP 540 GH 6.000 x 41 x 1,3 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364295429 632 4010
para E-BSP 560 DGH 6.800 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295443 632 6006
4= 2 E-8SP 560 DGH 6.800 x 41 x 1,3 mm 6-10 ZpZ Bi-Metall 4260364295450 632 6010
C  caaeBssiocH 8.200 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295156 633 2406
mmm= o2 E-BS 810 GH 8.200 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364295163 633 2403
U para E-BS 810 GH 8.200 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364295170 @ 633 2404
para E-BS 810 GH 8.200 x 41 x 1,3 mm 4-5 ZpZ Bi-Metall 4260364295187 633 2405
para E-BS 820 V 8.200 x 54 x 1,6 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295231 633 3406
para E-BS 820 V 8.200 x 54 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364295245 633 3403
para E-BS 820 V 8.200 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364295252 633 3404
para E-BS 820 V 8.200 x 54 x 1,6 mm 4-5 ZpZ Bi-Metall 4260364295260 633 3405
para E-BSP 650 DGH NC 8.400 x 54 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364295276 632 5603
para E-BSP 650 DGH NC 8.400 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364295283 632 5604
para E-BSP 650 DGH NG 8.400 x 54 x 1,6 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295290 632 5606
para E-BS 1.020 H 9.500 x 54 x 1,6 mm 4-6 ZpZ Bi-Metall 4260364295313 633 5606
para E-BS 1.020 H 9.500 x 54 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364295320 633 5603
para E-BS 1.020 H 9.500 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364295337 633 5604
para E-BS 1.020 H 9.500 x 54 x 1,6 mm 4-5 ZpZ Bi-Metall 4260364295344 633 5605
para E-BS 1.110 H 10.500 x 67 x 1,6 mm 1,5-2 ZpZ Bi-Metall 4260364297263 633 2202
para E-BS 1.110 H 10.500 x 67 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364297270 633 2203
para E-BS 1.110 H 10.500 x 67 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364207287 633 2204
para E-BS 1.110 HL 10.900 x 67 x 1,6 mm 1,52 ZpZ Bi-Metall 4260364297300 633 3502
para E-BS 1.110 HL 10.900 x 67 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364297317 | 633 3503
para E-BS 1.110 HL 10.900 x 67 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364297324 633 3504
para E-BS 1.313 H 12.100 x 67 x 1,6 mm 1,5-2 ZpZ Bi-Metall 4260364297348 633 6502
para E-BS 1.313 H 12.100 x 67 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metal 4260364297355 633 6503
para E-BS 1.313 H 12.100 x 67 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Bi-Metall 4260364207362 633 6504
para E-BS 1.515 H 13.300 x 80 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Bi-Metall 4260364207294 633 6603
para E-BS 1.515 H 13.300 x 80 x 1,6 mm 1,5-2 ZpZ Bi-Metall 4260364297331 633 6602
para E-BS 1.515 H 13.300 x 80 x 1,6 mm 1,1-1,6 ZpZ Bi-Metall 4260364297379 633 6601

CANTIDAD DE MiN. COMPRA 3 MAS CINTAS DE SIERRA A PETICION
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INDICE ALFABETICO

Accesorios 259 - 290
Afiladora de cinta doble 138 -139
Biseladora 157
Biseladoras 156-164
Biseladoras con tijeras de rollo 159
Biseladoras magneticas 160 - 161
Casete de fresa 272
Casetes de perforacion de cono 268
Cintas de sierra (accesorios) 288 - 290
Cizallas circulares 213-214
Cizallas hidraulicas de acero de perfil 228 - 233
Conjuntos de sujecion 271

Curvadoras circulares hidraulicas de 4 rodillos

182 -191

Dispositivos de posicionamiento de soldadura 2
56 - 257
Dobladora de tubos hidraulicos 143
Dobladoras 142 - 145
Dobladoras 166 - 191
Dobladoras de angulo 142
Dobladoras de tubos 143
Emulsiones 282
Fresadoras 46 - 56
Fresadoras universales 44 - 56
HM-Plaquitas 276
Hojas de sierra / Cintas de lijado 283
Informacion sobre bandas de sierra 288
Juego de brocas / portabrocas 268
Juego de fijacion 271
Juegos de pinzas 272
Leasing 287
Mandriles 268
Mandriles cénicos 270
Manguitos de forraje 270
Manguitos de reduccion 270
Maquina de corte por laser 226 - 227
Maquina de moldeo plegable 152
Maquina de plasma 223 - 225
Maquina de plegado, neumatica 153
Maquina de rebordear 146 - 151
Maquina dobladora de mandril 145
Maquina dobladora de tres rodillos 166 - 181
Maquina prensadora 154
Maquinas de corte de hilo 258

Maquinas de fresado y taladrado de engranajes

38-45
Maquinas de perforacion de engranajes 30-33
Maquinas de perforacion de pilares 18-29
Maquinas dobladoras de rollos 166 - 191
Maquinas para hacer muescas 210- 212
Mesas de cruz 266
Mesas redondas 266
Microspray 281
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Perforadora radial 34
Pies de la maquina 278
Placas de sujecion magnéticas 267
Portabrocas 274 - 275
Portabrocas de cambio 268
Portabrocas de liberacion rapida 268
Prensa dobladora hidraulica 238 - 239
Prensa hidraulica frenos 241
Prensas de taller 242 - 251
Prensas giratorias de presicion 236
Presione el freno 252 - 254
Proceso de conformacion de orificios de flujo 269
Puntas de centrado rotativas 270
Punzon, hidraulico 234 - 235
Punzonado hidraulico 234 - 235
Rectificadora con convertidor de frecuencia 131
Rectificadora de superficies 137
Rectificadora de tubos 134 - 136
Rectificadoras 130 - 140
Rectificadoras de cinta de metal 132-133
Rectificadoras dobles 130
Rectificadoras dobles 131-133
Rectificadoras planas manual 140
Rodillos de perfil 192 - 208
Seccionadora 127
Sierra circular de aluminio 122 -126
Sierra circular en frio 118-119
Sierra circular, totalmente automatica 120 - 121.
Sierra de cinta de montaje 74
Sierras circulares 118-126
Sierras circulares de metal 119
Sierras de cinta 74-120
Sierras de cinta de metal 74 - 117
Sierras de cinta vertical 128
Sistema de medicion digital 284 - 285
Soporte de acero de cambio rapido 273
Soporte multifix de acero de cambio rapido 273
Soportes de rodillos 278
Subarmarios 277
Taladradoras y Fresadoras 36-45
Taladros 17 -45
Taladros con engranaje 38-45
Taladros de banco 17/20
Tijeras de chapa 216 - 222
Tijeras de palanca 215
Torneado de placas 276
Torneado de surtidos de acero 276.
Tornillos 260-265
Tornillos 264
Tornillos 265
Torno mecanico universal 64 - 65
Tornos 58-72
Tornos de engranajes de precision 62 - 63
Transportadores de rodillos 279 - 280

Unidad de refrigerante / Emulsion de refrigerante
281-282

285
286

Varillas linear
Venta especial
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MAQUINAS PARA L'ARTESANIAS E INDUSTRIA
MAQUINAS PARA TRABAJAR METALES Y CHAPAS

Produktvideos

Produktvideo auf Produktvideo auf {

LEASING ES FACIL

A partir de 2.000 €, Epple Maschinen® puede financiarse mediante arrendamiento.

SU SOCIO CONFIABLE DESDE 43 ANOS

EPPLE MASCHINEN® Epple Maschinen GmbH
Auf der Breite 2-14
D - 73349 Wiesensteig
Telefon: <+49>07335-9243 -0
Telefax: <+49> 07335 - 9243 - 300
E-Mail: info@epple.com

www.epple.com
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